SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA WYKONANIA
| ODBIORU ROBOT BUDOWLANYCH

Nazwa zaméwienia:

Swietlica wiejska wraz z zapleczem socjalnym, kuchennym i magazynowym.
Pakostaw 64-310 Lwowek
dziatka nr 430/1

SPIS TRESCI DLA ROBOT

1. Stan zerowy

2. Sciany nadziemia

3. Stropodachy

4. Scianki dziatowe

5. Tynki wewnetrzne

6. Posadzki

7. Sufit podwieszony

8. Malowanie

9. Stolarka okienna i drzwiowa
10. Elewacja

11. Roboty zewnegtrzne



1. SZCZEGOIOWA SPECYFIKACJATECHNICZNA
Stan zerowy dobudowy
1.Wstep
1.1. Przedmiot SST
Przedmiotern niniejszej szczegotowej specyfikacji technicznej sa wymagania dotyczace prac
zwigzanych ze stanem zerowym
1.2. Zakres stosowania SST

- usunigcie warstwy ziemi urodzajnej- humusu za pomocg spycharek

- reczne wykopy ciggte lub jamiste

- podktady na podtozu gruntowym z betonu zwyklego i kruszywa naturalnego

- fawy fundamentowe zelbetowe prostokatne

- zbrojenie konstrukcji zelbetowych elementow budynku pretami stalowymi okragtymi
zebrowatymi

- izolacje przeciwwilgociowe z papy podktadowej termozgrzewalnej

- izolacje przeciwwilgociowe powlokowe, pionowe z desperbitu

- fundamenty z bloczkéw betonowych na zaprawie cementowe]

- izolacje przeciwwilgociowe powlokowe, pionowe z emulsji asfaltowe;j .
Pierwsza warstwa Dysperbit

- ocieplenie $cian budynku ptytami styropianowymi Stoper. Docieplenie $cian z betonu przy uzyciu
Atlas Cermit SN 30 lub Dr 30 $ciany fundamentowe na zewnatrz

- Podklady na podtozu gruntowym z ubitych matriatow, z piasku

- podklady na podtozu gruntowym z betonu zwyklego I kruszywa naturalnego.

2. Materiaty

Wszystkie materiaty stosowane do wykonania robot musza by¢ zgodne z wymaganiami niniejszej
SST i dokumentacji projektowe;j.

Do wykonania robot moga by¢ stosowane wyroby budowlane spetniajace warunki okreslone w:

— ustawie z dnia 7 lipca 1994 r. Prawo budowlane (tekst jednolity; Dz. U. z 2003 r. Nr 207,p0z.2016; z
pozniejszymi zmianami),

— ustawie z dnia 16 kwietnia 2004 r. o wyrobach budowlanych (Dz. U. z 2004 r. Nr 92, poz.881),

— ustawie z dnia 30 sierpnia 2002 r. o systemie oceny zgodnosci (Dz. U. z 2002 r. Nr 166, poz.1360, z
p6zniejszymi zmianami).

Na Wykonawcy spoczywa obowigzek posiadania dokumentacji wyrobu budowlanego wymaganej przez ww.
ustawy lub rozporzadzenia wydane na podstawie tych ustaw.

2.1 Materiaty stosowane do wykonywania konstrukcji betonowych i zelbetowych powinny odpowiada¢
wymaganiom zawartym w normach: PN-S-10040:1999, PN-88/B-06250 lub PN-ENV 206-1:2002 oraz
warunkach technicznych D2.

—beton konstrukcyjny klasy C-16/20,- fundamenty i stupy

—podbeton C 12/15

—stal zbrojeniowa klasy A-11i A-O,

—stal zbrojeniowa 34GS Alll

—stal na strzemiona StOS A-0

—stal konstrukcyjna niestopowa St3S,

—$ruby klasy 10.9

2.2. Wymagania szczeg6lowe

2.2.1. Sktadniki mieszanki betonowe;j

2.2.1.1. Cement

a)Rodzaje cementu



Dopuszczalne jest stosowanie jedynie cementu portlandzkiego czystego, tj. bez dodatkdw wg norm
PN-EN 197-1:2002 i PN 197-2:2002 o nastepujacych klasach wytrzymatosciowych:

*klasa 32,5 — do betonu klasy B 25,

klasa 42,5 — do betonu klasy B 30 i wyzszej,

eklasa 52,5 — do betonu klasy B 30 i wyzszej.

b)Wymagania dotyczace sktadu cementu

Sktad cementu powinien odpowiada¢ wymaganiom norm PN-EN 197-1:2002, PN-S-10040:1999 oraz
warunkow technicznych D2.

c¢) Oznakowanie opakowania

W przypadku cementu workowanego na opakowaniu powinien by¢ umieszczony trwaty, wyrazny
napis zawierajacy nastepujace dane:

s0znaczenie,

*nazwa wytworni i miejscowosci,

*masa worka z cementem

2.2.1.2. Kruszywo do betonu

Kruszywo do betonu powinno charakteryzowac si¢ statoscia cech fizycznych i jednorodnoscia
uziarnienia pozwalajgcg na wykonanie partii betonu o statej jakosci. Poszczegdlne rodzaje i
frakcje kruszywa musza by¢ na placu budowy sktadane oddzielnie na umocnionym i czystym
podtozu w taki sposob, aby nie ulegaly zanieczyszczeniu i nie mieszaty sie.

Zapasy kruszywa powinny by¢ tak duze, aby zapewnialy wykonanie wszystkich potrzebnych
badan I testow i nie zaktocaty rytmu budowy.

2.2.1.2.1. Kruszywo grube
Dopuszcza si¢ stosowanie kruszywa grubego spetniajagcego wymagania normy: PN-86/B-06712,
PN-79/B-06711 oraz PN-S-10040:1999.
Dostawca kruszywa jest zobowigzany do przekazania dla kazdej partii kruszywa wynikow jego
pelnych badan wg PN-86/B-06712 oraz wynikow badania specjalnego dotyczacego reaktywnos$ci
alkalicznej w terminach przewidzianych przez Inzyniera.
Na budowie dla kazdej partii kruszywa nalezy wykona¢ kontrolne badania niepetne obejmujace:
— oznaczenie sktadu ziarnowego wg PN-78/B-06714/15 (PN-EN 933-1:2000),
— oznaczenie zawarto$ci ziaren nieforemnych wg PN-78/B-06714/16, (PN-EN 933-4:2001),
— oznaczenie zawartosci zanieczyszczen obcych wg PN-78/B-06714/12,
— oznaczenie zawarto$ci grudek gliny wg PN-88/B-06714/48

— oznaczenie zawarto$ci pytow mineralnych wg PN-78/B-06714/13.
W przypadku, gdy kontrola wykaze niezgodnosci cech danego kruszywa z wymaganiami wg PN-
86/B-06712 uzycie takiego kruszywa moze nastapic po jego uszlachetnieniu (np. przez ptukanie
lub dodanie odpowiednich frakcji kruszywa) i ponownym sprawdzeniu.
Nalezy prowadzi¢ biezaca kontrole wilgotnosci kruszywa wg PN-77/B-06714/18 (PN-EN
1925:2001) dla korygowania recepty roboczej betonu.
2.2.1.2.2. Kruszywo drobne.
Dopuszcza si¢ stosowanie kruszywa drobnego spetniajacego wymagania norm: PN-79/B-06711,
PN-86/B-06712 i PN-S-10040:1999.
Piasek pochodzacy z kazdej dostawy musi by¢ poddany badaniom niepelnym obejmujgcym:
— oznaczenie zawartosci zanieczyszczen obcych wg PN-76/B-06714/12,
— oznaczenie zawartosci pylow mineralnych wg PN-78/B-06714/13,
— oznaczenie sktadu ziarnowego — wg PN-78/B-06714/15 (PN-EN 933-1:2000),
— oznaczenie zawartosci grudek gliny — wg PN-88/B-06714/48.
Niezaleznie od podanych wyzej wymagan betony klasy B35 1 wyzsze wykonywac nalezy z
kruszywa o uziarnieniu ustalonym do$wiadczalnie, podczas projektowania sktadu mieszanki
betonowe;j.
Do betonow klasy B30 i B25 nalezy stosowac kruszywo o tagcznym uziarnieniu mieszczacym si¢
w granicach podanych w normie PN-S-10040:1999.
Zobowiazuje si¢ dostawce do przekazywania, dla kazdej partii piasku, wynikow badan pelnych



wg PN-86/B-06712 oraz okresowo wynikoéw badania specjalnego dotyczacego reaktywnoS$ci
alkaicznej.

W celu umozliwienia korekty recepty roboczej mieszanki betonowej nalezy prowadzi¢ biezaca
kontrolg¢ wilgotnosci kruszywa wg PN-77/B-06714/18 (PN-EN 1925:2001) i stato$ci zawartosci

frakcji 0-2 mm.

2.2.1.2.2. Kruszywo drobne.

Dopuszcza si¢ stosowanie kruszywa drobnego spetniajacego wymagania norm: PN-79/B-06711,
PN-86/B-06712 i PN-S-10040:1999.

Piasek pochodzacy z kazdej dostawy musi by¢ poddany badaniom niepetnym obejmujgcym:

— oznaczenie zawartosci zanieczyszczen obcych wg PN-76/B-06714/12,

— oznaczenie zawartosci pylow mineralnych wg PN-78/B-06714/13,

— oznaczenie sktadu ziarnowego — wg PN-78/B-06714/15 (PN-EN 933-1:2000),

— oznaczenie zawartosci grudek gliny —wg PN-88/B-06714/48.

Niezaleznie od podanych wyzej wymagan betony klasy B35 i wyzsze wykonywac nalezy z
kruszywa o uziarnieniu ustalonym do$wiadczalnie, podczas projektowania sktadu mieszanki
betonowe;j.

Do betonéw klasy B30 i B25 nalezy stosowa¢ kruszywo o facznym uziarnieniu mieszczacym sie
w granicach podanych w normie PN-S-10040:1999.

Zobowiazuje si¢ dostawce do przekazywania, dla kazdej partii piasku, wynikoéw badan pelnych
wg PN-86/B-06712 oraz okresowo wynikow badania specjalnego dotyczacego reaktywnosci
alkaicznej.

W celu umozliwienia korekty recepty roboczej mieszanki betonowej nalezy prowadzi¢ biezaca
kontrolg wilgotnosci kruszywa wg PN-77/B-06714/18 (PN-EN 1925:2001) i stato$ci zawartosci
frakcji 0-2 mm.

2.2.1.3. Woda

Woda do produkcji betonu powinna odpowiada¢ wymaganiom normy PN-88/B-32250. Zaleca si¢
stosowanie wody wodociagowej pitnej. Stosowanie jej nie wymaga przeprowadzania badan.
Nalezy pobierac ja ze zbiornika posredniego.

W przypadku poboru wody z innego zrodia nalezy przeprowadzi¢ biezacg kontrole zgodnie z
WyZej wymieniong norma.

2.2.1.4. Domieszki do betonow

Dopuszcza si¢ stosowanie domieszek spetniajacych wymagania norm: PN-EN 934-2:2002 i PN-
EN 934-6:2002.

Do produkcji mieszanek betonowych wymaga si¢ stosowania domieszek tylko w uzasadnionych
przypadkach i pod warunkiem przeprowadzenia kontroli skutkow ubocznych, takich jak:
zmniejszenie wytrzymatosci, zwiekszenie nasigkliwosci i skurczu po stwardnieniu betonu.
Nalezy tez oceni¢ wptyw domieszek na zmniejszenie trwato$ci betonu.

Do produkcji mieszanek betonowych stosuje si¢ domieszki o dziataniu uptynniajacym,
napowietrzajacym, przyspieszajagcym wigzanie lub opdzniajacym wigzanie.

Domieszki do betonéw mostowych musza posiada¢ Aprobatg Techniczna wydana przez IBDiM
do ich stosowania w budownictwie obiektow mostowych (inzynieryjnych). Domieszki
posiadajace tylko Aprobate ITB moga by¢ stosowane jedynie za zgodg Inzyniera.

2.2.2. Mieszanka betonowa

Do wykonywania konstrukcji betonowych i zelbetowych mozna stosowaé mieszanke betonowa
wykonywang samodzielnie przez Wykonawce lub mieszankg betonowg wykonywang w Wytworni
(tzw. ,,beton towarowy”).

Sktadniki mieszanki betonowej jak i sama mieszanka musza by¢ zgodne z wymaganiami niniejszej SST 1
dokumentacji projektowe;j.

Mieszanka betonowa powinna odpowiada¢ wymaganiom norm: PN-S-10040:1999, PN-8

81-06250 lub PN-ENV 206-1 oraz warunkow technicznych D2.

Produkcja mieszanki betonowej powinna si¢ odbywa¢ na podstawie receptury laboratoryjnej opracowanej
przez Wykonawce lub na jego zlecenie i zatwierdzonej przez Inzyniera.



Wykonawca musi posiada¢ wlasne laboratorium lub tez, za zgoda Inzyniera, zleci nadzor laboratoryjny
niezaleznemu laboratorium.

2.2.3 Stal zbrojeniowa

Stal do zbrojenia betonu powinna spetnia¢ wymagania norm: PN-S-10040:1999, PN-91/S-10042

oraz warunkow technicznych D2, a ponadto norm: PN-1SO 6935-1:1998, PN-I1SO 6935- 1/Ak:1998, PN-1SO
6935-2:1998, PN-1SO 6935-2/Ak:1998, PN-89/H-84023.06, PN-82/H- 93215.

Odbior stali zbrojeniowej na budowie

Odbior stali na budowie powinien by¢ dokonany na podstawie atestu hutniczego dotaczonego

przez wytworce stali. Tre$¢ atestu powinna by¢ zgodna z postanowieniami powyzej przytoczonych norm.
Cechowanie wigzek i1 krggdow powinno by¢ zgodne z postanowieniami powyzej przytoczonych

norm.

Stal zbrojeniowa powinna by¢ magazynowana pod zadaszeniem w przegrodach lub stojakach, z
podziatem wg wymiardéw i gatunkdéw. Nalezy dazy¢, by stal byta magazynowana w miejscu nie
narazonym na nadmierne zawilgocenie lub zanieczyszczenie.

Do montazu pretow zbrojenia nalezy uzywac¢ wyzarzonego drutu stalowego, tzw. wigzatkowego,

o §rednicy nie mniejszej niz 1,0 mm. Przy §rednicach pretow wiekszych niz 12 mm stosowac drut
wigzatkowy o §rednicy 1,5 mm.

2.2.4. Materiaty spawalnicze

Do spawania nalezy uzywac elektrody odpowiednie do gatunku stali z ktoérej wykonane jest zbrojenie oraz
odpowiadajgce wymaganiom normy PN-91/M-69430.

2.2.5. Podktadki dystansowe

Dopuszcza si¢ stosowanie stabilizatorow i podktadek dystansowych z betonu lub zaprawy oraz z tworzyw
sztucznych.

Podktadki dystansowe muszg by¢ mocowane do pretow. Nie dopuszcza si¢ stosowania podktadek dys-
tansowych z drewna, cegly lub pretow stalowych.

2.3 lzolacje
Materialy do izolacji przeciwwilgociowych

2.3.1 Izolacja przeciwwilgociowa powlokowa bitumiczna na zimno.
Do wykonania powyzszej izolacji nalezy stosowaé pasty emulsyjne asfaltowe rzadkie,
stosowane na zimno spelniajace nastepujace wymagania:

Sktad: asfalt, kompozycja dyspersji polimerow, woda
Czas schnigcia: (zaleznie od grubosci warstwy) od 3 do 5 dni
Pozostato$¢ suchej masy: ok. 60%

Temp. stosowania: od +50C do +350C
[lo$¢ warstw:
- gruntowanie 1
- powtoki izol. min.2warstwy
Metoda naktadania: paca,kielnia
Zuzycie: powtoka 1,17kg/m2 na 1 mm grubosci
masy
-klejenieok.1kg/m2(punktowo)
Mycie narzedzi:
- nas$wiezo woda
- po zaschnigciu rozpuszczalnik organiczny

Papa asfaltowa izolacyjna.




Do wykonania izolacji w przedmiotowym obiekcie nalezy stosowaé pape 1/300 na tekturze o gramaturze
300g/m?. a/. Wymagania wg PN-89/B-27617.
wstega papy powinna by¢ bez dziur i zalaman, o rownych krawedziach.
Powierzchnia papy nie powinna mie¢ widocznych plam asfaltu.
Dopuszcza si¢ pudrowanie i piaskowanie powierzchni papy izolacyjne;j.
Przy rozwijaniu rolki niedopuszczalne sg uszkodzenia powstate na skutek
sklejenia sie papy. Dopuszcza si¢ naderwania na krawedziach wstegi papy w
kierunku poprzecznym nie dtuzsze niz 30 mm, nie wigcej niz w 3 miejscach
na kazde 10 m dtugosci papy.
papa po rozerwaniu 1 rozwarstwieniu powinna mie¢ jednolite
ciemnobrunatne zabarwienie.
wymiary papy w rolce
- dhugos¢: 20 m +-0.20 ms 40 m +-0.40 m, 60 m +-0.60 m
- szeroko$¢: 90,95,100,105,110cm  +-1cm
b/. Pakowanie, przechowywanie i transport

-Rolki papy powinny by¢ posrodku owiniete paskiem papieru szerokosci co
najmniej 20 cm i zwigzane drutem i sznurkiem grub. co najmniej 0.5 mm.
- Na kazdej rolce papy powinna by¢ umieszczona nalepka z podstawowymi

danymi okreslonymi w w/w normie.

- Rolki papy nalezy przechowywaé w pomieszczeniach krytych,
chroniagcych przed zawilgoceniem i dzialaniem promieni stonecznych i w
odleglosci co najmniej 120 cm od grzejnikow.

- Rolki papy nalezy uktada¢ w stosy (do 1200 szt.) w pozycji stojacej, w
jednej warstwie. Odlegtos¢ migdzy stosami - 80cm.

Elastoplastyczna masa bitumiczna

Stosowana do przyklejania pap asfaltowych do podtozy, klejenie warstw pap miedzy soba.
Nalezy stosowac preparaty o wlasciwosciach podanych w punkcie 2.2.1

3. Sprzet.
Roboty mozna wykona¢ recznie lub przy uzyciu dowolnego typu sprzetu.

4 Transport.
Materiaty i elementy moga by¢ przewozone dowolnymi $rodkami transportu. Podczas
transportu materiaty i elementy konstrukcji powinny by¢ zabezpieczone przed
uszkodzeniami lub utrata statecznosci.

5.  Wykonanie roboét
Kontury robét ziemnych pod fundamenty lub wykopy ulegajace pdzniejszemu zasypaniu nalezy
wyznaczy¢ przed przystapieniem do wykonywania rob6t ziemnych. Przy wykonywaniu wykopow
pod fundamenty budynkéw zasadnicze linie budynkéw i krawedzi wykopdéw powinny by¢
wytyczone na tawach ciesielskich, umocowanych trwale poza obszarem wykonywanych robot
ziemnych. Wytyczenie zasadniczych linii na tawach powinno by¢ sprawdzane przez nadzor
techniczny Inwestora i potwierdzone wpisem w dzienniku budowy.
Tyczenie obrysu wykopu powinno by¢ wykonane z doktadnoscig do = 5 cm dla wyznaczenia
charakterystycznych punktow zatamania. Odchylenie osi wykopu lub nasypu od osi projektowane;j
nie powinno by¢ wicksze niz + 10 cm.
Réznice w stosunku do projektowanych rzednych robét ziemnych nie moze przekroczy¢ + 1 cm
i-3cm.
Szeroko$¢ wykopu nie moze r6zni¢ si¢ od szeroko$ci projektowanej o wigcej niz+ 10 cm, a
krawedzie wykopu nie powinny mie¢ wyraznych zataman w planie.
Pochylenie skarp nie powinno rézni¢ si¢ od projektowanego o wiecej niz 10% jego wartosci
wyrazonej tangensem kata.
Maksymalna glebokos¢ nierownosci na powierzchni skarp nie powinna przekracza¢ 10 cm
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przy

pomiarze tatg 3-metrows.
Odwodnienie wykopow

Technologia wykonania wykopu musi umozliwia¢ jego prawidtowe odwodnienie w catym okresie
trwania rob6t ziemnych. W czasie robdt ziemnych nalezy zachowa¢ odpowiedni spadek podtuzny
rowkow odwadniajacych, umozliwiajacych szybki odptyw wod z wykopu.

Zrédta wody odstoniete przy wykonywaniu wykopow nalezy uja¢ w rowy i/lub dreny. Wody
opadowe i gruntowe nalezy odprowadzi¢ poza teren pasa robot ziemnych

Czestotliwosé oraz zakres badar i pomiaréw do odbioru wykopu ziemnego

Lp. Badana cecha Minimalna czestotliwos¢ badan i pomiaréw
1. Pomiar szerokosci wykopu ziemnego
2. Pomiar szerokosci dna wykopu
3. Pomiar rzednych powierzchni wykopu ziemnego Pomiar tasma, szablonem, fata o diugosci 3 m
4, Pomiar pochylenia skarp i poziomica lub niwelatorem, w odstepach co 20 m
5. Pomiar rownosci powierzchni wykopu
6. Pomiar rownosci skarp

oraz w punktach watpliwych

Sprawdzenie wykonania wykopow.

Sprawdzenie wykonania wykopdéw polega na kontrolowaniu zgodno$ci z wymaganiami okreslonymi w
niniejszej specyfikacji oraz w dokumentacji projektowej. W czasie kontroli szczegdlng uwage nalezy zwrécié

na:

N XX

v

zapewnienie statecznosci scian wykopow,

sprawdzenie jako$ci umocnienia,

odwodnienie wykopow w czasie wykonywania robot i po ich zakonczeniu,

doktadno$¢ wykonania wykopow,

wykonanie i grubo$¢ wykonanej warstwy podsypki i zasypki,

Izolacje
Materiaty do izolacji przeciwwilgociowych

Izolacja przeciwwilgociowa powtokowa bitumiczna na zimno.
Do wykonania powyzszej izolacji nalezy stosowac¢ pasty emulsyjne asfaltowe rzadkie, stosowane

na zimno spelniajace nastgpujace wymagania:

Skiad: asfalt, kompozycja dyspersji polimeréw, woda

Czas schnigcia: (zaleznie od grubosci warstwy) od 3 do 5 dni

Pozostato$¢ suchej masy: ok. 60%
Temp. Stosowania: od +50C do +350C
Ilo$¢ warstw:

gruntowanie 1

powtoki izol. min. 2 warstwy

Metoda naktadania:
Zuzycie:
powloka 1,17kg/m2 na 1 mm grubo$ci masy

paca,kielnia

klejenie ok.1kg/m2(punktowo)




Papa asfaltowa izolacyjna.

- Do wykonania izolacji w przedmiotowym obickcie nalezy stosowa¢ pape 1/300 na tekturze o
gramaturze 300g/m?. a/. Wymagania wg PN-89/B-27617.

- *wstega papy powinna by¢ bez dziur i zalaman, o rownych krawedziach.
Powierzchnia papy nie powinna mie¢ widocznych plam asfaltu.

Dopuszcza si¢ pudrowanie i piaskowanie powierzchni papy izolacyjne;j.

Przy rozwijaniu rolki niedopuszczalne sg uszkodzenia powstate na skutek
sklejenia si¢ papy. Dopuszcza si¢ naderwania na krawedziach wstegi papy w
kierunku poprzecznym nie dtuzsze niz 30 mm, nie wiecej niz w 3 miejscach
na kazde 10 m dtugosci papy.

- * papa po rozerwaniu i rozwarstwieniu powinna mie¢ jednolite
ciemnobrunatne zabarwienie.

- * wymiary papy w rolce

- dhugosé: 20 m +-0.20 ms 40 m +-0.40 m, 60 m +-0.60 m

- szeroko$¢: 90,95,100,105,110 cm  +-1 cm

b/. Pakowanie, przechowywanie i transport

- b/. Pakowanie, przechowywanie i transport

Rolki papy powinny by¢ posrodku owinigte paskiem papieru szerokosci co
najmniej 20 cm i zwigzane drutem i sznurkiem grub. co najmniej 0.5 mm.

Na kazdej rolce papy powinna by¢ umieszczona nalepka z podstawowymi
danymi okreslonymi w w/w normie.

Rolki papy nalezy przechowywa¢é w pomieszczeniach krytych,
chronigcych przed zawilgoceniem i dziataniem promieni stonecznych i w
odleglosci co najmniej 120 cm od grzejnikow.

Rolki papy nalezy uktada¢ w stosy (do 1200 szt.) w pozycji stojacej, w
jednej warstwie. Odlegtos¢ migdzy stosami - 80cm.

Lawy i §ciany fundamentowe
—fundamenty w przypadku posadowienia na gruntach stabych lub wymagajacych wymiany nalezy
wykonywaé na warstwie posredniej z chudego betonu lub z gruntéw sypkich (pospotki, piasku)
zaggszczonych recznie lub mechanicznie,
—zbrojenie powinno by¢ trwale usytuowane w deskowaniu w sposdb zabezpieczajacy od
uszkodzen i przemieszczen podczas podawania materialu i zageszczania mieszanki betonowej,
—prety, siatki i szkielety nalezy uktada¢ w deskowaniu tak, aby grubos¢ otuliny betonu
odpowiadata warto$ciom podanym w dokumentacji projektowej lub w przypadku braku danych
wyg Polskiej Normy,
—przerwy robocze przy betonowaniu powinny znajdowac si¢ w miejscach najmniejszych sit
poprzecznych. Powierzchnia w miejscu przerwania betonu powinna by¢ starannie przygotowana
do potaczenia stwardnialego ze §wiezym betonem,
—w okresie pielegnacji betonu nalezy chroni¢ odstonigte powierzchnie betonu przed szkodliwym
dziataniem warunkow atmosferycznych, a w szczegdlno$ci wiatru, deszczu i promieni
stonecznych (w okresie zimowym — mrozu) przez ich ostanianie i zwilzanie w dostosowaniu do
pory roku i miejscowych warunkéw klimatycznych

Izolacje przeciwwilgociowe
51.1. Przygotowanie powierzchni
Podtoze musi by¢ stabilne, no$ne, suche, wolne od brudu, oleju, thuszczu i luznych czgstek.
5.1.2. Gruntowanie podktadu
5. Podk}ad betonowy lub cementowy pod izolacje z folii ptynnej powinien by¢
zagruntowany roztworem zgodnie ze wskazaniami producenta folii.




6. Przy gruntowaniu podktad powinien by¢ suchy, a jego wilgotno$¢ nie powinna
przekracza¢ 5%..

7. Powloki gruntujace powinny by¢ naniesione w jednej lub dwdch warstwach, z
tym ze druga warstwa moze by¢ naniesiona dopiero po catkowitym
wyschnieciu pierwsze;j.

8. Temperatura otoczenia w czasie gruntowania podktadu powinna by¢ nie nizsza niz 5°C.

Izolacje papowe.

a/. Izolacje przeciwwilgociowe przeznaczone do ochrony warstw ocieplajacych (paroizoiacja) moga
by¢ wykonane z jednej warstwy papy asfaltowej utozonej na sucho i sklejonej wytacznie na zaktadach.

b/. Do klejenia pap asfaltowych nalezy stosowac lepik asfaltowy lub inne pasty emulsyjne asfaltowe,
odpowiadajace wymaganiom norm panstwowych.

d/. Grubo$¢ warstwy lepiku miedzy podktadem i pierwszg warstwg izolacji oraz migdzy poszczegdlnymi
warstwami izolacji powinno wynosi¢ 1,0-1,5mm.

e/. Szerokos¢ zaktadow papy zarowno podluznych jak i poprzecznych w kazdej warstwie powinna by¢
nie mniejsza niz 10cm. Zaktady arkuszy kolejnych warstw papy powinny by¢ przesunigte wzglgdem siebie.

6. Kontrola jakoSci

6.1. Wymagania ogolne

Kontrola jakosci wykonania konstrukcji betonowych i zelbetowych polega na sprawdzeniu
zgodnosci z dokumentacja projektowa oraz wymaganiami podanymi w normie PN-S-10040:1999 oraz
niniejszej SST.

—sprawdzenie prawidtowosci wykonania konstrukcji betonowej i zelbetowe;,
—sprawdzenie jako$ci materialow i elementow, zachowanie zalecen technologicznych i
zgodnosci z projektem.

- zbrojenie wszystkich elementow zelbetowych powinno by¢ poddane kontroli przed
zabetonowaniem.

- ocena poszczeg6lnych etapow robot potwierdzana jest wpisem do Dziennika Budowy.

7. Obmiar

m3- fawy i stopy zelbetowe

m — izolacja szczelin dylatacyjnych
t — zbrojenie, marki stalowe

8.0dbiér
Roboty odbiera Inspektor Nadzoru na podstawie zapisow w dzienniku budowy i odbiorow
czesciowych, ze sprawdzeniem koordynacji robot

9. Podstwa platnosci
Podstawa ptatnosci bedzie kwota wykazana w umowie kontraktu ustalona w drodze przetargu oraz ocena jakosci
uzytych materiatdw 1 jako$ci wykonanych robot na podstawie wynikéw pomiarow i badan.

2. SZCZEGOIOWA SPECYFIKACJATECHNICZNA

Sciany nadziemia

1.Wstep

1.1. Przedmiot SST

Przedmiotern niniejszej szczegotowej specyfikacji technicznej sg wymagania dotyczace prac
zwigzanych ze Scianami nadziemia

1.2. Zakres stosowania SST



- izolacje przeciwwilgociowe dwoma warstwami papy podktagdowej termozgrzewalnej faw fun-
damentowych, murowanych z wyré6wnaniem zaprawy — roztwor asfaltowy
- $ciany z bloczkoéw betonu komorkowego gr 24 cm
- otwory na okna w $cianach
- otwory na drzwi w $cianach
- utozenie nadprozy prefabrykowanych
- slupy zelbetowe w $cianach murowanych , dwustronnie deskowane
- zbrojenie kostrukcji zelbetowych elementow budynku pretami stalowymi, okragtymi gladkimi
fi6lfil2

trzpienie w $cianach
- rygle I przekrycia $cian
- zbrojenie kostrukcji zelbetowych elementow budynku pretami stalowymi, okragltymi gtadkimi
fi 12 wieniec na $cianach
- zbrojenie kostrukcji zelbetowych elementow budynku pretami stalowymi, okragtymi
zebrowanymi fi 12 w wieniec na §cianach
- zbrojenie kostrukcji zelbetowych elementéw budynku pretami stalowymi, okragltymi gtadkimi fi
6 strzemiona wienca
- §ciany budynkéw jednokondygnacyjnych z bloczkéw betonu komoérkowego o wys. Powyzej 4,5
m [ grubosci 24 cm budynek glowny

2. Materialy

Sciany

Pustaki z betonu komérkowego.

Materialem zastosowanym do wykonania $cian sg bloczki z betonu komdrkowego. Po przywiez-
ieniu ich na plac budowy powinny by¢ sktadowane na podktadach drewnianych lub paletach w
stosach prostopadtos$ciennych tak, aby nie miaty kontaktu z gruntem.

Bloczki nie moga by¢ uszkodzone, ich $cianki powinny by¢ proste bez rys i pgknig¢. Pustaki
dostarczone na budowe muszg posiadac atesty i certyfikaty odpowiadajgce normom (BN-67/
6745-01).

3. Wykonanie robét

Murowanie $cian.

Przed przystapieniem do wykonania $cian nalezy sprawdzi¢ zgodnos$¢ ich wytyczenia oraz wymiary z
rysunkami. Przed rozpocze¢ciem murowania $cian nalezy na ich fundamencie betonowym utozy¢ izolacje
pozioma z podwojnej papy bitumicznej na lepiku.

Sciane z betonu komérkowego nalezy murowaé na zaprawie cementowo- wapiennej marki 30.
W czasie murowania co jaki$ czas nalezy sprawdzac poziomnicg 1 wezem wodnym dokladnosé
robot. Bloczki powinny by¢ ukladane w taki sposob, aby ich krawedzie tworzyty uktad wzajem-
nie prostopadtych linii prostych. Szczegdlng uwage nalezy zwroci¢ na przewiagzanie poszczegol-
nych bloczkow. Ich wigzanie w

murze powinno zapewniac przekrywanie spoin pionowych dolnej warstwy przez bloczki warstwy gorne;j
z przesuni¢ciem bloczkow obu warstw wzglgdem siebie nie mniej niz 5 cm. Mury z bloczkoéw z betonu
komérkowego nalezy wykonywac z zachowaniem spoiny o grubosci nie przekraczajgcej 15 mm —w
przypadku spoin poziomych, i 10 mm — w przypadku spoin pionowych.

Otwory w $cianach nalezy przesklepi¢ nadprozami prefabrykowanymi typu L-19. Dtugos¢

opaciana murze z obu stron otworu powinna wynosi¢ minimum 10 cm. Przestrzen wolna

migdzy elementami nadprozy nalezy wypetni¢ chudym betonem z ttucznia ceglanego lub zuzla.

Nadproza
W $cianach murowanych przyjeto do zastosowania nadproza prefabrykowane typu ,,L19” (mozna uzy¢

10



zamiennie innych typowych nadprozy).
Nadproza nalezy montowa¢ wedhug instrukcji ITB.

4. Obmiar robot

Obmiar robot okresla ilo§¢ wykonanych robot zgodnie z postanowieniami umowy.

Obmiar rob6t bedzie okresla¢ faktyczny zakres wykonywanych robot zgodnie z dokumentacja projek-
towa i ST,

w jednostkach ustalonych w kosztorysie.

5. Odbior robot
Celem odbioru jest protokolarne dokonanie finalnej oceny rzeczywistego wykonania rob6t w odniesieniu
do ich ilo$ci, jakoS$ci i wartosci.
Gotowos¢ do odbioru zgtasza Wykonawca wpisem do dziennika budowy przedktadajac Inspektorowi
nadzoru do
oceny 1 zatwierdzenia dokumentacje powykonawcza robot.

6. Podstawa platnosci

Platno$¢ nalezy przyjmowac zgodnie z obmiarem i oceng jako$ci robdt w oparciu o wynik pom-
iarow i

badan wedhug warunkow umowy.

3. SZCZEGOIOWA SPECYFIKACJATECHNICZNA
Stropodachy
1.Wstep
1.1. Przedmiot SST
Przedmiotern niniejszej szczegotowej specyfikacji technicznej sa wymagania dotyczace prac
zwigzanych z wykoniaem stropodachu
1.3. Zakres robot objetych SST
- stropy prefabrykowane typu smart
- dachy z wigzarow deskowych z tarcicy nasyconej
- izolacje przeciwwilgociowe | przeciwwodne z golii polietylenowej szerokiej
- izolacje cieplne | przeciwdzwigkowe na such z plyt styropianowych, izolacje cieplne na wierzchu
konstrukcji
- izolacje ze spadkiem DOCHROK SP.
- pokrycie dachéw membrang dachowg Protan SE
- umocowanie ptyt OSB na kratownicy drewnianej deskowej gr 22mm
- ulozenie na ptytach OSB ekranu zabezpieczajacego z membrany dachowe;j
- impregnacja, przyciecie I przybicie kontriat [ fat
-pokrycie dachu blachg powlekang na rabek syojacy
- utozenie gasioréw na kalenicy
-rynny dachowe z blachy cynkowej gr 0,60 mm kwadratowe o $rednicy 15 cm
- rynny spustowe z blachy cynkowej gr 0,60 mm kwadratowe o srednicy 12 cm

2. Materialy

Wszystkie materiaty uzyte do wykonania poszczegdlnych elementow dachu musza

mie¢ dokumenty potwierdzajace ich dopuszczenie do obrotu i powszechnego stosowania w
budownictwie.

Materiaty powinny spetnia¢ wymagania techniczne i estetyczne

Rynny, rury spustowe

W dachach z odwodnieniem zewngtrznym w warstwach przykrycia powinny by¢ osadzone uchwyty
rynnowe (rynhaki) o wyregulowanym spadku podtuznym.

Spadek koryt dachowych nie powinny by¢ mniejszy niz 1,5%.
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Rozstaw rur spustowych nie powinien przekracza¢ 25m.
Przekroje poprzeczne rynien dachowych, rur spustowych i wpustow dachowych powinny by¢ dostosowane
do wielkosci odwodnianych powierzchni dachu.
Spadek podtuzny koryt odwadniajacych powinny zapewni¢ swobodny odptyw wody opadowej. Rynny i rury
spustowe z blachy powinny odpowiada¢ wymaganiom podanym w PN-EN612:1999, uchwyty za$ do rynien
i rur spustowych wymaganiom PN-EN 1462:2001, PN-B-94702:1999 i PN-B- 94701-1999.

Liczba rur spustowych oraz przekroje rur i rynien spustowych powinien by¢ kazdorazowo ustalone
indywidualnie na podstawie PN-92/B-01707.
- obrobki blacharskie montowa¢ do elementéw konstrukcyjnych i kominéw zgodnie z zasadami sztuki
dekarskiej z zastosowaniem rabka lezgcego na potaczeniu elementow
- rynny montowac¢ do istniejgcych hakow rynnowych w miar¢ koniecznos$ci czesé
wymieni¢ na nowe ,
- prety instalacji odgromowej mocowac na nowych systemowych uchwytach dachéwkowych taczac
wszystkie zwody i uruchamiajac w efekcie koncowym catg instalacje odgromows .
W\w roboty wykona¢ zgodnie z warunkami technicznymi przewidzianymi dla kazdej pracy.
Prace ktorych jakos$¢ bedzie budzita uzasadnione watpliwosci, co do zgodnos$ci z warunkami okre§lonymi w
specyfikacji technicznej nie bedg odebrane, a ich odbiodr nastgpi po wykonaniu robo6t zgodnie ze
specyfikacja .

3. lzolacje

Systemy izolacyjne powinny spetnia¢ wymagania szczelno$ci zatozone przez projektantéw w dokumentacji
budowlanej, oraz posiada¢ $wiadectwa dopuszczenia do stosowania i aktualne atesty.

Wymagana jako$¢ materiatdw izolacyjnych powinna by¢ potwierdzona przez producenta przez zaswiadczenie
o jakosci lub znakiem kontroli jako$ci zamieszczonym na opakowaniu lub innym rownorzednym dokumentem.

Materialy izolacyjne dostarczone na budowe bez dokumentéw potwierdzajacych przez producenta ich jakos¢
nie mogg by¢ dopuszczone do stosowania.

Odbior materiatow izolacyjnych powinien obejmowac¢ sprawdzenie zgodnosci z dokumentacjg projektowa
oraz sprawdzenie wiasciwosci technicznych tych materiatdw z wystawionymi atestami wytworcy. W
przypadku zastrzezen co do zgodnosci materiatu z zaswiadczeniem o jako$ci wystawionym przez producenta
powinien by¢ on zbadany zgodnie z postanowieniami normy panstwowe;j.

Nie dopuszcza si¢ stosowania do robdt materialdw izolacyjnych, ktéorych wiasciwosci nie odpowiadaja
wymaganiom przedmiotowych norm.
Nie nalezy stosowac rowniez materiatow przeterminowanych (po okresie gwarancyjnym).

Do wykonywania izolacji stosowa¢ materiaty w stanie powietrzno-suchym.

Warstwy izolacyjne winny by¢ ukladane szczegolnie starannie. Ptyty styropianowe

nalezy uktadac na zaktady poziome i pionowe.

Ptyty winny by¢ bez ubytkow.

W czasie przerw w pracy wbudowane materiaty nalezy chroni¢ przed zawilgoceniem (przez nakrycie folig lub
papa).

[lo$¢ robdt okresla si¢ na podstawie projektu z uwzglednieniem zmian zaaprobowanych przez Inspektora
Nadzoru i sprawdzonych w naturze.

4. SZCZEGOIOWA SPECYFIKACJATECHNICZNA
Scianki dziatkowe
1. Wstep
1.1. Przedmiot SST
Przedmiotern niniejszej szczegétowej specyfikacji technicznej sa wymagania dotyczace prac
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zwigzanych z wykonaniem $cianek dziatowych

2. Zakres stosowania SST
- Scianki dzialowe z cegiet dziurawek o grubosci ¥4 cegly i V4 cegly
- Scianki systemowe do ubikacji wraz z drzwiami.

3. MATERIALY
Materiatem zastosowanym do wykonania $cian dziatowych jest cegta dziurawka
Po przywiezieniu ich na plac budowy powinny by¢ sktadowane na podktadach drewnianych lub paletach w
stosach prostopadtosciennych tak, aby nie miaty kontaktu z gruntem.
Plytki nie moga by¢ uszkodzone, ich $cianki powinny by¢ proste bez rys i pgknie¢.

4.Wykonanie $cianek dzialowych
Cegly uktadane na zaprawie powinny by¢ czyste i wolne od kurzu.
W przypadku gdy zaprawa wytwarzana jest na placu budowy, nalezy kontrolowaé
jej marke 1 konsystencj¢ w sposob podany w obowigzujacej normie. Wyniki
odbioréw materiatéw 1 wyroboéw powinny by¢ kazdorazowo wpisywane do
dziennika budowy.
Spoiny w murach ceglanych.
- 12 mm w spoinach poziomych, przy czym maksymalna grubo$¢ nie powinna przekraczaé 17
mm, a minimalna 10 mm,
- 10 mm w spoinach pionowych podtuznych i poprzecznych, przy czym grubo$¢ maksymalna
nie powinna przekracza¢ 15 mm, a minimalna - 5 mm.
- Spoiny powinny by¢ doktadnie wypelnione zaprawa. W $cianach przewidzianych do

tynkowania nie nalezy wypetnia¢ zaprawg spoin przy zewnetrznych licach na glgbokosci
5-10 mm.

5. SPRZET
Roboty mozna wykona¢ recznie lub przy uzyciu dowolnego typu sprzetu.

6. TRANSPORT

Materiaty i elementy moga by¢ przewozone dowolnymi srodkami transportu. Podczas transportu

materialy i elementy konstrukcji powinny by¢ zabezpieczone przed uszkodzeniami lub utratg
statecznoSci.

5. SZCZEGOIOWA SPECYFIKACJATECHNICZNA
Tynki wewnetrzne

1.WSTEP

1.1. Przedmiot SST

Przedmiotern niniejszej szczegotowej specyfikacji technicznej sg wymagania dotyczace prac
zwigzanych z tynkami wewngtrznymi

1.2. Zakres stosowania SST

- izolacje cieplne I przeciwdzwickowe na lepiku z ptyt styropianowych , poziome od spodu kon-
strukcji

- tynki zwykte III kategorii §cian i stupdw wykonywane recznie — zamurowania, $cianki dziatowe,
Sciany parteru
dobudowa
- tynki zwykte III kategorii $cian I shupow wykonywane r¢cznie
- przygotowanie podtoza po licowanie $cian ptytkami na klejenia
- licowaie $cian ptytkami o wym. 30X30 na klej metodg kombinowang
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2. Materialy
Woda (PN-EN 1008:2004)
Do przygotowania zapraw stosowa¢ mozna kazda wode zdatng do picia, z rzeki lub jeziora.
Niedozwolone jest uzycie wod $ciekowych, kanalizacyjnych bagiennych oraz wod zawierajacych
tluszcze organiczne, oleje i mut.
Piasek.
Piasek powinien spelnia¢ wymagania normy PN-79/B-06711 ,,Kruszywa mineralne. Piaski do zapraw
budowlanych”, a w szczegdlnosci:
= nie zawiera¢ domieszek organicznych,
» mie¢ frakcje réznych wymiaréw, a mianowicie: piasek drobnoziarnisty 0,25-0,5 mm, piasek
srednioziarnisty 0,5-1,0 mm, piasek gruboziarnisty 1,0-2,0 mm.
Do spodnich warstw tynku nalezy stosowac piasek gruboziarnisty odmiany 1, do warstw wierzchnich —
$rednioziarnisty odmiany 2.
Do gladzi piasek powinien by¢ drobnoziarnisty i przechodzi¢ catkowicie przez sito o przeswicie 0,5 mm.

Zaprawy - podklady i wylewki

Wymagane dane techniczne dla gotowych zapraw - podktadow:

spetnione wymagania PN-EN 13813

Produkt posiadajacy Atest PZH i Aprobate Techniczna ITB Wytrzymatosé na zginanie: > 5
MPa Wytrzymatosé na sciskanie: >. 20 MPa Reakcja na ogien: Alu

Ponizszej zamieszczone sa orientacyjne dane, ktére moga zmienia¢ si¢ w zaleznosci od zastosowanej
przez producenta formuty oraz instrukcji stosowania.

Proporcje mieszanki: ok. 2,5 1 do 3,0 | wody na 25 kg suchego proszku

Czas zuzycia zaprawy: ok?}o 2 godziny

Wydajnosé: okoto 2 kg/m- na | mm grubosci warstwy

Grubos¢ warstwy: 20 do 80 mm

Przydatnos¢ do ruchu pieszego : okoto 48 godzin w temperaturze 18°C
Temperatura wykonywania prac: + 5°C do + 25°C

Wymagane dane techniczne dla gotowych zapraw - wylewek:

spetnione wymagania PN-EN-13813

Produkt posiadajacy Atest PZH i Aprobate Techniczng ITB

Whytrzymato$é na zginanie : > 7 MPa

Whtrzymatosé na sciskanie : >. 25 MPa

Reakcja na ogien : A2fi

Dopuszczalne odchytki wymiarowe:

diugos¢ i szerokosé: +1,5 mm - grubosé: +0,5 mm

krzywizna: 1,0 mm

c) Materiaty pomocnicze

Do mocowania ptytek mozna stosowaé zaprawy cementowe marki 5 MPa lub 8 MPa, albo
klej. Do wypetnienia spoin stosowa¢ zaprawy wg. PN-75/B-10121.:

- zaprawe z cementu portlandzkiego 35 - biatego i maczki wapiennej

- zaprawe z cementu 25, kredy malarskiej i maczki wapiennej z dodatkiem sproszkowanej
kazeiny.

Zaprawa samopoziomujaca

Wyrob zgodny z norma PN-EN 13813:2003, posiadajacy oceng higieniczng Panstwowego

Zaktadu Higieny

Baza: mieszanka cementoéw z wypetniaczami mineralnymi i modyfikatorami

Gestos¢ nasypowa: ok. 1,1 kg/dm3 Temperatura stosowania: min. od +5°C do +25°C Wytrzymatos¢
na sciskanie (wg PN-EN 13813): C30 Wytrzymatos¢ na zginanie (wg PN-EN 13813): F7 Skurcz (wg PN-
EN 13 813): 0,30 mm/m Scieralnos¢ na tarczy Bohmego (wg PN-EN 13813): A12 Konsystencja (wg PN-
EN 13813): 145 Reakcja na ogien (wg PN-EN13813): A2B - sl Uwalnianie substancji
lotnych: zgodnie z PN-89/Z-0421/02
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Zaprawa klejowa

Wyréb zgodny z PN-EN-12004:2002/A1:2003 lub PN-EN-12004 dla kleju klasy C1TE

posiadajacy atest higieniczny Panstwowego Zaktadu Higieny Baza: mieszanka cementow z
wypetniaczami mineralnymi i modyfikatorami Gestos¢ nasypowa: ok. | ,5 kg/dm3

Temperatura stosowania: min. od +5°C do +25°C (wg normy PN-EN 12004): przyczepnosé¢

0,5 MPa po czasie nie krotszym niz 20 min Sptyw (wg normy PN-EN 12004): _ 0,5 mm
Spoinowanie: po 48 godz. Przyczepnos¢ (wg normy PN-EN 12004):

- poczatkowa: _ 0,5 MPa,

- po zanurzeniu w wodzie: _ 0,5 MPa,

- po starzeniu termicznym: _ 0,5 MPa,

- po cyklach zamrazania i rozmrazania: _ 0,5 MPa Odpornos¢ na temperaturg: od -30°C do +70°C

Zaprawa do spoinowania — fugowania f sucha)

Wyréb zgodny z normg PN-EN 13888:2004, posiadajacy atest higieniczny Panstwowego

Zaktadu Higieny lub zgodny z DIN 18557 i aprobata techniczng ITB

Baza: mieszanka cementow z wypetniaczami mineralnymi i modyfikatorami polimerowymi

Gestos¢ nasypowa: ok. 1,1 kg/dm3

Temperatura stosowania: min. od +5°C do +25°C

Odpornos¢ na scieranie (wg normy PN-EN 13888): < 1000 mm3

Wytrzymatosé na zginanie (wg normy PN-EN 13888):

- po przechowywaniu w warunkach suchych: > 3,5 MPa,

- po cyklach zamrazania i rozmrazania: > 3,5 MPa Wytrzymatos¢ na $ciskanie (wg normy

PN-EN 13888):

- po przechowywaniu w warunkach suchych: > 15 MPa,

- po cyklach zamrazania i rozmrazania: > 15 MPa Skurcz (wg normy PN-EN 13888): < 2

mm/m Absorpcja wody (wg normy PN-EN 13888):

-po 30 min: <5g,

- po 240 min: <10 g,

2.2. Mleko wapienne

Mleko wapienne powinno mie¢ postaé cieczy o gestosci $mietany, uzyskanej przez rozcienczenie |
czesci ciasta wapiennego z 3 czesciami wody, tworzaca jednolita mase bez grudek i zanieczyszczen.

2.3. Rozcienczalniki

W zaleznosci od rodzaju farby nalezy stosowac:

wode — do farb wapiennych,

terpentyne i benzyne - do farb i emalii olejnych,

inne rozcienczalniki przygotowane fabrycznie dla poszczegélnych rodzajow farb powinny
odpowiada¢ normom panstwowym lub mie¢ cechy techniczne zgodne z zaswiadczeniem o
jakosci wydanym przez producenta oraz z zakresem ich stosowania.

3. Sprzet
Roboty mozna wykonywa¢ przy uzyciu dowolnego sprzetu, przygotowanie produktow zgodnie
z zaleceniami producenta.

4. Wykonanie robot

Tynki

Przy wykonywaniu tynkow zwyktych nalezy przestrzega¢ zasad podanych w normie PN-70/B-10100 p.
3.3.1.

Sposoby wykonania tynkoéw zwyktych jedno- i wielowarstwowych powinny by¢ zgodne z danymi
okreslonymi w tabl. 4 normy PN-70/B-10100.

Grubosci tynkow zwyktych w zaleznos$ci od ich kategorii oraz od rodzaju podtoza lub podktadu powinny by¢
zgodne z normg PN-70/B-10100.
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Tynki zwykte kategorii III nalezg do odmian powszechnie stosowanych, wykonywanych w sposdb
standardowy.
Tynk tréjwarstwowy powinien si¢ sktada¢ z obrzutki, narzutu i gladzi. Narzut tynkéw wewnetrznych nalezy
wykona¢ wedtug paséw 1 listew kierunkowych.
Gtadz nalezy nanosi¢ po zwigzaniu warstwy narzutu, lecz przed jej stwardnieniem. Podczas zacierania warstwa
gtadzi powinna by¢ mocno dociskana do warstwy narzutu.
Do wykonania tynkow nalezy stosowa¢ zaprawy cementowo-wapienne: tynkOw nie narazonych na
zawilgocenie — w proporcji 1:1:4, narazonych na zwilgocenie oraz w tynkach zewng¢trznych — w
proporcji 1:1:2.

Plytki

Przygotowanie podloza:

Podloze powinno by¢ czyste, zwarte, nosne i wolne od zattuszczen. Farby, luzne ziarnka piasku i tynku
oraz wszelkie warstwy trwale niezwigzane z podiozem nalezy usunagé.

Ptytki przeznaczone do klejenia nie wymagaja nawilzania, nalezy je doktadnie odkurzy¢.

Uwagi:

1) Podtoza silnie chtonace (np. gips, gazobeton) nalezy zagruntowaé¢ emulsjg gruntujaca

2) Zniszczone posadzki, rampy i inne podioza o znacznych ubytkach i uszkodzeniach lub z innych
powodow wymagajace wyrownania i wypoziomowania nalezy wyrowna¢ wylewka samoniwelujaca lub
zaprawa Wyrownujaca.

3) W przypadku uzycia ptytek niskiej jakosci (wysoko nasiakliwych) spodnig strone plytek nalezy
zagruntowa¢ emulsja gruntujaca lub nanies¢ na nig cienka warstwe zaprawy Kklejacej.

4) W przypadku zastosowan hiestandardowych oraz klejenia na zewnatrz nalezy nanies¢ klej ciggta warstwa
zaré6wno na podtoze jak i spodnia strone ptytek.

Wykonanie:

Zawartos¢ opakowania wsypa¢ do odmierzonej ilosci wody i dokladnie wymiesza¢ do uzyskania
jednolitej, gestej masy, stosujac 0,20 do 0,25 litra wody na | kg suchego proszku.

Nastepnie odczeka¢ ok. 3 minut i jeszcze raz dokladnie wymiesza¢. Zaprawe nanosi¢ na
przygotowane podioze rownag warstwa 3 do 5 mm. Naniesiona warstwe wyréwnac kielnig lub
zgbatg szpachelka (stalowa nierdzewna lub plastikowsa). Przyklejanie ptytek nalezy wykonaé¢ w
czasie do 20 minut od natozenia zaprawy na podtoze. Po przyklejeniu ptytek w ciggu 10 minut
mozna jeszcze dokona¢ zmiany ich potozenia. Czas zuzycia kleju od chwili zmieszania z woda
wynosi okoto 3 godziny. Po catkowitym zwigzaniu mozna przystagpi¢ do spoinowania
przyklejonych ptytek. W przypadku powierzchni podgrzewanych przed przyklejeniem ptytek
nalezy wytaczy¢ ogrzewanie. Wigczenie moze nastapi¢ po uptywie 7 dni. Prowadzenia prac zaleca
sie wstawi¢ opakowanie do cieptego pomieszczenia na | - 2 doby. Mas¢ na pierwsza warstwe -
w przypadku wystepowania rys i peknie¢ rozcienczy¢ benzyng takowa w celu zwigkszenia
zdolnosci penetracji. Po okoto 12 godzinach natozy¢ druga warstwe masy.

Uwagi: - nie stosowa¢ w kontakcie ze smotg i do pap smotowych - jesli rozpuszczalnik
organiczny jest zawarty w masie to rozpuszcza styropian - nie podgrzewac¢ na wolnym ogniu

Zaprawa do fugowania

Przygotowanie podtoza

Przed przystapieniem do fugowania, spoiny nalezy starannie oczysci¢ z kurzu oraz
wszelkiego rodzaju zanieczyszczen. Spoina miedzy ptytkami powinna by¢ jednakowej
gkebokosci, dlatego w trakcie uktadania ptytek nalezy na biezaco usuwac ze spoin nadmiar
zaprawy klejacej. Spoinowanie okladziny mozna rozpoczyna¢ po stwardnieniu zaprawy
klejacej uzytej do jej przyklejenia, nie wczesniej niz po 24 godzinach. Bezposrednio przed
przystapieniem do fugowania powierzchnig¢ ptytek nalezy oczysci¢ wilgotng gabka oraz lekko
zwilzy¢ same spoiny (zwlaszcza gdy spoinowanie prowadzimy po catkowitym wyschnieciu
zaprawy klejacej lub w przypadku remontow - w miejscach po starej fudze).

Przygotowanie zaprawy
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Zaprawe przygotowuje sie poprzez wsypanie suchej mieszanki do naczynia z odmierzona iloscia wody
(w zaleznosci od instrukcji producenta w proporcji okoto 0,30-0,33 I. wody na | kg suchej zaprawy) i
wymieszanie, az do uzyskania jednolitej konsystencji. Czynno$¢ tg mozna wykonaé recznie badz
mechanicznie. Zaprawa nadaje sie do pracy przewaznie po uptywie ok. 5 minut i po; powtérnym
wymieszaniu. Tak przygotowana zaprawe nhalezy wykorzysta¢ w ciggu ok. 2 godziny.

Sposéb uzycia

Zaprawe wprowadza sie gleboko i szczelnie w spoiny za pomocag pacy lub
szpachelk gumowej. Po wstepnym zwigzaniu zaprawy mozna przystapic do czyszczenia
powierzchni. Wykonuje si¢ je uzywajac wilgotnych, twardych gabek o wiekszych porach
lub pacy z gabka. Zbytnie nasaczanie powierzchni spoiny woda moze powodowaé
wyptukiwanie pigmentow i wymywanie swiezej fugi. W koncowym etapie prac pielggna-
cyjnych zaleca si¢ stosowanie odpowiednich sciereczek lub drobnoporowatych, sztywnych
gabek. Nie wolno czysci¢ ptytek "na sucho", ze wzgledu na niebezpieczenstwo zmiany
koloru pod wptywem wcierania suchej zaprawy w wilgotng fuge. Aby zachowac opty-
malne warunki wigzania zaprawy nalezy przez kilka pierwszych dni utrzymywac $wieze
fugi lekko wilgotne, np. poprzez zraszanie lub przemywanie powierzchni czysta woda.
Rzeczywisty kolor fugi ustala si¢ po jej wyschnieciu, po okoto 2-3 dniach. Uwaga. Ze
wzgledu na mozliwos¢ wystgpienia niewielkich réznic w kolorze zaleca si¢ w danym
miejscu stosowac¢ zaprawe 0 tej samej dacie i numerze zasypu. Fuge nalezy chroni¢
przed zbyt intensywnym wysychaniem. Roéznice w glebokosci spoin, rézne rodzaje
ceramiki, a takze zbyt wczesne zmywanie okladziny moga powodowaé powstanie na
powierzchni fugi efektu nierownomiernego odcienia koloru. W spoinach znajdujacych
si¢ w miejscach szczegoélnych okladziny (narozniki zewngtrzne i wewngtrzne, dylatacje)
nalezy stosowac¢ odpowiednie listwy wykonczeniowe, np. flizowki lub wypelnienie ma-
teriatami trwale elastycznymi, np. silikonem sanitarnym.

W celu ograniczenia nasigkliwosci fugi i zwigkszenia jej odpornosci na zabrudzenia zaleca si¢ (po jej
catkowitym wyschnieciu, tj. po ok. 2 tygodniach) zastosowanie s$rodka ochronnego.

Niniejsze informacje stanowig podstawowe wytyczne, dotyczace stosowania wyrobu i
nie zwalniaja z obowiazku wykonywania prac zgodnie z zasadami sztuki
budowlanej i przepisami BHP.

Przy malowaniu powierzchni wewnetrznych temperatura nie powinna by¢ nizsza niz +8°C. W okresie
zimowym pomieszczenia nalezy ogrzewac.
W ciggu 2 dni pomieszczenia powinny by¢ ogrzane do temperatury co najmniej +8°C. Po zakonczeniu malowania
mozna dopusci¢ do stopniowego obnizania temperatury, jednak przez 3 dni nie moze spas¢ ponizej +1°C.
W czasie malowania niedopuszczalne jest nawietrzanie malowanych powierzchni cieptym powietrzem
od przewoddéw wentylacyjnych i urzadzen ogrzewczych. Gruntowanie i dwukrotne malowanie $cian mozna
wykona¢ po:
- catk owitym ukonczeniu robot instalacy jnych (z wy jatkiem montazu armatury i urzadzen sanitarnych),
- catkowitym ukonczeniu roboét elektrycznych,
- catkowitym utozeniu posadzek,
- usunieciu usterek na stropach i tynkach.
Powloki z farb emulsyjnych powinny by¢ niezmywalne, przy stosowaniu srodkow myjacych i
dezynfekujacych.
Powtoki powinny dawa¢ aksamitno-matowy wyglad powierzchni.
Barwa powlok powinna by¢ jednolita, bez smug i plam. Powierzchnia powlok bez uszkodzen, smug,
plam i sladow pedzla.

5 .Odbior
Roboty odbiera Inspektor Nadzoru na podstawie zapisow w dzienniku budowy i odbiorow
cze$ciowych, ze sprawdzeniem koordynacji robot.

6. Podstawa platnoSci
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Podstawg ptatnosci bedzie kwota wykazana w umowie kontraktu ustalona w drodze przetargu oraz

ocena jakosci uzytych materiatow 1 jakosci wykonanych robot na podstawie wynikow pomiarow i
badan.

6. SZCZEGOIOWA SPECYFIKACJATECHNICZNA
Posadzki
1.Wstep
1.1. Przedmiot SST
Przedmiotern niniejszej szczegotowej specyfikacji technicznej sa wymagania dotyczace prac
zwigzanych z wykonaniem posadzek
1.2. Zakres stosowania SST

- izolacje przeciwwilgociowe | przeciwwodne z folii polietylenowej szerokiej
- izolacje cieplne I przeciwdzwickowe na sucho z ptyt styropianowyh — izolacje poziome na
wierzchu
konstrukcji — jedna warstwa grubosci 15 cm
- posadzki cementowe o grubosci 25 mm zatarte na gtadko maszynowo
- posadzki cementowe — pogrubienie posadzki 0 3 cm
- zbrojenie posadzki siatkg stalowg
- przygotowanie podtoza pod posadzki ptytkowe z kamieni sztucznych uktadanych na klej
- posadzki z ptyek z kamiei sztucznych o wym . 40x40 cm na klej metoda kombinowang
- przygotowanie podtoza pod cokoliki ptytkowe zkamieni sztucznych 10x10 z przecinaniem ptytek
- cokoliki z ptytek z kamieni sztucznych o wym 10x10 cm metoda kombinowang - z przecinanniem
ptyek

2. Materialy

Izolacje
Izolacje przeciwwilgociowe nalezy wykonac z folii polietylenowej 2 razy szerokiej
Wykonanie $cisle wedtug instrukcji i wskazan producenta

Izolacje cieplne wykonac na sucho z ptyt styropianiowych EPS 100 gubo$¢ 12 cm — jedna warstwa
Systemy izolacyjne powinny spetnia¢ wymagania szczelnosci zatozone przez projektantow w dokumentacji
budowlanej, oraz posiada¢ Swiadectwa dopuszczenia do stosowania i aktualne atesty.

Wymagana jakos$¢ materialow izolacyjnych powinna by¢ potwierdzona przez producenta przez zaswiadczenie
o0 jakosci lub znakiem kontroli jako$ci zamieszczonym na opakowaniu lub innym rownorzednym dokumentem.

Materialy izolacyjne dostarczone na budowe bez dokumentow potwierdzajacych przez producenta ich jakos¢
nie mogg by¢ dopuszczone do stosowania.

Odbioér materialow izolacyjnych powinien obejmowaé sprawdzenie zgodnosci z dokumentacja projektowa
oraz sprawdzenie wlasciwos$ci technicznych tych materiatéw z wystawionymi atestami wytworcy. W
przypadku zastrzezen co do zgodnosci materiatu z zaswiadczeniem o jako$ci wystawionym przez producenta
powinien by¢ on zbadany zgodnie z postanowieniami normy panstwowe;j.

Nie dopuszcza si¢ stosowania do robot materialow izolacyjnych, ktorych wiasciwosci nie odpowiadaja
wymaganiom przedmiotowych norm.

Nie nalezy stosowac rowniez materiatdéw przeterminowanych (po okresie gwarancyjnym).
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3. Wykoanie robét

Posadzke cementowg nalezy wykona¢ zgodnie z PN-62/B-10144.

Przed przystapieniem do prac podlogowych cato§¢ powierzchni danego pomieszczenia

nalezy zniwelowac, by uzyska¢ odpowiedni poziom przysztej podtogi.

Naniesione na $cianach punkty charakterystyczne pomoga okresli¢ zakres prac zwigzanych z

wyrownaniem podloza oraz wyliczy¢ potrzebne materialy.

Sposob przygotowanie podtoza uzalezniony jest od przyjetego uktadu konstrukcyjnego, w

jakim zostanie wykonana posadzka. W kazdym z przypadkéw podtoze powinno by¢ stabilne i

odpowiednio mocne. Gdy podktad lub posadzke wykonujemy jako zespolone z podtozem,

dodatkowo powinno by¢ ono oczyszczone z warstw mogacych ostabi¢ przyczepnosé zaprawy,

zwlaszcza z kurzu, brudu, wapna, olejow, thuszczéw, wosku, substancji bitumicznych, resztek

farby itp. Luzne elementy oraz fragmenty podloza o stabej wytrzymatosci nalezy usunaé

mechanicznie, np. sku¢. Jezeli istnieje potrzeba zredukowania chtonnos$ci podtoza nalezy

stosowac emulsje gruntujaca, jedno- lub dwuwarstwowo. Druga warstwe emulsji nalezy

nanie$¢ poprzecznie do pierwszej, po uptywie ok. 2 godzin, nie pozostawiajac katuz.

Do naktadania zaprawy mozna przystapi¢ po wyschnigciu emulsji, nie wezesniej niz po 6

godzinach od jej naniesienia. W przypadku wykonywania posadzki lub podktadu na warstwie

oddzielajacej lub w uktadzie tzw. ptywajacym, nalezy zadba¢ o doktadne i rowne roztozenie

na podtozu wszystkich warstw izolacji termicznej badz akustycznej. Sciany i inne elementy

wystepujace w polu wykonywanych prac powinny by¢ oddzielone (zdylatowane) od przysziej

posadzki, np. profilami dylatacyjnymi lub cienkimi paskami ze styropianu.

Zaprawa do fugowania
Przygotowanie poditoza
Przed przystgpieniem do fugowania, spoiny nalezy starannie oczysci¢ z Kkurzu oraz
wszelkiego rodzaju zanieczyszczen. Spoina miedzy plytkami powinna by¢ jednakowej
gkebokosci, dlatego w trakcie uktadania ptytek nalezy na biezaco usuwac ze spoin nadmiar
zaprawy Kklejacej. Spoinowanie okladziny mozna rozpoczyna¢ po stwardnieniu zaprawy
klejacej uzytej do jej przyklejenia, nie wczesniej niz po 24 godzinach. Bezposrednio przed
przystapieniem do fugowania powierzchnie ptytek nalezy oczysci¢ wilgotng gabka oraz lekko
zwilzy¢ same spoiny (zwtaszcza gdy spoinowanie prowadzimy po catkowitym wyschnigciu
zaprawy klejacej lub w przypadku remontow - w miejscach po starej fudze). Nadmiernie chtonne
ptytki (np. z marmuru) moga ulega¢ przebarwieniem. W zwigzku z tym, przed wiasciwym
spoinowaniem oktadziny zaleca si¢ wykonanie proby fugowania na niewielkim odcinku spoiny.

Zaprawa do fugowania

Przygotowanie podtoza

Przed przystapieniem do fugowania, spoiny nalezy starannie oczysci¢ z kurzu oraz
wszelkiego rodzaju zanieczyszczen. Spoina miedzy plytkami powinna by¢ jednakowej
glgbokosci, dlatego w trakcie uktadania ptytek nalezy na biezaco usuwac ze spoin nadmiar
zaprawy klejacej. Spoinowanie oktadziny mozna rozpoczyna¢ po stwardnieniu zaprawy
klejacej uzytej do jej przyklejenia, nie wczesniej niz po 24 godzinach. Bezposrednio przed
przystapieniem do fugowania powierzchnie ptytek nalezy oczysci¢ wilgotna gabka oraz lekko
zwilzy¢ same spoiny (zwlaszcza gdy spoinowanie prowadzimy po catkowitym wyschnieciu
zaprawy klejacej lub w przypadku remontow - w miejscach po starej fudze). Nadmiernie chtonne
piytki (np. z marmuru) moga ulega¢ przebarwieniem. W zwigzku z tym, przed wiasciwym
spoinowaniem okladziny zaleca si¢ wykonanie proby fugowania na niewielkim odcinku
spoiny.emperaturze 18°C Temperatura wykonywania prac: + 5°C do + 25°C

Wymagane dane techniczne dla gotowych zapraw - wylewek:

spetnione wymagania PN-EN-13813

Produkt posiadajacy Atest PZH i Aprobate Techniczng ITB

Wytrzymatos¢ na zginanie : > 7 MPa

Whytrzymatosé na sciskanie : >. 25 MPa
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Reakcja na ogien : A2fiZaprawa samopoziomujaca

Wyréb zgodny z norma PN-EN 13813:2003, posiadajacy oceng higieniczng Panstwowego
Zaktadu Higieny

Baza: mieszanka cementow z wypetniaczami mineralnymi i modyfikatorami

Gestos¢ nasypowa: ok. 1,1 kg/dm3 Temperatura stosowania: min. od +5°C do +25°C
Whtrzymatosé na $ciskanie (wg PN-EN 13813): C30 Wytrzymato$¢ na zginanie (wg PN-EN 13813): F7
Skurcz (wg PN-EN 13 813): 0,30 mm/m Scieralnos¢ na tarczy Bohmego (wg PN-EN 13813): A12
Konsystencja (wg PN-EN 13813): 145 Reakcja na ogien (wg PN-EN13813): A2B -
sl Uwalnianie substancji lotnych: zgodnie z PN-89/Z-0421/02

Zaprawa klejowa

Wyrob zgodny z PN-EN-12004:2002/A1:2003 lub PN-EN-12004 dla kleju klasy C1TE
posiadajacy atest higieniczny Panstwowego Zakladu Higieny Baza: mieszanka cementow z
wypetniaczami mineralnymi i modyfikatorami Gestos¢ nasypowa: ok. | ,5 kg/dm3
Temperatura stosowania: min. od +5°C do +25°C (wg normy PN-EN 12004): przyczepnosé¢

0,5 MPa po czasie nie krotszym niz 20 min Sptyw (wg normy PN-EN 12004): _ 0,5 mm
Spoinowanie: po 48 godz. Przyczepnos¢ (wg normy PN-EN 12004):

- poczatkowa: 0,5 MPa,

- po zanurzeniu w wodzie: _ 0,5 MPa,

- po starzeniu termicznym: _ 0,5 MPa,

- po cyklach zamrazania i rozmrazania: _ 0,5 MPa Odpornos¢ na temperature: od -30°C do +70°C
Zaprawa do spoinowania — fugowania f sucha)

Wyréb zgodny z normg PN-EN 13888:2004, posiadajacy atest higieniczny Panstwowego
Zaktadu Higieny lub zgodny z DIN 18557 i aprobata techniczng ITB

Baza: mieszanka cementow z wypetniaczami mineralnymi i modyfikatorami polimerowymi

Gestos¢ nasypowa: ok. 1,1 kg/dm3

Temperatura stosowania: min. od +5°C do +25°C

Odpornos¢ na scieranie (wg normy PN-EN 13888): < 1000 mm3

Whtrzymatosé na zginanie (wg normy PN-EN 13888):

- po przechowywaniu w warunkach suchych: > 3,5 MPa,

- po cyklach zamrazania i rozmrazania: > 3,5 MPa Wytrzymatos¢ na $ciskanie (wg normy

PN-EN 13888):

- po przechowywaniu w warunkach suchych: > 15 MPa,

- po cyklach zamrazania i rozmrazania: > 15 MPa Skurcz (wg normy PN-EN 13888): < 2

mm/m Absorpcja wody (wg normy PN-EN 13888):

-po 30 min: <54,

- po 240 min: < 10 g,

Odpornos¢ na temperature: od -30°C do +70°C

Siatka do zbrojenia posadzek

Siatka stalowa do zbrojenia posadzek oczko 5x5 cm - 10x10 cm minim. wym. ark.l00x200
cmdrut gr. 3-4 mm

3. Sprzet

Do transportu i montazu konstrukcji nalezy uzywaé¢ dowolnego sprzetu. - sprzet pomocniczy powinien
by¢ przechowywany w zamykanych pomieszczeniach.

stanowisko robocze powinno byc¢ urzadzone zgodnie z przepisami bhp | przeciwpozarowymi, zabezpieczone
od wplywoéw atmosferycznych, oswietlone z dostateczng wentylacja.

4. Transport

Materiaty i elementy moga by¢ przewozone dowolnymi krytymi srodkami transportu.

Podczas transportu materialy i elementy konstrukcji powinny by¢ zabezpieczone

przed uszkodzeniami lub utrata statecznosci.

Sposob sktadowania dla elementéow drewnianych i tacznikow wg punktu 2.5.4, glazure i plytki
podtogowe nalezy sktadowa¢ w oryginalnych opakowaniach, pod przykryciem do

wysokosci 1.5 m, materiaty jak cement , zaprawy, kleje i inne sypkie spoiwa pakowane nalezy
sktadowa¢ pod przykryciem chronigc przed wplywami atmosferycznymi wg.
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warunkoéw podanych jak dla cementu.

Wyktadziny nalezy przewozi¢ w formie zrolowanej, pod przykryciem w warunkach
chroniacych przed zdeformowaniem, zabrudzeniem

5. Wykonanie robét

5.1 Plytki

Zaprawa do klejenia ptytek

Zastosowanie: do przyklejania ptytek ceramicznych, gresowych i kamiennych do cegty, betonu,
gazobetonu, bloczkéwkeramzytowych, tynkow cementowych,cementowo- wapiennych, piyt i

bloczkow gipsowych oraz do taczenia elementow budowlanych np. cegiet

Przygotowanie podloza:

Podloze powinno by¢ czyste, zwarte, nosne i wolne od zattuszczen. Farby, luzne ziarnka piasku i tynku

oraz wszelkie warstwy trwale niezwigzane z podtozem nalezy usunaé¢. Ptytki przeznaczone do Klejenia nie

wymagaja nawilzania, nalezy je doktadnie odkurzy¢. Uwagi:

1) Podtoza silnie chtonace (np. gips, gazobeton) nalezy zagruntowac¢ emulsja gruntujaca

2) Zniszczone posadzki, rampy i inne podioza o znacznych ubytkach i uszkodzeniach lub z innych

powodoéw wymagajace wyrownania i wypoziomowania nalezy wyréwna¢ wylewka samoniwelujaca lub

zaprawa Wyrownujaca.

3) W przypadku uzycia ptytek niskiej jakosci (wysoko nasigkliwych) spodnia strone ptytek nalezy

zagruntowa¢ emulsja gruntujaca lub nanies¢ na nig cienka warstwe zaprawy klejacej.

4) W przypadku zastosowan hiestandardowych oraz klejenia na zewnatrz nalezy nanies¢ klej ciggta warstwa

zaréwno na podtoze jak i spodnig strone ptytek. Wykonanie:

Zawarto$¢ opakowania wsypa¢ do odmierzonej ilosci wody i dokladnie wymiesza¢ do uzyskania

jednolitej, gestej masy, stosujac 0,20 do 0,25 litra wody na | kg suchego proszku.

Nastgpnie odczeka¢ ok. 3 minut i jeszcze raz dokladnie wymiesza¢. Zaprawe nanosi¢ na przygotowane

podioze rowng warstwg 3 do 5 mm. Naniesiong warstwe wyrowna¢ kielnig lub z¢batg szpachelka (stalowsa

nierdzewna lub plastikowa). Przyklejanie ptytek nalezy wykona¢ w czasie do 20 minut od nalozenia

zaprawy na podioze. Po przyklejeniu ptytek w ciggu 10 minut mozna jeszcze dokona¢ zmiany ich potozenia.

Czas zuzycia kleju od chwili zmieszania z woda wynosi okoto 3 godziny. Po catkowitym zwiazaniu mozna

przystapi¢ do spoinowania przyklejonych piytek. W przypadku powierzchni podgrzewanych przed

przyklejeniem ptytek nalezy wytaczy¢ ogrzewanie. Wtaczenie moze nastapic¢ po uptywie 7 dni. Prowadzenia

prac zaleca sie wstawi¢ opakowanie do cieptego pomieszczenia na | - 2 doby. Mase na pierwsza warstwe

- w przypadku wystepowania rys i peknie¢ rozcienczy¢ benzyna takowa w celu zwigkszenia zdolnosci

penetracji. Po okoto 12 godzinach natozy¢ druga warstwe masy.

Uwagi: - nie stosowa¢ w kontakcie ze smota i do pap smotowych - jesli rozpuszczalnik organiczny

jest zawarty w masie to rozpuszcza styropian — nie podgrzewaé na wolnym ogniu

Skladowanie i transport przechowywaé w oryginalnych, szczelnie zamknietych

opakowaniach, z dala od zrodet ciepta i otwartego ognia. Zabezpieczy¢ przed bezposrednim

nastonecznieniem. Mas¢ mozna przechowywaé¢ w temperaturach ujemnych (nie ulega degradacji

podczas przechowywania na zewnatrz budynkow w polskiej strefie klimatycznej).

Zaprawa do fugowania

Przygotowanie podtoza

Przed przystapieniem do fugowania, spoiny nalezy starannie oczysci¢ z kurzu oraz wszelkiego

rodzaju zanieczyszczen. Spoina miedzy ptytkami powinna by¢ jednakowej gtebokosci, dlatego w

trakcie uktadania ptytek nalezy na biezaco usuwac ze spoin nadmiar zaprawy Kklejacej. Spoinowanie

oktadziny mozna rozpoczyna¢ po stwardnieniu zaprawy klejacej uzytej do jej przyklejenia, nie

wczesniej niz po 24 godzinach. Bezposrednio przed przystapieniem do fugowania powierzchnie piytek

nalezy oczyscic¢ wilgotna gabka oraz lekko zwilzy¢ same spoiny (zwtaszcza gdy spoinowanie prowadzimy

po catkowitym wyschnieciu zaprawy klejacej lub w przypadku remontéw - w miejscach po starej fudze).

Nadmiernie chtonne plytki (np. z marmuru) moga ulega¢ przebarwieniem. W zwiazku z tym, przed

wiasciwym spoinowaniem okfadziny zaleca si¢ wykonanie proby fugowania na niewielkim odcinku spoiny.

Przygotowanie zaprawy
Zaprawe przygotowuje sie poprzez wsypanie suchej mieszanki do naczynia z odmierzong iloscia wody
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(w zaleznosci od instrukcji producenta w proporcji okoto 0,30-0,33 I. wody na | kg suchej zaprawy) i
wymieszanie, az do uzyskania jednolitej konsystencji. Czynno$¢ tg mozna wykonaé recznie badz
mechanicznie. Zaprawa nadaje sie do pracy przewaznie po uptywie ok. 5 minut i po; powtérnym
wymieszaniu. Tak przygotowana zaprawe nhalezy wykorzysta¢ w ciggu ok. 2 godziny.

Sposob uzycia

Zaprawe wprowadza si¢ gteboko i szczelnie w spoiny za pomocg pacy lub szpachelk gumowej. Po
wstepnym zwigzaniu zaprawy mozna przystapi¢ do czyszczenia powierzchni. Wykonuje sie je uzywajac
wilgotnych, twardych gabek o wigkszych porach lub pacy z gabka. Zbytnie nasaczanie powierzchni spoiny
woda moze powodowaé wyptukiwanie pigmentow i wymywanie swiezej fugi. W koncowym etapie prac
pielegnacyjnych zaleca si¢ stosowanie odpowiednich sciereczek lub drobnoporowatych, sztywnych gabek.
Nie wolno czysci¢ ptytek "na sucho”, ze wzgledu na niebezpieczenstwo zmiany koloru pod wptywem
wcierania suchej zaprawy w wilgotna fuge. Aby zachowa¢ optymalne warunki wigzania zaprawy nalezy
przez kilka pierwszych dni utrzymywa¢ swieze fugi lekko wilgotne, np. poprzez zraszanie lub
przemywanie powierzchni czysta woda. Rzeczywisty kolor fugi ustala si¢ po jej wyschnigciu, po okoto 2-
3 dniach. Uwaga. Ze wzgledu na mozliwos¢ wystapienia niewielkich réznic w kolorze zaleca si¢ w
danym miejscu stosowac zaprawe 0 tej samej dacie i numerze zasypu. Fuge nalezy chroni¢ przed zbyt
intensywnym wysychaniem. Do spoinowania okladzin wykonanych na zewnatrz mozna przystapi¢
w takim momencie, by co najmniej przez pierwsze trzy dni wigzaca zaprawa nie byla narazona
na opady atmosferyczne, niskie temperatury (ponizej +5°C) i duza wilgotnos¢ powietrza. Nie
zastosowanie si¢ do powyzszych uwag, a takze zastosowanie niewtasciwej ilosci wody do
przygotowania zaprawy

moze prowadzi¢ do pogorszenia jej parametrow i powstania przebarwien. Réznice w gitebokosci spoin,
rozne rodzaje ceramiki, a takze zbyt wczesne zmywanie okladziny moga powodowaé powstanie na
powierzchni fugi efektu nierownomiernego odcienia koloru. W spoinach znajdujacych si¢ w miejscach
szczegblnych oktadziny (narozniki zewnetrzne i wewnetrzne, dylatacje) nalezy stosowaé¢ odpowiednie
listwy wykonczeniowe, np. flizowki lub wypetnienie materiatami trwale elastycznymi, np. silikonem
sanitarnym.

W celu ograniczenia nasigkliwosci fugi i zwiekszenia jej odpornosci na zabrudzenia zaleca sie (po jej
catkowitym wyschnieciu, tj. po ok. 2 tygodniach) zastosowanie s$rodka ochronnego.

Niniejsze informacje stanowig podstawowe wytyczne, dotyczace stosowania wyrobu i nie zwalniaja z

obowiagzku wykonywania prac zgodnie z zasadami sztuki budowlanej i przepisami BHP.

6. OBMIAR ROBOT

Obmiar robot polega na okresleniu rzeczywistej powierzchni wykonanych posadzek 1
sprawdzeniu ilo$ci warstw.

Jednostki obmiarowe nalezy przyjmowac zgodnie z kosztorysem.

7.0DBIOR ROBOT
Przed przekazaniem robdt nalezy przeprowadzi¢ kontrolg jakosci wykonanych posadzek

8. PODSTAWA PLATNOSCI

Platnos¢ za wykonane prace objete niniejszg specyfikacja nalezy przyjmowac zgodnie z oceng
jakosci uzytych materiatéw i jakosci wykonania robot na podstawie wynikéw pomiardw i
badan.

Podstawg ptatnosci za wykonane roboty w okresach miesiecznych bgdzie kwota wynikajaca z
obmiardéw stanu zaawansowania robot w pozycjach ujetych w kosztorysie i sporzadzenie
przez Wykonawce protokotu odbioru tych robot.

Protokot odbioru robdt bedzie podstawa do wystawienia faktury po zweryfikowaniu i
podpisaniu przez Inspektora Nadzoru.

7. SZCZEGOIOWA SPECYFIKACJATECHNICZNA
Sufit podwieszany
1.Wstep
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1.1. Przedmiot SST
Przedmiotern niniejszej szczegotowej specyfikacji technicznej sa wymagania dotyczace prac
zwigzanych z wykonaniem sufitu podwieszanego
1.2. Zakres stosowania SST
- utozenie na krokwiach ekranu zabezpieczajacego membrana
- izolacje cieplne I przeciwdzwigkowe poziome z welny mineralnej z plyt uktadanych na sucho
jedna
warstwa grubosci 10 cm I 20 cm
- oktadziny stropéw plytami gipsowo kartonowymi na ruszcie matalowym podwdjnym,
podwieszonym
z ksztattownikéw cd [ ud
- utozenie plyt OSB grubosci 22mm na wetnie w celu wykorzystania poddasza

2. WYKONANIE ROBOT

Montaz sufitéw podwieszanych wykonuje si¢ w nastepujacej kolejnoscei :

-zamocowanie profili do $cian na wyznaczonej wysokosci podwieszania sufitu

-wyznaczenie rozstawu wieszakow

-zamocowanie glownych profili podtuznych

- montaz profili poprzecznych -utozenie izolacji

-pokrycie konstrukcji ptytami gipsowo-kartonowymi mocowanymi za pomoca wkretow co 15cm
-szpachlowanie i cyklinowanie spoin.

Ruszt stanowiacy podtoze dla ptyt g-k powinien sktada¢ si¢ z dwoch warstw : dolnej stanowigcej bezposrednie
podtoze dla ptyt g-k i gornej .
W zaleznosci od konstrukcji i rodzaju materiatu z jakiego wykonany jest strop , wybiera si¢ odpowiedni rodzaj
kotwienia rusztu. Wszystkie metody kotwien musza spelnia¢ warunek pigciokrotnego wspolczynnika przy ich
obcigzaniu tzn. jednostkowe obcigzenie wyrywajace musi by¢ wigksze od pigciokrotnej warto$ci normalnego
obcigzenia przypadajacego na dany tacznik.

Plyty gipsowe powinny odpowiada¢ wymaganiom okreslonym w normie

Dopuszczalna rozpictos¢ miedzy elementami no$nymi ( w mm) dla ptyt gr.12,5mm :

- kierunek mocowania poprzeczny : 500mm

- kierunek mocowania podtuzny : 420mm

Odchylenie powierzchni oktadziny z ptyt gipsowo-kartonowych od ptaszczyzny i odchylenie krawedzi od linii
prostej nie powinny by¢ wigksze niz lmm/m.

Do kazdej partii materialu powinno by¢ wystawione przez producenta zaswiadczenie o jakosci wyrobow.
Zaswiadczenie to winno zawiera¢ charakterystyke materialu , zastosowane sktadniki wyniki badan
kontrolnych wytrzymatosci na S$ciskanie oraz typ probek stosowanych do badan , okres w ktorym
wyprodukowano dang parti¢ materiatu.

3. Sprzet

Wykonawca powinien dysponowac nastepujgcym sprzgtem :
- $rodki transportu do przewozu materiatow

- mieszarki do przygotowywania zapraw

- rusztowania

-drobny sprzet pomocniczy

4. Obmiar roboét
Dla sufitow -m2

5. Odbioér robot
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Odbioru robét nalezy dokonaé¢ zgodnie z Warunkami Technicznymi Wykonania i Odbioru Robot Budowlano-

Montazowych.

Podstawa do odbioru lekkich sufitow podwieszonych sg :

- dokumentacja techniczna

- dziennik budowy

- zaswiadczenie o jako$ci materiatow i wyroboéw dostarczonych na budowg - protokoty odbioru
poszczegodlnych etapéw robot zanikajacych

6. Platnosci

Nalezy wykona¢ zakres robot wymieniony w SST

Ptatnos¢ nalezy przyjmowac zgodnie z obmiarem i oceng jako$ci robot , w oparciu o wyniki pomiaréw oraz
ceng ryczattowa ustalona w Umowie.

Cena robd6t obejmuje :

- prace pomiarowe i pomocnicze

- dostawe materiatow

- transport wewnetrzny materialow

- przygotowanie zaprawy do szpachlowania spoin

- wykonanie izolacji cieplnych i paroszczelnych stropow

- zamocowanie ptyt OSB

8. SZCZEGOIOWA SPECYFIKACJATECHNICZNA
Malowanie
1.Wstep
1.1. Przedmiot SST
Przedmiotern niniejszej szczegotowej specyfikacji technicznej sa wymagania dotyczace prac
zwigzanych z malowaniem
1.2. Zakres stosowania SST
- gladZ gipsowa dwuwarstwowa
- dwukrotne malowanie z jednokrotnym zagruntowaniem podtozy gipsowych farba emulsyjng
- gladz gipsowa dwuwarstwowa na sufitach
- dwukrotne malowanie z jednokrotnym zagruntowaniem ptyt gipsowych
spoinowych szpachlowanych farbg emulsynja — sufity podwieszane

Materialy

2.1.Woda(PN-EN 1008:2004)

Do przygotowania farb stosowa¢ mozna kazdg wode zdatng do picia. Niedozwolone jest uzycie wod
sciekowych, kanalizacyjnych bagiennych oraz wod zawierajacych tluszcze organiczne, oleje i mut.

2.2. Mleko wapienne

Mleko wapienne powinno mie¢ posta¢ cieczy o gestosci smietany, uzyskanej przez rozcienczenie |
czesci ciasta wapiennego z 3 czesciami wody, tworzaca jednolita mase bez grudek i zanieczyszczen.

2.3. Rozcienczalniki

W zaleznosci od rodzaju farby nalezy stosowac:

wod¢ — do farb wapiennych,

terpentyne i benzyne - do farb i emalii olejnych,

inne rozcienczalniki przygotowane fabrycznie dla poszczegolnych rodzajow farb powinny odpowi-
ada¢ normom panstwowym lub mie¢ cechy techniczne zgodne z zaswiadczeniem o jakosci wydanym
przez producenta oraz z zakresem ich stosowania.

2.4. Farby budowlane gotowe

2.4.1. Farby niezaleznie od ich rodzaju powinny odpowiada¢ wymaganiom norm panstwowych
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lub $wiadectw dopuszczenia do stosowania w budownictwie.

2.4.2. Farby emulsyjne wytwarzane fabrycznie

Na tynkach mozna stosowa¢ farby emulsyjne na spoiwach z: polioctanu winylu, lateksu butadieno-styrenowego
I innych zgodnie z zasadami podanymi

normach i Swiadectwach ich dopuszczenia przez ITB.

2.5. Srodki gruntujace

2.5.1. Przy malowaniu farbami emulsyjnymi:

- powierzchni betonowych lub tynkéw zwyktych nie zaleca si¢ gruntowania, o ile $wiadectwo
dopuszczenia nowego rodzaju farby emulsyjnej nie podaje inaczej,

- na chtonnych podtozach nalezy stosowa¢ do gruntowania farbe emulsyjng rozcienczong woda w stosunku
1:3—5 z tego samego rodzaju farby, z jakiej przewiduje sie wykonanie powtoki malarskiej.

2.5.2. Mydlo szare, stosowane do gruntowania podioza w celu zmniejszenia jego wsiakliwosci
powinno by¢ stosowane w postaci roztworu wodnego 3—5%.

2.5.3. Gotowe preparaty gruntujace

Emulsja gruntujaca

Zastosowanie:

do gruntowania nasigkliwych podtozy gipsowych, betonowych, ceglanych, mozna

zabezpiecza¢ powierzchnie tynkow przed wptywem wilgoci i dziataniem czynnikow
atmosferycznych.

Wiasciwosci :

Wzmacnia podioza, uszczelnia je, zwieksza przyczepnos¢ do podioza szpachléwek, zapraw Klejacych
i wylewek. Zapobiega szkodliwym reakcjom chemicznym miedzy gipsem a cementem. Przy
wylewkach samopoziomujacych zapobiega zbyt szybkiemu wchianianiu wody przez podioze,
poprawiajac rozptywnos¢ i ograniczajgc tworzenie si¢ pecherzykow.

Przygotowanie podtoza:

Podloze musi by¢ oczyszczone z luznych kawatkow, drobin, kurzu oraz elementow nienasiakliwych
takich jak farby olejne, akrylowe itp. Nie moze by¢ zattuszczone. Wykonanie:

Emulsja jest gotowa do uzycia. Na przygotowane podioze nanosi¢ rownomiernie pedzlem,
watkiem lub natryskiem.

Uwaga: Aby zwickszy¢ odpornosé powierzchni na

wptyw czynnikow atmosferycznych nalezy ja 2-3 krotnic pokry¢ cienka warstwa. Kazda nastepna warstwe
gruntu mozna naklada¢ po catkowitym wchionieciu i wstgpnymwyschnieciu warstwy poprzedniej.
Podczas nanoszenia i schnigcia emulsji temperatura podtoza i otoczenia musi by¢ dodatnia,
najkorzystniej w granicach +5°C do + 25°C.

Dalsze prace prowadzi¢ mozna po catkowitym wyschnieciu powierzchni gruntowanej. Czas schniecia
w zaleznosci od temperatury i wilgotnosci otoczenia wynosi od kilku do 24 godzin.

Przechowywanie:

Emulsje nalezy przechowywaé¢ w zaciemnionym pomieszczeniu (z dala od zrodet ciepta) chroniac od
przegrzania i mrozu. Czas przechowywania przewaznie do 12 miesiecy.

3. Sprzet

Roboty mozna wykonywa¢ przy uzyciu dowolnego sprzetu, przygotowanie produktow zgodnie z
zaleceniami producenta

Roboty malarskie mozna wykona¢ przy uzyciu pedzli lub aparatéw natryskowych.

4. Wykonanie robot
Na istniejacych tynkach malowanych zaktada sie wykonanie nastepujacych robot:
a\. zagruntowanie powierzchni srodkiem gruntujacym,
b\. szpachlowanie
c\. malowanie 2-krotne farbami emulsyjnymi
Przy malowaniu powierzchni wewnetrznych temperatura nie powinna by¢ nizsza niz
+8°C. W okresie zimowym pomieszczenia nalezy ogrzewac.
25



W ciagu 2 dni pomieszczenia powinny by¢ ogrzane do temperatury co najmniej +8°C. Po zakonczeniu
malowania mozna dopusci¢ do stopniowego obnizania temperatury, jednak przez 3 dni nie moze spas¢
ponizej +1°C.

W czasie malowania niedopuszczalne jest nawietrzanie malowanych powierzchni cieptym powietrzem
od przewodow wentylacyjnych i urzadzen ogrzewczych. Gruntowanie i dwukrotne malowanie §cian mozna
wykona¢ po:

- catkowitym ukonczeniu roboét instalacyjnych (z wyjatkiem montazu armatury i urzadzen sanitarnych),

- catkowitym ukonczeniu robét elektrycznych,

- catkowitym utozeniu posadzek,

- usunieciu usterek na stropach i tynkach.

Gruntowanie
Przy malowaniu farbami emulsyjnymi do gruntowania stosowac farbe emulsyjng tego samego rodzaju z
jakiej ma by¢ wykonana powloka lecz rozcienczong woda w stosunku 1:3:5.
Wykonywania powlok malarskich.
Powtoki z farb emulsyjnych powinny by¢ niezmywalne, przy stosowaniu srodkéw myjacych i
dezynfekujacych.
Powtoki powinny dawa¢ aksamitno-matowy wyglad powierzchni.
Barwa powlok powinna by¢ jednolita, bez smug i plam. Powierzchnia powlok bez uszkodzen, smug,
plam i sladéw pedzla.Przygotowanie wyrobu i przechowywanie
Przygotowanie i przechowywanie materiatow - $cisle wg. zalecen producenta
Wyroby przechowywaé¢ w miejscu niedostepnym dla dzieci.

5. Kontrola jakosci

Powierzchnia do malowania.
Kontrola stanu technicznego powierzchni przygotowanej do malowania powinna obejmowac:
sprawdzenie wygladu powierzchni, sprawdzenie wsigkliwosci,
- sprawdzenie wyschnigcia podtoza,
- sprawdzenie czystosci,
Sprawdzenie wygladu powierzchni pod malowanie nalezy wykona¢ przez ogledziny zewngtrzne.
Sprawdzenie wsigkliwosci nalezy wykona¢ przez spryskiwanie powierzchni przewidzianej  pod
malowanie Kkilku kroplami wody. Ciemniejsza plama zwilzonej powierzchni powinna nastapi¢ nie
wczesniej niz po 3 s.
Roboty malarskie.
Badania powltok przy ich odbiorach nalezy przeprowadzi¢ po zakonczeniu ich
wykonania:
- dla farb emulsyjnych nie wczesniej niz po 7 dniach, +
- dla pozostatych nie wczesniej niz po 14 dniach.

Badania przeprowadza si¢ przy temperaturze powietrza nie nizszej od +5°C przy wilgotnosci powietrza
mniejszej od 65%.

Badania powinny obejmowac:
- sprawdzenie wygladu zewngtrznego,
- sprawdzenie zgodnosci barwy ze wzorcem,
6. Obmiar robot 2
Jednostka obmiarowa robot jest m2 powierzchni zamalowanej wraz z przygotowaniem do malowania
podioza, przygotowaniem farb, ustawieniem i rozebraniem rusztowan lub drabin malarskich oraz
uporzadkowaniem stanowiska pracy. llos¢ robot okresla si¢ na podstawie projektu z uwzglgdnieniem
zmian zaaprobowanych przez Inzyniera isprawdzonych w naturze.

7. Odbiér robot

-Sprawdzenie wygladu zewngtrznego powtok malarskich polegajace na

stwierdzeniu rownomiernego roztozenia farby, jednolitego natezenia barwy i zgodnosci ze wzorcem
producenta, braku przeswitu i dostrzegalnych skupisk tub grudek nie roztartegopigmentu lub
wypehiaczy, braku plam, smug,zaciekow, pgcherzy odstajacych ptatow powtoki, widocznych okiem
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sladow pedzla itp., w stopniu kwalifikujacym powierzchnie malowang do powtok o dobrej jakosci
wykonania.
-Sprawdzenie przyczepnosci powloki do podioza polegajace na probie poderwaniaostrym narzedziem
powloki od podioza.
8. Podstawa platnosci
Placi si¢ za ustalong ilos¢ m powierzchni zamalowanej wg ceny jednostkowej wraz z oczyszczeniem
i przygotowaniem do malowania podioza, przygotowaniem farb,ustawieniem i rozebraniem
rusztowan lub drabin malarskich oraz uporzadkowaniem stanowiska pracy. llos¢ robot okresla si¢ na
podstawie projektu z uwzglednieniem zmian zaaprobowanych przez Inzyniera i sprawdzonych w naturze.

9. SZCZEGOIOWA SPECYFIKACJATECHNICZNA
Stolarka okienna i drzwiowa
1.Wstep
1.1. Przedmiot SST
Przedmiotern niniejszej szczegotowej specyfikacji technicznej sa wymagania dotyczace prac
zwigzanych z wykonaniem stolarki okiennej i drzwiowe;j
1.2. Zakres stosowania SST

- okna PCV z obrébka obsadzenia , okna rozwierane I uchylno rozwierane jednodzielne o powierzchni do
2m2 o parametrach U=1,0 W/m2 dla szyb 1,0 W/m2 K szczelnos$¢ =0,3. okna z nawietrznikiem
higrosterowalnym typu Aereco

- okna PCV z obrobka obsadzenia , okna rozwierane I uchylno rozwierane dwudzielne o powierzchni
ponad 2,5m2 o parametrach U=1,0 W/m2 dla szyb 1,0 W/m2 K szczelno$¢ =0,3. okna z nawietrznikiem
higrosterowalnym typu Aereco

- drzwi aluminiowe zewnetrzne z obrobka obsadzenia 0 powierzchni ponad 2,5 m2 o parametrach U=1,0
W/m2K 1 U=1,20 W/m2K oraz a =0,40

- brama aluminiowa segmentowa do magazynu o parametrach U=1,0 W/m2K | U=1,40 W/m2K oraz
a=0,40

- drzwi wewnetrzne z regulowana futryna I obrobka obsadzenia

2. Materialy
Montaz stolarki

Whbudowa¢ nalezy stolarke kompletnie wykonczong wraz z okuciami i powtokami malarskimi.

Wszystkie wbudowane materialty w trakcie wykonywania robot musza by¢ zgodne z wymaganiami
okreslonymi w poszczegdlnych szczegotowych specyfikacjach technicznych.

Zamawiajacy moze okresowo kontrolowa¢ dostarczone na budowg materiaty, zeby sprawdzi¢ czy sa one
zgodne z wymaganiami szczegolowych specyfikacji technicznych.

W przypadku materiatéw, dla ktorych w szczegdlowych specyfikacjach technicznych wymagane sg atesty,
kazda partia dostarczonych na budowe materiatow musi posiada¢ atest okreslajacy w sposob jednoznaczny jej
cechy.

3. Sprzet
Roboty mozna wykona¢ przy uzyciu dowolnego typu sprzetu zaakceptowanego przez Inspektora nadzoru.

4. Transport

Elementy moga by¢ przewozone dowolnymi $rodkami transportu zaakceptowanymi przez Inspektora,
oraz zabezpieczone przed uszkodzeniami, przesunigciem lub utratg statecznosci.
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5. Wykonanie robot
Przed osadzaniem stolarki nalezy sprawdzi¢ doktadno$¢ wykonania o $cieza, do ktérego ma przylegaé
oscieznica. W przypadku wystgpowania wad w wykonaniu osécieza lub zabrudzenia powierzchni oscieza,
oscieze nalezy naprawic i oczyscic.

Montaz drzwi

Do montazu drzwi mozna przystapiii po zakonczeniu wiekszosci robot mokrych (tynki, wylewki).
Osadzenie drzwi przed zakonczeniem rob6t mokrych jest mozliwe przy zapewnieniu odpowiednich
warunkow cieplno-wilgotno$ciowych w pomieszczeniach. W przypadku drzwi drewnianych nalezy nie
dopusci¢ do ich zawilgocenia na skutek wilgotnosci wzglednej powietrza w pomieszczeniach (kondnsacji
pary wodnej na elementach).
Wymagane jest wigc sprawdzenie stanu wilgotno$ci powietrza i zapewnienie systematycznego wietrzenia
pomieszczen. W $cianach z ociepleniem zewnetrznym drzwi nalezy wbudowywac przed wykonaniem
ocieplenia.

Przed przystgpieniem do montazu drzwi nalezy sprawdzi¢:
— prawidtowosc wykonania $cian,
— stan wykonczenia i prawidtowo$¢ wykonania osciezy,
— zgodno$¢ wymiaréw otwordw z wymiarami podanymi w dokumentacji projektowej,

— czy wymiary drzwi oraz otwordw umozliwiaja prawidtowe ustawienie i podparcie okien z zachowaniem
wlasciwej szerokosci szczeliny na obwodzie pomiedzy osciezem a o$cieznica.

Warto$¢ luzu i odchytek

Migjsca luzow

okien drzwi
Luzy miedzy skrzydtami +2 +2
Mie;dz;,/ ;kr;ydlami a 1 1
o$cieznica

6. Kontrola jako$ci
Zasady kontroli jako$ci powinny by¢ zgodne z wymogami PN-88/B-10085 dla stolarki drzwiowe;j.
Ocena jakosci powinna obejmowac:
a) sprawdzenie zgodnos$ci wymiarow,
b) sprawdzenie jako$ci materiatldw z ktorych zostata wykonana stolarka,
€) sprawdzenie prawidtowosci wykonania z uwzglednieniem szczegdtéw konstrukcyjnych,
d) sprawdzenie dziatania skrzydet i elementow ruchomych, oku¢ oraz ich funkcjonowania,
e) sprawdzenie prawidtowo$ci zmontowania i uszczelnienia.

Kontrola montazu drzwi zewnetrznych
Kontrole montazu drzwi zewnetrznych nalezy przeprowadzi¢ zgodnie z wytycznymi podanymi przez
producenta drzwi.

7. Obmiar rob6t
Jednostka obmiarowa robét jest:
v [ szt] — montaz o$cieznic
8. Odbidr robot
Wszystkie roboty podlegajg zasadom odbioru robét zanikajacych.
9. Podstawa platnosci
ceny obejmuje:
= przygotowanie stanowiska roboczego,
= dostarczenie do stanowiska roboczego materiatow, narzedzi i sprzetu,
= obstuge sprzgtu nie posiadajacego etatowej obstugi,
= dostarczenie gotowej stolarki,
» wykonanie konstrukcji nos$nej dla okna dachowego
* wykucie z muru oécieznic drewnianych
= osadzenie stolarki w przygotowanych otworach z uszczelnieniem i ewentualnym obiciem listwami,
montaz podokiennikow
= dopasowanie i wyregulowanie
= ewentualng naprawe powstatych uszkodzen.
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= oczyszczenie miejsca pracy z resztek materialow,
» likwidacje stanowiska roboczego.

10 SZCZEGOIOWA SPECYFIKACJATECHNICZNA
Elewacja
1.Wstep
1.1. Przedmiot SST
Przedmiotern niniejszej szczegotowej specyfikacji technicznej sa wymagania dotyczace prac
zwigzanych z wykonaniem elewacji
1.2. Zakres stosowania SST
- rusztowanie zewngtrzne rurowe o wysokosci do 10 m
- Ocieplenie $cian budynku ptytami styropianowymi Stoper , docieplenie §cian z gazobetonu przy
uzyciu atlas Cermit SN lub DR 30. Grubos$¢ styropianu 20 cm

2. Materialy

Plyty styropianowe

wymiary nie wigksze niz 600 x 1200 mm + 0,3%, grubos¢ zgodna z projektem technicznym ocieplenia,
struktura styropianu -zwarta, niedopuszczalne sg luzno zwigzane granulki,

powierzchnia plyt- szorstka, po krojeniu z blokéw,

krawedzie ptyt -proste, z ostrymi kantami, bez wyszczerbien i wytaman,

sezonowanie -w okresie co najmniej 2 miesiecy od wyprodukowania

Pozostale wymagania dla ptyt styropianowych powinny by¢ zgodne z PN-B-20130:1999

2.2. Kleje i masy klejace

-Do przyklejania ptyt styropianowych do podtoza oraz do przyklejania tkaniny szklanej wzmacniajacej do
plyt styropianowych, mozna stosowac np. nastepujace kleje i masy klejace produkowane w kraju:

- Zaprawa klejaca, do mocowania plyt styropianowych do podtoza o symbolu handlowym

-Masa klejaca do wykonywania warstwy zbrojonej na ptytach styropianowych pod wyprawe tynkarska,
2.3 Laczniki do mocowania styropianu

Do mocowania ptlyt styropianowych stosowac nalezy tworzywowe taczniki typu z gtéwka styropianowa 10
mm grubosci i 45 mm $rednicy

2.4.Masy tynkarskie

Do wykonywania wypraw elewacyjnych przy ocieplaniu $cian zewnetrznych nalezy stosowac¢ mase
tynkarska zgodng z projektem, uzyskiwang przy rozprowadzaniu paca.

2.5.Profile metalowe

Lista cokolowa z aluminium anodowanego, z krawedzia odciekowa i krawedzia do gory

Katownik z kapinosem i paskiem siatki zbrojeniowej. Stuzy do obrobki dolnej krawedzi pod rynna.
Katownik ispo ze stali szlachetnej V2A do wzmacniania narozy pionowych zwlaszcza na najnizszej
kondygnaciji.

2.6.Materialy uszczelniajace

Tasma uszczelniajaca z impregnowanego, ekspandujacego migkkiego tworzywa piankowego

Uszczelka hydrofobowa na bazie neoprenu.

Jednosktadnikowa pianka poliuretanowa do uszczelniania niedoktadnie zamontowanych ptyt ociepleniowych

3. Ogélne warunki wykonania robot

-Ocieplenie $cian metoda " bezspoinowa " powinno by¢ wykonywane $ci§le wedtug wytycznych
szczegotowych wylacznie przez wyspecjalizowane jednostki wykonawcze.

Roboty dociepleniowe wykona¢ nalezy wedtug wytycznych okreslonych w §wiadectwie

dopuszczenia ITB nr 334/02. Budynek przeznaczony do ocieplenia $cian zewnetrznych powinien by¢
nalezycie przygotowany do wykonania robdt. Dotyczy to zarowno podtoza tj. powierzchni zewngtrznej Scian
jak i otoczenia budynku.

Roboty ociepleniowe prowadzi¢ nalezy jedynie przy pogodzie bezdeszczowej w temperturze powietrza nie
nizszej niz + 5 ° C i nie wyzszej niz + 25 ° C.
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Takie warunki temperatury powinny panowa¢ przez co najmniej 24 godziny przed rozpoczeciem

robot. Zaleca sig, aby wilgotno$¢ wzgledna powietrza nie byla nizsza niz 55%.

Podczas wykonywania robot Sciany zewngtrzne budynku oraz materiaty powinny by¢ chronione przed
uszkodzeniami i deszczem.

Warstwy materiatowe powinny by¢ chronione przed zmianami pogodowymi oraz uszkodzeniami

zaréwno podczas ich naktadania jak i bezposrednio po ich natozeniu. Powierzchnie robocze

powinny by¢ chronione przed kondensacja pary wodnej i bezposrednim promieniowaniem stonecznym za
pomoca oston z brezentu lub nieprzezroczystej folii z tworzywa sztucznego W celu niedopuszczenia do
uszkodzenia lub zniszczenia warstw materialow.

Wykonanie robot ociepleniowych powinno by¢ skoordynowane z innymi robotami wykonywanymi w
budynku. Nalezy zadbac o to, aby roboty byly wykonane przez wystarczajacy zespot pracownikow
dysponujacych wiasciwym sprzgtem i narzedziami w dostatecznej ilosci tak, aby roboty byly wykonywane w
sposob ciagly bez spoin, uszkodzen po rusztowaniach i innych wyniklych w trakcie robot.

Warunkiem wykonywania robot ociepleniowych metodg bezspoinow3 jest stabilnos¢ podloza gwarantujaca
okreslone polaczenie warstwy ociepleniowej z podtozem.

W celu zapewnienia wlasciwej przyczepno$ci warstwyociepleniowej do podioza, powinno ono

znajdowac si¢ w stanie powietrzno suchym a powierzchnia podtoza powinna by¢ oczyszczona z

luznych czasteczek, pytu i zanieczyszczen.

Wszystkie roboty remontowe przewidziane do wykonania na elewacjach a majace wptyw
na trwato$¢ i estetyczny wyglad elewacji powinny by¢ wykonane przed pracami ociepleniowymi.

4. Wykonanie robot

Przyklejanie plyt styropianowych

Nalezy rozpoczyna¢ od dohu $ciany budynku tj. od poziomu cokotu i posuwac si¢ ku gorze.

Mase klejaca nalezy uktadac¢ packa stalowa na plycie styropianowej na obrzezach pasem o szerokosci 4 cm. i
w czesci srodkowej plackami o §rednicy okoto 10 cm. o grubosci okoto 10 mm. Do mocowania pierwszego
dolnego rze¢du ptyt nalezy uzy¢ listwy cokotowej. Powinna by¢ ona przybita co najmniej 3 kotkami
rozporowymi na mb. osadzonymi na minimum 50 mm. Bezwzglgdnie nalezy kotki umiesci¢ w pierwszym i
ostatnim otworze kazdego odcinka listwy. Na narozach nalezy listwe przycia¢ pod katem. Na wysoko$ci 20
cm ponizej okapu (ostatnia warstwa plyt izolacyjnych) natozy¢ zaprawe klejowa I uzbroi¢ paskiemz siatki z
wldkna szklanego tak by zwisata 30 cm ponizej linii okapu. Bedzie ona przewinigta przez gorng krawedz
systemu na plaszczyzng materiatu izolacyjnego.

Po natozeniu masy klejacej nalezy ptyty styropianowe natychmiast przytozy¢ do §ciany w przewidy

wanym miejscu i docisna¢ uderzeniami deski drewnianej o szerokosci 10 cm i dlugosci min 1,8 m. az do
uzyskania rownej plaszczyzny z sgsiednimi ptytami, co nalezy sprawdzi¢ przez przyktadanie taty kontrolne;j.
Jezeli masa klejaca wycisnie si¢ poza obrys plyty, nadmiar nalezy usunac.

Niedopuszczalne jest dociskanie przyklejonych ptyt po raz drugi, uderzenia lub p6zniejsze

ruszanie plyt.

W przypadku niewlasciwego przyklejania ptyty styropianowej, nalezy ja oderwac, zebra¢ mase klejaca ze

$ciany i plyty i ponownie plyte przykleic.

Plyty nalezy przykleja¢ w uktadzie poziomym dtuzszych krawedzi z zachowaniem mijankowego uktadu

spoin. Plyty uktada¢ nalezy na styk bez spoin. Powierzchni bocznych nie wolno w zasadzie smarowa¢ masg

klejaca.

W przypadku plyt pierwszego rzedu oraz ptyt klejonych do $cian przy otworach lub szczelinach

dylatacyjnych przewidziane jest stosowanie dodatkowych waskich paskow tkaniny zbrojacej wtopionych w

mas¢ klejaca owijajacych boczne skrajne powierzchnie ptyt wraz z krawedziami w celu wzmocnienia

ostonigtych obrzezy plyt.

Wywinigcie siatki na §ciang powinno wynosi¢ co najmniej 60 mm. Przed umocowaniem dolnego rzgdu ptyt

styropianowych nalezy do Sciany powyzej dolnej krawedzi ptyt -na szeroko$ci co najmniej 60 mm-przyklei¢

na mase¢ klejaca waski pasek tkaniny zbrojacej. Po posmarowaniu masg klejacg tylnej powierzchni plyt,

nalezy rowniez posmarowa¢ dolng powierzchnie boczna i dolng cze$¢ powierzchni czotowej po to, aby luzno

zwisajaca cze$¢ waskiego paska siatki -przy uzyciu stalowej packi -mogta by¢ wtopiona w mase klejaca.

Jesli kontrola powierzchni przy uzyciu taty kontrolnej wykaze nierownosci, nalezy je wygtadzic¢ za

pomoca pac drewnianych oklejonych papierem $ciernym ruchami okre¢znymi.

Po wyrownaniu powierzchni ptyt nalezy je oczysci¢ z luznych czastek szczotka lub sprezonym powietrzem.
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Przed wykonaniem wtasciwej wyprawy elewacyjnej nalezy wzmocni¢ naroza $cian oraz naroza otworow.
Naroza $cian i otworéw do wysokosci 2 m wzmacnia si¢ kgtownikami ochronnymi ze stali szlachetnej z
natozong siatka wg p. 10.6 a powyzej 2 m waskimi paskami tkaniny zbrojacej wtopionymi w mas¢ klejaca
utozong po obu stronach wzdtuz krawedzi naroza.

Kazda otwartg spoine¢ lub ubytek nalezy wypetic¢ pianka.

Spoiny pomiedzy oknem parapetem i ociepleniem wypetic¢ profilem uszczelniajgcym.

5. Sprzet
Wykonawca winien posiada¢ kompletny zestaw narzedzi, niezbednych do prawidtowego i terminowego
wykonania prac.

6. Kontrola jakoS$ci robot

Kontrola jakosci wykonania robot odbywa si¢ na biezaco po zakonczeniu kazdego etapu robot i polega na
sprawdzeniu zgodno$ci wykonania rob6t z dokumentacja projektowa i wytycznymi zawartymi w niniejszej
specyfikacji oraz poleceniami inspektora nadzoru.

7. Odbior robot

Ogo6lne zasady odbioru robot i ich przejecia podano w ST 0.0 ,,Wymagania ogdlne".

Celem odbioru jest protokolarne dokonanie finalnej oceny rzeczywistego wykonania robot w
odniesieniu do ich ilo$ci,jako$ci i warto$ci.

Gotowos¢ do odbioru zglasza Wykonawca wpisem do dziennika budowy.

Odbior jest potwierdzeniem wykonania robot zgodnie z postanowieniami Umowy oraz
obowigzujagcymi Normami Technicznymi (PN, EN-PN).

8. Podstawa platnosci
Podstaweg ptatnosci okreslono w ogolnej ST oraz w umowie.

11. SZCZEGOIOWA SPECYFIKACJATECHNICZNA
Roboty zewne¢tzne
1.Wstep
1.1. Przedmiot SST
Przedmiotern niniejszej szczegotowej specyfikacji technicznej sa wymagania dotyczace prac
zwigzanych z wykonaniem robot zewngtrznych
1.2. Zakres stosowania SST

- usunigcie warstwy ziemi urodzajnej — humusu za pomoca spycharek

- rozscielenie ziemi urodzajnej spycharka na terenie ptaskim

- rowki pod krawezniki I tawy kraweznikowe

- krawezniki betonowe wystajace o wym 15x30 wraz z wykonaniem taw betonowych , na podsypce
cementowo- piaskowej , kraweznik najazdowy

- obrzeza betonowe o wym 30x8 na podsypce piaskowe] spoiny wypelnione zaprawg cementowg

- profilowanie I zageszczanie podloza pod warstwy konstrukcyjne nawierzchni, wykonywane

mechanicznie przy uzyciu walca wibracyjnego

- mechaniczne zaggszczenie warstwy odsgczajacej , grubos¢ warstwy po zageszczeniu 10 cm przy

uzyciu walca wibracyjnego chodnik I droga

- dolna warstwa podbudowy z kruszywa tamanego. Grubo$¢ warstwy po zageszczeniu 10 cm pod

chodnik

- nawierzchnie z kostki brukowej betonowe;j, szarej o gr 6 cm uktadanej na podsypce cementowo

piaskowej — chodnik

- dolna warstwa podbudowy z kruszywa tamanego. Grubo$¢ warstwy po zageszczeniu 25 cm lub

podbeton gr 20 cm

- nawierzchnie z kostki brukowej betonowej szrej grubosci 8 cm uktadanej na podsypce piaskowej

- droga
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2. Materialy

2.1.Podstawowe wymagania dotyczace materialéw

Wszystkie materiaty uzyte do budowy powinny pochodzi¢ tylko ze zrodet uzgodnionych i zatwierdzonych
przez Inspektora Nadzoru. Zrodta materialdéw powinny by¢ wybrane przez Wykonawce z wyprzedzeniem
przed rozpoczeciem robot nie pozniej niz 3 tygodnie. Do kazdej ilosci jednorazowo wysytanego materiatu
(betonowej kostki brukowej, piasku) dotaczony powinien by¢ dokument potwierdzajacy jego jakos¢ na
podstawie przeprowadzonych badan. Preferowane sag wyroby 1 wytwornie posiadajace Aprobatg Techniczna
IBDiM.

2.2.Betonowa kostka brukowa
Betonowa kostka brukowa - ksztaltka wytwarzana z betonu metodg wibroprasowania.
Produkowana jest jako ksztaltka jednowarstwowa lub w dwoch warstwach polgczonych ze sobg
trwale w fazie produkcji.

Warunkiem dopuszczenia do stosowania betonowej kostki brukowej w budownictwie drogowym jest

posiadanie aprobaty technicznej.

Do wykonania robét nalezy uzyc¢ szarej betonowej kostki brukowej o grubosci 8 cm. Beton kostki powinien
spetnia¢ wymagania :
- klasa nie nizsza niz B 30 (wytrzymato$¢ na $ciskanie po 28 dniach co najmniej 60 Mpa)
- nasigkliwos$¢ nie wigksza niz 5%
- mrozoodporno$¢ nie nizsza niz F 150
- §cieralno$¢ na tarczy Boehmego, okres$lona stratag wysokosci, nie wigksza niz 4 mm.
Powierzchnie elementow powinny by¢ bez rys, peknie¢ i ubytkow betonu. Krawedzie elementéw powinny by¢
rowne 1 proste. Tekstura i1 kolor powierzchni gornej (licowej) powinny by¢ jednorodne, struktura zwarta.
Dopuszczalne odchytki wymiaréw wynosza :
- dla dhugosci i szerokosci +3 mm
- dla grubosci +5mm
Powierzchnie boczne uwaza si¢ za plaskie wzglednie proste jezeli nie wystepuja odchylenia
powyzej 2 mm przy grubosci elementu < 8 cm

Sprawdzenie wygladu zewnetrznego nalezy przeprowadzi¢ na podstawie ogledzin elementu poprzez pomiar i
policzenie uszkodzen wystepujacych na powierzchniach i krawedziach elementu. Pomiaréw nalezy
dokonywa¢ zgodnie z PN-B-10021.

W razie wystapienia watpliwosci Inspektor Nadzoru moze zmieni¢ sposob pobierania probek lub poszerzyé
zakres kontroli kostki betonowej o inny rodzaj badan.

2.3.Materialy na podsypke i wypelnienie szczelin pomiedzy kostkami
Nalezy stosowac :

- na podsypke piaskowg — piasek naturalny spetniajacy wymagania PN-B-06712
- na podsypke cementowo-piaskowa — piasek spetniajacy wymagania PN-B-06711, cement port-
landzki klasy 32,5 spelniajagcy wymagania PN-B-19701

3. Sprzet

3.1. Uktadanie kostki betonowej recznie. Zageszczenie nawierzchni z betonowej kostki brukowej nalezy
wykonaé przy pomocy wibratora ptytowego. Wibrator powinien by¢ zaopatrzony w gumowa podktadke w
celu zapobiezenia pekaniu kostek w czasie zageszczania.

4. Transport
4.1. Transport materialdow powinien by¢ zgodny :

- kostki betonowej z normg BN-80/6775-03/01
- cementu z normg BN-80/6731-08

5. Wykonanie robot
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5.1.Przygotowanie podloza
Koryto pod nawierzchni¢ zostanie wykonane zgodnie z Dokumentacja Techniczng, wyprofilowane z

nadaniem odpowiednich spadkéw poprzecznych i podtuznych i zageszczone do wskaznika zaggszczenia
Is>0,97.

5.2.Wykonanie nawierzchni z betonowej kostki brukowej

a) brukowa kostke betonowg nalezy uktada¢ na warstwie podsypki cementowo-piaskowej wyprofilowanej
zgodnie z Dokumentacja Projektowa.

b) dopuszczalne odchylenie wysokosci pomiedzy ptaszczyznami sgsiadujacych ze sobg elementow nie moze
przekraczac¢ 2mm.

¢) powierzchnia elementéw potozonych obok urzadzen infrastruktury technicznej (np. studzienki, wlazy itp.)
powinna wystawa¢ 3 — 5 mm powyzej powierzchni tych urzadzen.

d) elementy betonowe przy kraweznikach nalezy uktada¢ w ten sposob, aby ich gérna powierzchnia
znajdowala si¢ 1 cm powyzej powierzchni kraweznika.

e) kostke zaleca si¢ uktada¢ dluzszym bokiem w kierunku ruchu.

f) szerokos¢ spoiny na odcinkach prostych powinna wynosi¢ 3 mm.

g) wigzania spoin w sgsiednich rzedach powinny si¢ mija¢ o 2 szerokosci.

h) elementy betonowe na tukach nalezy tak uktada¢, aby spoiny rozszerzaty si¢ wachlarzowato, jednak byty
nie szersze niz 9 mm.

1)spoiny pomi¢dzy elementami po oczyszczeniu powinny by¢ zamulone piaskiem na petng grubos¢ elementu.
j) ulozong nawierzchni¢ z kostek nalezy ubi¢ wibratorami ptytowymi z ostona z tworzywa sztucznego dla
ochrony kostek przed uszkodzeniem i zabrudzeniem; wibrowanie nalezy prowadzi¢ od krawedzi nizszej ku
wyzszej polozonej w kierunku poprzecznym ksztattek.

k) po ubiciu szczeliny nalezy uzupetic¢ piaskiem.

6. Kontrola jakoS$ci robot

Ogolne zasady kontroli jako$ci robot podano w STO ,,Wymagania ogolne”

6.1. Badania w czasie wykonywania robot

Wszystkie materialy powinny posiada¢ dokumenty potwierdzajace ich jako$¢ na podstawie
przeprowadzonych badan zgodnie z punktem 2.1. niniejszej SST.

6.2. Kontrola materialow
Nalezy sprawdzic¢ :

a) kostka betonowa :

- wyglad zewng¢trzny

- ksztalt 1 wymiary

- Aprobaty Techniczne

- w watpliwych przypadkach nalezy przedstawi¢ komplet badan laboratoryjnych przeprowadzonych przez
producenta dla dostarczonej partii materiatow

b) materialy do podsypek i wypeiania spoin :

- piasek : uziarnienie (wg PN-B-06714/15), zawartos$¢ zanieczyszczen obcych (wg PN-B-06714/12), zawartos¢
pylow mineralnych dla piasku do zaprawy (wg PN-B-06714/13), zanieczyszczen organicznych ( wg PN-B-
06714/26) — 1 raz przed przystapieniem do robdt dla partii nie wigkszej niz 1500 Mg i kazdorazowo przy
zmianie zrodla dostawy

- cement klasy 32,5 : zgodnos$¢ jego witasciwosci podanych w deklaracji producenta z wymogami
odpowiednich norm

6.3. Kontrola podloza gruntowego

Nalezy sprawdzic¢ :

a) zageszczenie wg metody | lub 11 normy PN-B-04481 — w 2 punktach dziatki roboczej
b) uksztattowanie powierzchni podtoza :

- spadek poprzeczny : co 20m, dopuszczalna tolerancja +0,5%

- spadek podtuzny : co 20m, dopuszczalna tolerancja £0,3%

- rowno$¢ w profilu poprzecznym i podtuznym : co 20m, dopuszczalna tolerancja £20mm
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- rzgdne wysokosciowe : co 20m, dopuszczalna tolerancja £2cm
- szerokos¢ koryta : co 20m, dopuszczalna tolerancja +5cm

6.4. Kontrola wykonania warstwy z kostki betonowej
Nalezy sprawdzi¢ :

a) grubos¢ warstwy podsypki : w 5 punktach dziennej dziatki roboczej, dopuszczalne odchytki grubosci 1 cm
b) rzedne wysokosciowe : co 20m na krawedziach, odchytki od wartosci projektowanych +£1cm

c¢) uksztaltowanie w planie co 50m

d) szeroko$¢ co 20m, dopuszczalne odchytki +2cm

e) rowno$¢ w profilu podtuznym : co 20m mierzona tatg 4m, nierownosci nie moga przekroczy¢ 8mm

f) rdwnos¢ w przekroju poprzecznym i spadki poprzeczne : co 20m, przeswity pod tata profilowa nie moga
przekroczy¢ 8mm, odchyltka spadkdéw poprzecznych nie wigksza od 0,3%

g) szeroko$¢ i wypetnienie spoin : w 5 punktach dziennej dziatki roboczej — spoiny musza by¢
wypetnione na petna glebokos¢

7. Obmiar robot

Ogolne zasady obmiaru robo6t podano w S.TO ,,Wymagania ogolne”
7.1. Jednostka obmiarowa

Jednostka obmiaru wykonanych robot jest :

- dla nawierzchni — 1m?

8. Odbior robot

Ogolne zasady odbioru robot podano w SST. D.00.00.00. ,,Wymagania ogélne” pkt.8

W wypadku odchytek przekraczajacych dopuszczalne tolerancje wg pkt. 6.2. Inspektor Nadzoru
poleca rozbiorke i ponowne wykonanie robot.

9. Podstawa platno$ci

Ogolne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci podano w STO ,,Wymagania ogo6lne”
9.1. Cena jednostkowa

Cena jednostkowa 1 m? nawierzchni obejmuje :

- roboty pomiarowe

- dostarczanie materiatow

- przygotowanie podtoza

- wykonanie koryta

- wykonanie podbudowy z pospdtki /warstwy odsaczajace;j/

- roz$cielanie podsypki cementowo-piaskowej gr.4cm i jej zageszczenie
- utozenie betonowych kostek brukowych wraz z ubiciem

- zamulenie spoin piaskiem

- pielggnacje nawierzchni przez posypanie piaskiem

- wykonanie badan i pomiaré6w

34



