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D-05.03.11 FREZOWANIE NAWIERZCHNI
ASFALTOWYCH NA ZIMNO

1. WSTEP

11 Nazwa zadania

»Rewitalizacja rynku we Lwéwku""

1.2.  Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej (ST) sa wymagania dotyczace wykonania

i odbioru robdt zwigzanych z frezowaniem nawierzchni asfaltowej na zimno.

1.3.  Zakres robot objetych ST

Specyfikacje Techniczne (ST) stanowig podstawe do wykonania i odbioru frezowania warstw

asfaltowych na zimno grubosci zmiennej w celu dowigzania si¢ do istniejacej nawierzchni oraz na

peing grubos¢ na odcinkach przeznaczonych do wzmocnienia w ramach rozbudowy w/w drogi.

Destrukt nalezy wbudowa¢ w pobocza drogi krajowej oraz drog gospodarczych zgodnie

z ST 06.03.01. ,,Scinanie i uzupetnianie poboczy”

Nadmiar destruktu staje si¢ wtasno$cig Wykonawcy lub Inwestora.

1.4. Informacje ogélne o terenie budowy

Informacje ogolne zwarto w DM-00.00.00.

1.5.  Nazwy i kody

Grupa robot: 452000009  Roboty budowlane w zakresie wznoszenia kompletnych obiektow
budowlanych lub ich czeéci oraz robot w zakresie inzynierii
ladowej 1 wodne;j.

Klasa robot: 45230000-8  Roboty budowlane w zakresie budowy rurociagéw, linii
komunikacyjnych i elektroenergetycznych, autostrad, drég, lotnisk
i kolei, wyréwnania terenu.

Kategoria robot:  45233000-9  Roboty w zakresie konstruowania, fundamentowania oraz
wykonywania nawierzchni autostrad, drég.

1.6 Okreslenia podstawowe

Stosowane okreslenia podstawowe sa zgodne z obowigzujacymi, odpowiednimi polskimi normami

i z definicjami podanymi w Specyfikacji Technicznej (ST) DM-00.00.00 ,,Wymagania ogdlne” punkt

1.3.

2. MATERIALY

Nie wystepuja.

3. SPRZET

Ogolne wymagania dotyczace sprzg¢tu podano w Specyfikacji DM-00.00.00 "Wymagania Ogdlne",

punkt 3.

Nalezy stosowac frezarki drogowe umozliwiajace frezowanie nawierzchni asfaltowej na zimno na

okres$long glebokos¢ i z dokladnoscia okreslong w punkcie 5 niniejszej Specyfikacji. Frezarka

powinna by¢ sterowana elektronicznie i zapewnia¢ zachowanie wymaganej rownosci oraz pochylen

podtuznych i poprzecznych nawierzchni po frezowaniu. Inzynier moze dopuscic¢ frezarki sterowane

mechanicznie o ile zachowana zostanie doktadnos$¢ skrawania podana w punkcie 5. Frezarki powinny

by¢ wyposazone w przeno$nik sfrezowanego materiatu, podajacy go z jezdni na samochody oraz w

automatyczny system niwelacji poprzecznej i podtuznej, umozliwiajacy frezowanie nawierzchni

zgodnie z zatozong niweleta i pochyleniem poprzecznym. Mechaniczna szczotka do sprzatania

pozostatego po frezowaniu urobku musi by¢ wyposazona w pojemnik na zmieciony urobek.

Natychmiast po zapetnieniu pojemnik musi by¢ oprozniony na skrzyni¢ tadunkowa samochodu

odbierajacego urobek spod frezarki. Nie dopuszcza si¢ do sprzatania urobku z nawierzchni na

pobocze ziemne lub do rowdéw. Przy pracach prowadzonych na odcinku zabudowanym, frezarki

musza by¢ zaopatrzone w systemy odpylania. Wykonawca moze uzywaé tylko frezarki

zaakceptowane przez Inzyniera.
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4. TRANSPORT

Ogo6lne wymagania dotyczgce transportu podano w Specyfikacji DM-00.00.00 "Wymagania

Ogdlne", punkt 4.

Do przewozu sfrezowanego materialu nalezy stosowaé samochody samowyladowcze. Transport

powinien by¢ tak zorganizowany, aby zapewni¢ prace frezarki bez postojow. Material uzyskany

z frezowania warstw bitumicznych nawierzchni nalezy przewozi¢ na wytwornie¢ w celu dalszego

przetworzenia.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogélne wymagania dotyczgce wykonania robét

Ogdlne wymagania dotyczace wykonania robdt podano w ST DM-00.00.00 ,,Wymagania ogdlne”

punkt 5.

5.2.  Wymagania organizacyjne

Przed przystagpieniem do wykonania robot Wykonawca zobowigzany jest do sporzadzenia

i przekazania Inzynierowi:

e niwelacji numerycznej istniejacej warstwy w przekrojach prostopadtych do osi drogi i odlegtych

od siebie o nie wiecej niz 10 m w formie zaakceptowanej przez Inzyniera,

e naniesienie na szkice, w oparciu o dane wg Rysunkow, grubo$ci warstw nawierzchni, ktore

podlegac beda frezowaniu.

5.3.  Wykonanie frezowania

Nawierzchnia powinna by¢ frezowana do glebokosci, szerokosci i pochylen zgodnych z dokumentacja

projektowa i ST.

Jezeli frezowana nawierzchnia ma by¢ oddana do ruchu bez ulozenia nowej warstwy $cieralnej, to jej

tekstura powinna by¢ jednorodna, zlozona z nieciaglych prazkéw podituznych lub innych form

geometrycznych, gwarantujacych rownos¢, szorstko$¢ i estetyczny wyglad.

Jezeli ruch drogowy ma by¢ dopuszczony po sfrezowanej czesci jezdni, to wowczas, ze wzgledow

bezpieczenstwa nalezy spetnic¢ nastepujace warunki:

a) nalezy usung¢ $cigty materiat i oczy$ci¢ nawierzchnie,

b) przy frezowaniu poszczegdlnych pasow ruchu, wysokos¢ podtuznych pionowych krawedzi nie
moze przekracza¢ 40 mm,

) przy lokalnych naprawach polegajacych na sfrezowaniu nawierzchni przy linii kraweznika ($cieku)
dopuszcza si¢ wigkszy uskok niz okreslono w pkt b), ale przy glgbokosci wigkszej od 75 mm
wymaga on specjalnego oznakowania,

d) krawedzie poprzeczne na zakonczenie dnia roboczego powinny by¢ klinowo Scigte.

Inzynier moze podja¢ decyzje o koniecznosci sfrezowania dodatkowych powierzchni, ponad te,

ktoére zostaly wykazane w Rysunkach.

Po wykonaniu frezowania nalezy oczysci¢ nawierzchni¢ przy uzyciu sprzetu wg punktu 3.

Materiat uzyskany po sfrezowaniu i przeznaczony do ponownego wykorzystania powinien by¢

sktadowany w sposob zabezpieczajacy przed zanieczyszczeniem i zwigzaniem lub przetwarzany

bezposrednio. Podtoze sktadowiska powinno by¢ wyréwnane, utwardzone i odwodnione.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

Ogolne wymagania dotyczace kontroli jakosci robot podano w ST DM-00.00.00 ,,Wymagania ogdlne”

punkt 6.

Kontrola jakosci robdt podczas frezowania nawierzchni na zimno powinna obejmowac pomiary

okreslone w tablicy 1.

Tablica 1.Zakres i czestotliwo$§¢ badan kontrolnych przy frezowaniu nawierzchni na zimno

Lp. Wiasciwos¢ Czestotliwos$¢ badan kontrolnych | Dopuszczalna
tolerancja

1. Réwnosé podtuzna Latg 4-metrowa co 20 metréw 6 mm

2. Rownos¢ poprzeczna Latg 4-metrowa co 20 metrow 6 mm

3. Spadki pgprzeczne . 050 m +0,5 %

4, Szerokos¢ frezowania +5cm

5. Glebokos¢ frezowania Na biezaco 5 mm
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7. OBMIAR ROBOT
Ogdlne wymagania dotyczgce obmiaru robot podano w ST DM-00.00.00 ,,Wymagania ogdlne” punkt
7.
Jednostkg obmiaru jest 1 m? (metr kwadratowy) frezowanej nawierzchni asfaltowej na zimno
grubosci zgodnej z Dokumentacja Projektowa, ST i poleceniami Inzyniera.
8. ODBIOR WARSTWY
Ogo6lne wymagania dotyczace odbioru warstwy podano w ST DM-00.00.00 ,,Wymagania ogolne”
punkt 8.
Wykonane frezowanie jest zatwierdzane przez Inzyniera na podstawie oceny wizualnej, wynikow
pomiaréw geodezyjnych i ewentualnie innych szczegdtowych polecen Inzyniera.
9. PODSTAWA PLATNOSCI
Ogdlne wymagania dotyczace podstawy ptatnosci podano w ST DM-00.00.00 ,,Wymagania ogdlne”
punkt 9.
9.1. Cena jednostki obmiarowej
Cena 1 m? frezowania nawierzchni asfaltowej na zimno obejmuje:
e prace pomiarowe i przygotowawcze,
e oznakowanie robot,
e dostarczeni sprzetu,
¢ wykonanie frezowania,
e utylizacj¢ destruktu,
e przeprowadzenie pomiarow powykonawczych,
e inne niezbedne prace zwigzane bezposrednio z wykonaniem frezowaniem warstw asfaltowych na
zimno.
9.2. Sposdb rozliczenia robo6t tymczasowych i prac towarzyszacych
Cena wykonania robot okreslonych niniejsza ST obejmuje:
— roboty tymczasowe, ktore sg potrzebne do wykonania robét podstawowych, ale nie sa
przekazywane Zamawiajacemu i s3 usuwane po wykonaniu rob6ot podstawowych,
— prace towarzyszace, ktore sg niezb¢dne do wykonania robot podstawowych, niezaliczane do
robot tymczasowych, jak geodezyjne wytyczenie robot itd.
10. PRZEPISY ZWIAZANE
1. BN-68/8931-04 Drogi samochodowe. Pomiar rownos$ci nawierzchni
planografem i fatg.
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