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Najwazniejsze oznaczenia i skroty:

ST - Specyfikacja Techniczna

SST - Szczeg6towa Specyfikacja Techniczna
ITB - Instytut Techniki Budowlane;j

PZJ - program zapewnienia jakosci

bhp - bezpieczenstwo i higiena pracy



SPECYFIKACJE TECHNICZNE

WYKONANIA | ODBIORU ROBOT BUDOWLANYCH

WYMAGANIA OGOLNE

Specyfikacje techniczne odnoszg sie do wymagan ogolnych dla poszczegolnych
robét budowlanych ktére zostang wykonane w ramach rewitalizacji rynku we Lwowku
dziatka nr 313; 314; 257; 293; 245; 365/2; 404; 338; 419 obreb Gmina Lwowek.



1. WSTEP

1.1. Przedmiot ST
Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej (ST) sg wymagania ogolne dotyczgce wykonania i
odbioru rob6t w obiektach budowlanych.

1.2. Zakres stosowania ST

Niniejsza specyfikacja techniczna (ST) stanowi podstawe opracowania szczegétowej specyfikacji
technicznej (SST dla konkretnej roboty budowlanej) stosowanej jako dokument przetargowy i
kontraktowy przy zlecaniu zgodnie z ustawg o zamdwieniach publicznych i realizacji oraz rozliczaniu
robot w obiektach budowlanych.

Zaleca sie réwniez wykorzystanie niniejszej ST przy zlecaniu rob6t budowlanych realizowanych ze
srodkéw pozabudzetowych (nie objetych ustawa o zamowieniach publicznych).

1.3. Zakres robo6t obj etych ST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji obejmujg wymagania ogélne, wspéine dla robdt objetych
specyfikacjami technicznymi (ST) i szczegotowymi specyfikacjami technicznymi (SST) wydanymi
przez OWEOB ,Promocja".

1.4. Okre slenia podstawowe

llekro¢ w ST jest mowa o:

1.4.1. obiekcie budowlanym - nalezy przez to rozumie¢:

a) budynek wraz z instalacjami i urzagdzeniami technicznymi,

b) budowle stanowigcg catos¢ techniczno-uzytkowa wraz z instalacjami i urzagdzeniami,

c) obiekt malej architektury;

1.4.2. budynku - nalezy przez to rozumie¢ taki obiekt budowlany, ktéry jest trwale

zwigzany z gruntem, wydzielony z przestrzeni za pomocg przegrod budowlanych oraz posiada
fundamenty i dach.

1.4.3. budynku mieszkalnym jednorodzinnym — nalezy przez to rozumie¢ budynek.

wolnostojacy albo budynek o zabudowie blizniaczej, szeregowej lub grupowej, stuzgcy zaspokajaniu
potrzeb mieszkaniowych, stanowigcy konstrukcyjnie samodzielna cato$¢, w ktérym dopuszcza sie
wydzielenie nie wiecej niz dwéch lokali mieszkalnych albo jednego lokalu mieszkalnego i lokalu
uzytkowego o powierzchni catkowitej nieprzekraczajgcej 30% powierzchni catkowitej budynku.

1.4.4. budowli - nalezy przez to rozumie¢ kazdy obiekt budowlany nie bedacy

budynkiem lub obiektem malej architektury, jak: lotniska, drogi, linie kolejowe, mosty, estakady, tunele,
sieci techniczne, wolnostojgce maszty antenowe, wolnostojgce trwale zwigzane z gruntem urzgdzenia
reklamowe, budowle ziemne, obronne (fortyfikacje), ochronne, hydrotechniczne, zbiorniki,
wolnostojace instalacje przemystowe lub urzgdzenia techniczne, oczyszczalnie sciekéw, skladowiska
odpaddw, stacje uzdatniania wody, konstrukcje oporowe, nadziemne i podziemne przejscia dla
pieszych, sieci uzbrojenia terenu, budowle sportowe, cmentarze, pomniki, a takze czesci budowlane
urzadzen technicznych (kottdw, piecéw przemystowych i innych urzgdzen) oraz fundamenty pod
maszyny i urzadzenia, jako odrebne pod wzgledem technicznym czesci przedmiotéw sktadajgcych sie
na catos¢ uzytkowa.

1.4.5. obiekcie matej architektury - nalezy przez to rozumie¢ niewielkie obiekty, a w

szczegoblnosci:

a) kultu religijnego, jak: kapliczki, krzyze przydrozne, figury,

b) posagi, wodotryski i inne obiekty architektury ogrodowej,

c) uzytkowe stuzgce rekreacji codziennej i utrzymaniu porzadku, jak: piaskownice, hustawki, drabinki,
Smietniki.

1.4.6. tymczasowym obiekcie budowlanym - nalezy przez to rozumieé obiekt



budowlany przeznaczony do czasowego uzytkowania w okresie krétszym od jego trwatosci
technicznej, przewidziany do przeniesienia w inne miejsce lub rozbidrki, a takze obiekt budowlany nie
potaczony trwale z gruntem, jak: strzelnice, kioski uliczne, pawilony sprzedazy ulicznej i wystawowe,
przekrycia namiotowe i powtoki pneumatyczne, urzgdzenia rozrywkowe, barakowozy, obiekty
kontenerowe.

1.4.7. budowie - nalezy przez to rozumie¢ wykonanie obiektu budowlanego w

okreslonym miejscu, a takze odbudowe, rozbudowe, nadbudowe obiektu budowlanego.

1.4.8. robotach budowlanych - nalezy przez to rozumieé¢ budowe, a takze prace

polegajgce na przebudowie, montazu, remoncie lub rozbiérce obiektu budowlanego.

1.4.9. remoncie — nalezy przez to rozumie¢ wykonywanie w istniejgcym obiekcie

budowlanym rob6t budowlanych polegajgcych na odtworzeniu stanu pierwotnego, a nie stanowigcych
biezgcej konserwacji.

1.4.10. urzadzeniach budowlanych - nalezy przez to rozumie¢ urzadzenia techniczne zwigzane z
obiektem budowlanym zapewniajgce mozliwos¢ uzytkowania obiektu zgodnie z jego przeznaczeniem,
jak przytacza i urzgdzenia instalacyjne, w tym stuzgce oczyszczaniu lub gromadzeniu $ciekow, a takze
przejazdy, ogrodzenia, place postojowe i place pod $mietniki.

1.4.11. terenie budowy - nalezy przez to rozumie¢ przestrzen, w ktorej prowadzone sg roboty
budowlane wraz z przestrzenig zajmowang przez urzgdzenia zaplecza budowy.

1.4.12. prawie do dysponowania nieruchomoscig na cele budowlane - nalezy przez

to rozumiec tytut prawny wynikajacy z prawa wiasnosci, uzytkowania wieczystego, zarzadu,
ograniczonego prawa rzeczowego albo stosunku zobowigzaniowego, przewidujgcego uprawnienia do
wykonywania rob4t budowlanych.

1.4.13. pozwoleniu na budowe - nalezy przez to rozumie¢ decyzje administracyjng

zezwalajgcg na rozpoczecie i prowadzenie budowy lub wykonywanie robét budowlanych innych niz
budowa obiektu budowlanego.

1.4.14. dokumentacji budowy - nalezy przez to rozumie¢ pozwolenie na budowe wraz

z zatagczonym projektem budowlanym, dziennik budowy, protokoty odbioréw czesciowych i
koncowych, w miare potrzeby, rysunki i opisy stuzgce realizacji obiektu, operaty geodezyjne i ksigzke
obmiarow, a w przypadku realizacji obiektéw metoda montazu - takze dziennik montazu.

1.4.15. dokumentacji powykonawczej - nalezy przez to rozumie¢ dokumentacije

budowy z naniesionymi zmianami dokonanymi w toku wykonywania rob6t oraz geodezyjnymi
pomiarami powykonawczymi.

1.4.16. terenie zamknietym - nalezy przez to rozumie¢ teren zamkniety, o ktérym

mowa w przepisach prawa geodezyjnego i kartograficznego:

a) obronnosci lub bezpieczenstwa panstwa, bedgcy w dyspozycji jednostek

organizacyjnych podlegtych Ministrowi Obrony Narodowej, Ministrowi Spraw

Wewnetrznych i Administracji oraz Ministrowi Spraw Zagranicznych,

b) bezposredniego wydobywania kopaliny ze ztoza, bedacy w dyspozycji

zakladu goérniczego.

1.4.17. aprobacie technicznej - nalezy przez to rozumie¢ pozytywng ocene techniczng wyrobu,
stwierdzajgcg jego przydatnos¢ do stosowania w budownictwie.

1.4.18. wladciwym organie - nalezy przez to rozumie¢ organ nadzoru

architektoniczno -budowlanego lub organ specjalistycznego nadzoru budowlanego, stosownie do ich
wiasciwosci okreslonych w rozdziale 8.

1.4.19. wyrobie budowlanym - nalezy przez to rozumie¢ wyréb w rozumieniu

przepis6w o ocenie zgodnosci, wytworzony w celu wbudowania, wmontowania, zainstalowania lub
zastosowania w sposo6b trwaty w obiekcie budowlanym, wprowadzany do obrotu jako wyréb
pojedynczy lub jako zestaw wyboréw do stosowania we wzajemnym potgczeniu stanowigcym
integralng catos¢ uzytkowa.



1.4.20. organie samorzgdu zawodowego - nalezy przez to rozumie¢ organy okreslone w ustawie z
dnia 15 grudnia 2000 r. o0 samorzgdach zawodowych architektdw, inzynieréw budownictwa oraz
urbanistéw (Dz. U. z 2001 r. Nr 5, p6éz. 42 z p6zn. zm.).

1.4.21. obszarze oddziatywania obiektu - nalezy przez to rozumie¢ teren wyznaczony w otoczeniu
budowlanym na podstawie przepiséw odrebnych, wprowadzajgcych zwigzane z tym obiektem
ograniczenia w zagospodarowaniu tego terenu.

1.4.22. optacie - nalezy przez to rozumie¢ kwote naleznosci wnoszong przez zobowigzanego za
okreslone ustawg obowigzkowe kontrole dokonywane przez wtasciwy organ.

1.4.23. drodze tymczasowej (montazowej) - nalezy przez to rozumie¢ droge specjalnie przygotowang,
przeznaczong do ruchu pojazdéw obstugujacych roboty budowlane na czas ich wykonywania,
przewidziana do usunigecia po ich zakohczeniu.

1.4.24. dzienniku budowy - nalezy przez to rozumie¢ dziennik wydany przez wiasciwy

organ zgodnie z obowigzujgcymi przepisami, stanowigcy urzedowy dokument przebiegu robot
budowlanych oraz zdarzen i okolicznosci zachodzacych w czasie wykonywania robot.

1.4.25. kierowniku budowy - osoba wyznaczona przez Wykonawce robét, upowazniona do kierowania
robotami i do wystepowania w jego imieniu w sprawach realizacji kontraktu, ponoszaca ustawowg
odpowiedzialno$¢ za prowadzong budowe.

1.4.26. rejestrze obmiaréw - nalezy przez to rozumiec¢ - akceptowang przez Inspektora nadzoru
ksigzke z ponumerowanymi stronami, stuzgcg do wpisywania przez Wykonawce obmiaru dokonanych
robot w formie wyliczen, szkicow i ewentualnie dodatkowych zatgcznikéw. Wpisy w rejestrze obmiaréw
podlegajg potwierdzeniu przez Inspektora nadzoru budowlanego.

1.4.27. laboratorium - nalezy przez to rozumiec¢ laboratorium jednostki naukowej, zamawiajgcego,
wykonawcy lub inne laboratorium badawcze zaakceptowane przez Zamawiajgcego, niezbedne do
przeprowadzania niezbednych badan i préb zwigzanych z oceng jakosci stosowanych wyrobow
budowlanych oraz rodzajéw prowadzonych robot.

1.4.28. materiatach - nalezy przez to rozumie¢ wszelkie materiaty naturalne i

wytwarzane jak rowniez rozne tworzywa i wyroby niezbedne do wykonania robét, zgodnie z
dokumentacjg projektowg i specyfikacjami technicznymi zaakceptowane przez Inspektora nadzoru.
1.4.29. odpowiedniej zgodnosci - nalezy przez to rozumie¢ zgodnos¢ wykonanych robét
dopuszczalnymi tolerancjami, a jesli granice tolerancji nie zostaty okreslone - z przecietnymi
tolerancjami przyjmowanymi zwyczajowo dla danego rodzaju robot budowlanych.

1.4.30. poleceniu Inspektora nadzoru - nalezy przez to rozumie¢ wszelkie polecenia

przekazane Wykonawcy przez Inspektora nadzoru w formie pisemnej dotyczgce sposobu realizacji
rob6t lub innych spraw zwigzanych z prowadzeniem budowy.

1.4.31. projektancie - nalezy przez to rozumie¢ uprawniong osobe prawng lub fizyczng bedaca
autorem dokumentac;ji projektowe;j.

1.4.32. rekultywacji - nalezy przez to rozumie¢ roboty majgce na celu uporzadkowanie i przywrécenie
pierwotnych funkcji terenu naruszonego w czasie realizacji budowy lub rob6t budowlanych.

1.4.33. przedmiarze rob6t - nalezy przez to rozumiec zestawienie przewidzianych do

wykonania rob6t wedtug technologicznej kolejnosci ich wykonania wraz z obliczeniem i podaniem
ilosci robot w ustalonych jednostkach przedmiarowych.

1.4.34. czesci obiektu lub etapie wykonania - nalezy przez to rozumieé czesc¢ obiektu

budowlanego zdolng do spetniania przewidywanych funkcji techniczno - uzytkowych i mozliwg do
odebrania i przekazania do eksploataciji.

1.4.35. ustaleniach technicznych - nalezy przez to rozumieé ustalenia podane w

normach, aprobatach technicznych i szczegétowych specyfikacjach technicznych.

1.5. Ogoélne wymagania dotycz ace robo6t

Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jakos$¢ ich wykonania oraz za ich zgodnos$¢ z dokumentacijg
projektowg, SST i poleceniami Inspektora nadzoru.

1.5.1. Przekazanie terenu budowy



Zamawiajacy, w terminie okreslonym w dokumentach umowy przekaze Wykonawcy teren budowy
wraz ze wszystkimi wymaganymi uzgodnieniami prawnymi i administracyjnymi, poda lokalizacje i
wspoétrzedne punktéw gtéwnych obiektu oraz reperéw, przekaze dziennik budowy oraz dwa
egzemplarze dokumentacji

projektowej i dwa komplety SST.

Na Wykonawcy spoczywa odpowiedzialno$¢ za ochrone przekazanych mu punktéw pomiarowych do
chwili odbioru koncowego robét. Uszkodzone lub zniszczone punkty pomiarowe Wykonawca odtworzy
i utrwali na wiasny koszt.

1.5.2. Dokumentacja projektowa

Przekazana dokumentacja projektowa ma zawiera¢ opis, cze$¢ graficzng, obliczenia i dokumenty,
zgodne z wykazem podanym w szczeg6towych warunkach umowy, uwzgledniajgcym podziat na
dokumentacje projektowa:

- dostarczong przez Zamawiajgcego,

- sporzgdzong przez Wykonawce.

1.5.3. Zgodno $¢ robdt z dokumentacj g projektow g i SST

Dokumentacja projektowa, SST oraz dodatkowe dokumenty przekazane Wykonawcy

przez Inspektora nadzoru stanowig zataczniki do umowy, a wymagania wyszczegdlnione w choéby
jednym z nich sg obowigzujgce dla Wykonawcy tak, jakby zawarte byty w catej dokumentacji.

W przypadku rozbieznosci w ustaleniach poszczeg6inych dokumentéw obowigzuje kolejnos¢ ich
waznosci wymieniona w ,,0gdélnych warunkach umowy".

Wykonawca nie moze wykorzystywac bteddw lub opuszczen w dokumentach kontraktowych, a o ich
wykryciu winien natychmiast powiadomic Inspektora nadzoru, ktéry dokona odpowiednich zmian i
poprawek.

W przypadku stwierdzenia ewentualnych rozbieznosci podane na rysunku wielkosci liczbowe
wymiarOw sg wazniejsze od odczytu ze skali rysunkéw.

Wszystkie wykonane roboty i dostarczone materiaty maja by¢ zgodne z dokumentacjag projektows i
SST.

Wielko$ci okreslone w dokumentacji projektowej i w SST bedg uwazane za wartosci docelowe, od
ktorych dopuszczalne sa odchylenia w ramach okreslonego przedziatu tolerancji. Cechy materiatlow i
elementéw budowli musza by¢ jednorodne i wykazywac¢ zgodnos¢ z okreslonymi wymaganiami, a
rozrzuty tych cech nie mogg przekracza¢ dopuszczalnego przedziatu toleranciji.

W przypadku, gdy dostarczane materiaty lub wykonane roboty nie bedg zgodne z dokumentacjg
projektowg lub SST i majg wplyw na niezadowalajgcg jakosé elementu budowli, to takie materiaty
zostang zastgpione innymi, a elementy budowli rozebrane i wykonane ponownie na koszt wykonawcy.
1.5.4. Zabezpieczenie terenu budowy

Wykonawca jest zobowigzany do zabezpieczenia terenu budowy w okresie trwania realizacji kontraktu
az do zakonczenia i odbioru ostatecznego robot.

Wykonawca dostarczy, zainstaluje i bedzie utrzymywac¢ tymczasowe urzgdzenia zabezpieczajgce, w
tym: ogrodzenia, porecze, oswietlenie, sygnaly i znaki ostrzegawcze, dozorcéw, wszelkie inne srodki
niezbedne do ochrony robdt, wygody spotecznosci i innych.

Koszt zabezpieczenia terenu budowy nie podlega odrebnej zaptacie i przyjmuje sie, ze jest wigczony
W ceng umowna.

1.5.5. Ochrona srodowiska w czasie wykonywania robét

Wykonawca ma obowigzek znac i stosowaé w czasie prowadzenia rob6t wszelkie przepisy dotyczace
ochrony srodowiska naturalnego.

W okresie trwania budowy i wykonywania robo6t wykonczeniowych Wykonawca bedzie:

a) utrzymywac teren budowy i wykopy w stanie bez wody stojgcej,

b) podejmowac wszelkie konieczne kroki majgce na celu stosowanie sie do

przepiséw i norm dotyczacych ochrony srodowiska na terenie i wokot terenu

budowy oraz bedzie unika¢ uszkodzen lub ucigzliwosci dla oséb lub wiasnosci



spotecznej, a wynikajgcych ze skazenia, hatasu lub innych przyczyn powstatych w

nastepstwie jego sposobu dziatania.

Stosujgc sie do tych wymagan, Wykonawca bedzie miat szczegdlny wzglad na:

1) lokalizacje baz, warsztatéw, magazynéw, sktadowisk, ukopéw i drég dojazdowych,

2) srodki ostroznosci i zabezpieczenia przed:

a) zanieczyszczeniem zbiornikéw i ciekédw wodnych pytami lub substancjami

toksycznymi,

b) zanieczyszczeniem powietrza pytami i gazami,

¢) mozliwo$cig powstania pozaru.

1.5.6. Ochrona przeciwpo zarowa

Wykonawca bedzie przestrzegaé przepisy ochrony przeciwpozarowe;.

Wykonawca bedzie utrzymywac sprawny sprzet przeciwpozarowy, wymagany odpowiednimi
przepisami, na terenie baz produkcyjnych, w pomieszczeniach biurowych, mieszkalnych i
magazynowych oraz w maszynach i pojazdach.

Materialy fatwopalne bedg sktadowane w sposéb zgodny z odpowiednimi przepisami i zabezpieczone
przed dostepem os6b trzecich.

Wykonawca bedzie odpowiedzialny za wszelkie straty spowodowane pozarem wywotanym jako
rezultat realizacji robét albo przez personel wykonawcy.

1.5.7. Ochrona wiasno $ci publicznej i prywatnej

Wykonawca odpowiada za ochrone instalacji i urzadzen zlokalizowanych na powierzchni terenu i pod
jego poziomem, takie jak rurociggi, kable itp. Wykonawca zapewni wiasciwe oznaczenie i
zabezpieczenie przed uszkodzeniem tych instalacji i urzgdzen w czasie trwania budowy.

O fakcie przypadkowego uszkodzenia tych instalacji Wykonawca bezzwtocznie powiadomi Inspektora
nadzoru i zainteresowanych uzytkownikdéw oraz bedzie z nimi wspotpracowat, dostarczajgc wszelkiej
pomocy potrzebnej przy dokonywaniu napraw. Wykonawca bedzie odpowiada¢ za wszelkie
spowodowane przez jego

dziatania uszkodzenia instalacji na powierzchni ziemi i urzadzen podziemnych wykazanych w
dokumentach dostarczonych mu przez Zamawiajgcego.

1.5.8. Ograniczenie obci azen osi pojazdéw

Wykonawca stosowac¢ sie bedzie do ustawowych ograniczen obcigzenia na 0$ przy transporcie
gruntu, materiatldw i wyposazenia na i z terenu robot. Uzyska on wszelkie niezbedne zezwolenia od
wiadz co do przewozu nietypowych wagowo tadunkdw i w sposob ciggly bedzie o kazdym takim
przewozie powiadamiat Inspektora nadzoru. Pojazdy i tadunki powodujgce nadmierne obcigzenie
osiowe nie beda dopuszczone na swiezo ukonczony fragment budowy w obrebie terenu budowy i
wykonawca bedzie odpowiadat za naprawe wszelkich robét w ten sposéb uszkodzonych, zgodnie z
poleceniami Inspektora nadzoru.

1.5.9. Bezpiecze nstwo i higiena pracy

Podczas realizacji rob6t wykonawca bedzie przestrzega¢ przepis6w dotyczacych bezpieczenstwa i
higieny pracy.

W szczegodlnosci wykonawca ma obowigzek zadbaé, aby personel nie wykonywat pracy w warunkach
niebezpiecznych, szkodliwych dla zdrowia oraz nie spetniajacych odpowiednich wymagan sanitarnych.
Wykonawca zapewni i bedzie utrzymywat wszelkie urzgdzenia zabezpieczajgce, socjalne oraz sprzet i
odpowiednig odziez dla ochrony zycia i zdrowia 0s6b zatrudnionych na budowie.

Uznaje sie, ze wszelkie koszty zwigzane z wypetnieniem wymagan okreslonych powyzej nie podlegaja
odrebnej zaptacie i sg uwzglednione w cenie umowne;j.

1.5.10. Ochrona i utrzymanie robét

Wykonawca bedzie odpowiedzialny za ochrone robét i za wszelkie materiaty i urzgdzenia uzywane do
robot od daty rozpoczecia do daty odbioru ostatecznego.

1.5.11. Stosowanie sie do prawa i innych przepisow

Wykonawca zobowigzany jest zna¢ wszelkie przepisy wydane przez organy administracji panstwowej i
samorzgdowej, ktére sg w jakikolwiek sposéb zwigzane z robotami i bedzie w petni odpowiedzialny za
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przestrzeganie tych praw, przepisow i wytycznych podczas prowadzenia rob6t. Np. rozporzgdzenie
Ministra

Infrastruktury z dnia 6 lutego 2003 r. w sprawie bezpieczenstwa i higieny pracy podczas wykonywania
rob6t budowlanych (Dz. U. z dn. 19.03.2003 r. Nr 47, p6z. 401).

Wykonawca bedzie przestrzegaé¢ praw patentowych i bedzie w petni odpowiedzialny za wypetnienie
wszelkich wymagan prawnych odnosnie wykorzystania opatentowanych urzgdzen lub metod i w
sposob ciggly bedzie informowac Inspektora nadzoru o swoich dzialaniach, przedstawiajac kopie
zezwolen i inne odnosne

dokumenty.

2. MATERIALY

2.1. Zrodta uzyskania materiatéw do elementéw konstrukcyj nych

Wykonawca przedstawi Inspektorowi nadzoru szczego6towe informacje dotyczgce, zamawiania lub
wydobywania materiatdw i odpowiednie aprobaty techniczne lub swiadectwa badan laboratoryjnych
oraz probki do zatwierdzenia przez Inspektora nadzoru.

Wykonawca zobowigzany jest do prowadzenia ciggtych badan okredlonych w SST w celu
udokumentowania, ze materiaty uzyskane z dopuszczalnego zrodta spetniajg wymagania SST w
czasie postepu robét.

Pozostate materialy budowlane powinny spetia¢ wymagania jakosciowe okreslone Polskimi
Normami, aprobatami technicznymi, o ktérych mowa w Szczeg6towych Specyfikacjach Technicznych
(SST).

2.2. Pozyskiwanie masowych materiatéw pochodzeniam  iejscowego

Wykonawca odpowiada za uzyskanie pozwolen od wiascicieli i odnosnych wtadz na pozyskanie
materiatéw z jakichkolwiek zt6z miejscowych, wigczajgc w to zrodta wskazane przez Zamawiajacego i
jest zobowigzany dostarczyé¢ Inspektorowi nadzoru wymagane dokumenty przed rozpoczeciem
eksploatacji ztoza.

Wykonawca przedstawi dokumentacje zawierajgcg raporty z badan terenowych i laboratoryjnych oraz
proponowana przez siebie metode wydobycia i selekcji do zatwierdzenia Inspektorowi nadzoru.
Wykonawca ponosi odpowiedzialno$¢ za spetnienie wymagan ilosciowych i jakosciowych materiatow z
jakiegokolwiek ztoza.

Wykonawca poniesie wszystkie koszty, a w tym: optaty, wynagrodzenia i jakiekolwiek inne koszty
zwigzane z dostarczeniem materiatéw do robét, chyba ze postanowienia ogélne lub szczeg6towe
warunkéw umowy stanowig inaczej.

Humus i nadktad czasowo zdjete z terenu wykopow, ukopdw i miejsc pozyskania piasku i zwiru bedg
formowane w hatdy i wykorzystywane przy zasypce i rekultywacji terenu po ukonczeniu robot.
Wszystkie odpowiednie materiaty pozyskane z wykopow na terenie budowy lub z innych miejsc
wskazanych w dokumentach umowy bedg wykorzystane do robét lub odwiezione na odktad
odpowiednio do wymagan umowy lub wskazan Inspektora nadzoru.

Eksploatacja zrodet materiatow bedzie zgodna z wszelkimi regulacjami prawnymi obowigzujgcymi na
danym obszarze.

2.3. Materialy nie odpowiadaj gce wymaganiom jako $ciowym

Materialy nie odpowiadajgce wymaganiom jakosciowym zostang przez Wykonawce wywiezione z
terenu budowy, badz zlozone w miejscu wskazanym przez Inspektora nadzoru.

Kazdy rodzaj robot, w ktérym znajduja sie nie zbadane i nie zaakceptowane materiaty wykonawca
wykonuje na wlasne ryzyko, liczac sie z jego nie przyjeciem i niezaptaceniem.

2.4. Przechowywanie i sktadowanie materiatow
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Wykonawca zapewni, aby tymczasowo skladowane materiaty, do czasu gdy bedg one potrzebne do
robot, byly zabezpieczone przed zanieczyszczeniem, zachowaly swoja jakosé i wkasciwosc do robét i
byly dostepne do kontroli przez Inspektora nadzoru.

Miejsca czasowego sktadowania materiatéw bedg zlokalizowane w obrebie terenu budowy w
miejscach uzgodnionych z Inspektorem nadzoru.

2.5. Wariantowe stosowanie materiatbw

Jesli dokumentacja projektowa lub SST przewidujg mozliwo$¢ zastosowania réznych rodzajow
materiatow do wykonywania poszczegoélnych elementéw robét Wykonawca powiadomi Inspektora
nadzoru o zamiarze zastosowania konkretnego rodzaju materiatu. Wybrany i zaakceptowany rodzaj
materiatu nie moze by¢ p6zniej

zamieniany bez zgody Inspektora nadzoru.

3. SPRZET

Wykonawca jest zobowigzany do uzywania jedynie takiego sprzetu, ktory nie spowoduje
niekorzystnego wptywu na jakos¢ wykonywanych robét. Sprzet uzywany do robét powinien by¢
zgodny z ofertg Wykonawcy i powinien odpowiada¢ pod wzgledem typdw i ilosci wskazaniom
zawartym w SST, programie zapewnienia

jakosci lub projekcie organizacji rob6t, zaakceptowanym przez Inspektora nadzoru.

Liczba i wydajnosé sprzetu bedzie gwarantowa¢ przeprowadzenie rob6t, zgodnie z zasadami
okreslonymi w dokumentacji projektowej, SST i wskazaniach Inspektora nadzoru w terminie
przewidzianym umowa.

Sprzet bedgcy wtasnoscig Wykonawcy lub wynajety do wykonania robét ma by¢ utrzymywany w
dobrym stanie i gotowosci do pracy. Bedzie spetniat normy ochrony srodowiska i przepisy dotyczace
jego uzytkowania.

Wykonawca dostarczy Inspektorowi nadzoru kopie dokumentéw potwierdzajgcych dopuszczenie
sprzetu do uzytkowania, tam gdzie jest to wymagane przepisami.

Jezeli dokumentacja projektowa lub SST przewidujg mozliwo$¢ wariantowego uzycia sprzetu przy
wykonywanych robotach, wykonawca powiadomi Inspektora nadzoru o swoim zamiarze wyboru i
uzyska jego akceptacje przed uzyciem sprzetu. Wybrany sprzet, po akceptacji Inspektora nadzoru, nie
moze by¢ pdzniej zmieniany bez jego zgody.

4. TRANSPORT

4.1. Ogo6lne wymagania dotycz gce transportu

Wykonawca jest zobowigzany do stosowania jedynie takich srodkéw transportu, ktére nie wptyng
niekorzystnie na jakosé wykonywanych rob6t i wkasciwosci przewozonych materiatow.

Liczba srodkéw transportu bedzie zapewnia¢ prowadzenie rob6t zgodnie z zasadami okreslonymi w
dokumentaciji projektowej, SST i wskazaniach Inspektora nadzoru w terminie przewidzianym w
umowie.

4.2. Wymagania dotycz ace przewozu po drogach publicznych

Przy ruchu na drogach publicznych pojazdy bedg spetnia¢ wymagania dotyczace przepiséw ruchu
drogowego w odniesieniu do dopuszczalnych obcigzen na osie i innych parametréw technicznych.
Srodki transportu nie odpowiadajgce warunkom dopuszczalnych obcigzen na osie moga byé
dopuszczone przez wlasciwy zarzgd

drogi pod warunkiem przywrdcenia stanu pierwotnego uzytkowanych odcinkéw drég na koszt
Wykonawcy.

Wykonawca bedzie usuwac na biezaco, na wiasny koszt, wszelkie zanieczyszczenia spowodowane
jego pojazdami na drogach publicznych oraz dojazdach do terenu budowy.

5. WYKONANIE ROBOT
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Wykonawca jest odpowiedzialny za prowadzenie rob6t zgodnie z umowa oraz za jakosé
zastosowanych materiatéw i wykonywanych robét, za ich zgodno$¢ z dokumentacjg projektows,
wymaganiami SST, PZJ, projektu organizacji rob6t oraz poleceniami Inspektora nadzoru.
Wykonawca ponosi odpowiedzialnos¢ za petng obstuge geodezyjng przy wykonywaniu wszystkich
elementow robot okreslonych w dokumentacii projektowej lub przekazanych na pismie przez
Inspektora nadzoru.

Nastepstwa jakiegokolwiek btedu spowodowanego przez Wykonawce w wytyczeniu i wykonywaniu
robét zostana, jesli wymagac tego bedzie Inspektor nadzoru, poprawione przez Wykonawce na
wiasny koszt.

Decyzje Inspektora nadzoru dotyczace akceptacji lub odrzucenia materiatéw i elementow robdt bedg
oparte na wymaganiach sformutowanych w dokumentach umowy, dokumentacji projektowej i w SST,
a takze w normach i wytycznych.

Polecenia Inspektora nadzoru dotyczgce realizacji rob6t bedg wykonywane przez Wykonawce nie
pdzniej niz w czasie przez niego wyznaczonym, pod grozbg wstrzymania rob6t. Skutki finansowe z
tytutu wstrzymania rob6t w takiej sytuacji ponosi Wykonawca.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Program zapewnienia jako $ci

Do obowigzkéw Wykonawcy nalezy opracowanie i przedstawienie do zaakceptowania przez
Inspektora nadzoru programu zapewnienia jakosci (PZJ), w ktérym przedstawi on zamierzony sposéb
wykonania rob6t, mozliwosci techniczne, kadrowe i organizacyjne gwarantujgce wykonanie robot
zgodnie z dokumentacjg

projektowg, SST.

Program zapewnienia jakosci winien zawierac:

- organizacje wykonania robét, w tym termin i sposéb prowadzenia robot.

- organizacje ruchu na budowie wraz z oznakowaniem robot,

- plan bezpieczenstwa i ochrony zdrowia,

- wykaz zespotdw roboczych, ich kwalifikacje i przygotowanie praktyczne,

- wykaz 0s6b odpowiedzialnych za jakos¢ i terminowos$¢ wykonania poszczegdlnych

elementow robat,

- system (spos@b i procedure) proponowanej kontroli i sterowania jakoscia wykonywanych robét,
- wyposazenie w sprzet i urzgdzenia do pomiardw i kontroli (opis laboratorium wiasne

go lub laboratorium, ktéremu Wykonawca zamierza zleci¢ prowadzenie badan),

- spos6b oraz forme gromadzenia wynikéw badan laboratoryjnych, zapis pomiaréw, a

takze wycigganych wnioskow i zastosowanych korekt w procesie technologicznym,
proponowany sposob i forme przekazywania tych informacji Inspektorowi nadzoru,

- wykaz maszyn i urzadzen stosowanych na budowie z ich parametrami technicznymi

oraz wyposazeniem w mechanizmy do sterowania i urzgdzenia pomiarowo-kontrolne,

- rodzaje i ilo$¢ Srodkow transportu oraz urzgdzen do magazynowania i zatadunku

materiatow, spoiw, lepiszczy, kruszyw itp.,

- sposob i procedure pomiaréw i badan (rodzaj i czestotliwos¢, pobieranie prébek, legalizacja i
sprawdzanie urzadzen itp.) prowadzonych podczas dostaw materiatow,

wytwarzania mieszanek i wykonywania poszczegoélnych elementéw robot.

6.2. Zasady kontroli jako $ci rob6t

Wykonawca jest odpowiedzialny za petng kontrole jakosci robot i stosowanych materiatow.
Wykonawca zapewni odpowiedni system kontroli, wigczajgc w to personel, laboratorium, sprzet,
zaopatrzenie i wszystkie urzadzenia niezbedne do pobierania prébek i badan materiatéw oraz robét.
Wykonawca bedzie przeprowadza¢ pomiary i badania materiatow oraz rob6t z czestotliwoscia
zapewniajgcg stwierdzenie, ze roboty wykonano zgodnie z wymaganiami zawartymi w dokumentacji
projektowej i SST.
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Minimalne wymagania co do zakresu badan i ich czestotliwosci sg okreslone w SST. W przypadku,
gdy nie zostaty one tam okreslone, Inspektor nadzoru ustali jaki zakres kontroli jest konieczny, aby
zapewni¢ wykonanie rob6t zgodnie z umowa.

Inspektor nadzoru bedzie mie¢ nieograniczony dostep do pomieszczen laboratoryjnych Wykonawcy w
celu ich inspekciji.

Inspektor nadzoru bedzie przekazywac¢ Wykonawcy pisemne informacje o jakichkolwiek
niedociggnieciach dotyczgcych urzgdzen laboratoryjnych, sprzetu, zaopatrzenia laboratorium, pracy
personelu lub metod badawczych. Jezeli niedociggniecia te bedg tak powazne, ze mogg wptynaé
ujemnie na wyniki

badan, Inspektor nadzoru natychmiast wstrzyma uzycie do rob6t badanych materiatow i dopusci je do
uzytku dopiero wtedy, gdy niedociggniecia w pracy laboratorium Wykonawcy zostang usuniete i
stwierdzona zostanie odpowiednia jako$¢ tych materiatow.

Wszystkie koszty zwigzane z organizowaniem i prowadzeniem badan materiatéw i robét ponosi
Wykonawca.

6.3. Pobieranie probek

Probki bedg pobierane losowo. Zaleca sie stosowanie statystycznych metod pobierania prébek,
opartych na zasadzie, ze wszystkie jednostkowe elementy produkcji mogg by¢ z jednakowym
prawdopodobienstwem wytypowane do badan.

Inspektor nadzoru bedzie mie¢ zapewniong mozliwo$¢ udziatu w pobieraniu prébek. Na zlecenie
Inspektora nadzoru Wykonawca bedzie przeprowadzaé¢ dodatkowe badania tych materiatéw, ktére
budzg watpliwosci co do jakosci, o ile kwestionowane materiaty nie zostang przez Wykonawce
usuniete lub ulepszone z wtasnej woli. Koszty tych dodatkowych badan pokrywa Wykonawca tylko w
przypadku

stwierdzenia usterek; w przeciwnym przypadku koszty te pokrywa Zamawiajacy.

Pojemniki do pobierania probek bedg dostarczone przez Wykonawce i zatwierdzone przez Inspektora
nadzoru. Prébki dostarczone przez Wykonawce do badan bedg odpowiednio opisane i oznakowane,
w sposob zaakceptowany przez Inspektora nadzoru.

6.4. Badania i pomiary

Wszystkie badania i pomiary bedg przeprowadzone zgodnie z wymaganiami norm. W przypadku, gdy
normy nie obejmuja jakiegokolwiek badania wymaganego w SST, stosowaé¢ mozna wytyczne krajowe,
albo inne procedury, zaakceptowane przez Inspektora nadzoru.

Przed przystgpieniem do pomiaréw lub badan, Wykonawca powiadomi Inspektora nadzoru o rodzaju,
miejscu i terminie pomiaru lub badania. Po wykonaniu pomiaru lub badania, Wykonawca przedstawi
na pismie ich wyniki do akceptacji Inspektora nadzoru.

6.5. Raporty z bada n

Wykonawca bedzie przekazywac Inspektorowi nadzoru kopie raportéw z wynikami badan jak
najszybciej, nie pdzniej jednak niz w terminie okreslonym w programie zapewnienia jakosci.
Wyniki badan (kopie) beda przekazywane Inspektorowi nadzoru na formularzach wedtug
dostarczonego przez niego wzoru lub innych, przez niego zaaprobowanych.

6.6. Badania prowadzone przez Inspektora nadzoru

Dla celéw kontroli jakosci i zatwierdzenia, Inspektor nadzoru uprawniony jest do dokonywania kontroli,
pobierania probek i badania materiatow u zrédta ich wytwarzania. Do umozliwienia jemu kontroli
zapewniona bedzie wszelka potrzebna do tego pomoc ze strony Wykonawcy i producenta materiatow.
Inspektor nadzoru, po uprzedniej weryfikacji systemu kontroli robét prowadzonego przez Wykonawce,
bedzie ocenia¢ zgodnos¢ materiatldw i rob6t z wymaganiami SST na podstawie wynikow badan
dostarczonych przez Wykonawce.
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Inspektor nadzoru moze pobiera¢ probki materiatdw i prowadzi¢ badania niezaleznie od Wykonawcy,
na swoj koszt. Jezeli wyniki tych badan wykazg, ze raporty Wykonawcy sg niewiarygodne, to Inspektor
nadzoru poleci Wykonawcy lub zleci niezaleznemu laboratorium przeprowadzenie powtdérnych lub
dodatkowych badan, albo oprze sie wytgcznie na wtasnych badaniach przy ocenie zgodnosci
materiatow i

rob6t z dokumentacja projektowa i SST. W takim przypadku, catkowite koszty powtérnych lub
dodatkowych badan i pobierania prébek poniesione zostang przez Wykonawce.

6.7. Certyfikaty i deklaracje

Inspektor nadzoru moze dopusci¢ do uzycia tylko te wyroby i materiaty, ktore:

1. posiadajg certyfikat na znak bezpieczehstwa wykazujacy, ze zapewniono zgodnosé z kryteriami
technicznymi okreslonymi na podstawie Polskich Norm, aprobat technicznych oraz wtasciwych
przepisOw i informacji o ich istnieniu zgodnie z

rozporzgdzeniem MSWIA z 1998 r. (Dz. U. 99/98),

2. posiadajg deklaracje zgodnosci lub certyfikat zgodnosci z:

* Polskg Normg lub

* aprobatg techniczng, w przypadku wyrobéw, dla ktérych nie ustanowiono Polskiej

Normy, jezeli nie sg objete certyfikacja okreslong w pkt. 1 i ktére spetniajg wymogi

SST.

3. znajdujg sie w wykazie wyrobéw, o ktérym mowa w rozporzgdzeniu MSWIA z 1998 r. (Dz. U.
98/99).

W przypadku materiatéw, dla ktérych ww. dokumenty sg wymagane przez SST, kazda ich partia
dostarczona do rob6t bedzie posiadac te dokumenty, okreslajgce w sposéb jednoznaczny jej cechy.
Jakiekolwiek materiaty, ktére nie spetniajg tych wymagan bedg odrzucone.

6.8. Dokumenty budowy

[1] Dziennik budowy

Dziennik budowy jest wymaganym dokumentem urzedowym obowigzujgcym Zamawiajgcego i
Wykonawce w okresie od przekazania wykonawcy terenu budowy do konca okresu gwarancyjnego.
Prowadzenie dziennika budowy zgodnie z § 45 ustawy Prawo budowlane spoczywa na kierowniku
budowy.

Zapisy w dzienniku budowy bedg dokonywane na biezgco i bedg dotyczy¢ przebiegu robdét, stanu
bezpieczenstwa ludzi i mienia oraz technicznej strony budowy.

Zapisy bedg czytelne, dokonane trwatg technikg, w porzgdku chronologicznym, bezposrednio jeden
pod drugim, bez przerw.

Zatgczone do dziennika budowy protokoty i inne dokumenty bedg oznaczone kolejnym numerem
zalgcznika i opatrzone data i podpisem Wykonawcy i Inspektora nadzoru.

Do dziennika budowy nalezy wpisywa¢ w szczegdlnosci:

» date przekazania Wykonawcy terenu budowy,

» date przekazania przez Zamawiajgcego dokumentacji projektowej,

* uzgodnienie przez Inspektora nadzoru programu zapewnienia jakosci i harmonogramow robét,

« terminy rozpoczecia i zakonczenia poszczegélnych elementéw robot,

* przebieg robot, trudnosci i przeszkody w ich prowadzeniu, okresy i przyczyny przerw w robotach,
 uwagi i polecenia Inspektora nadzoru,

« daty zarzadzenia wstrzymania robét, z podaniem powodu,

* zgtoszenia i daty odbiorow robo6t zanikajgcych i ulegajgcych zakryciu,

czesciowych i ostatecznych odbioréw robét,

* wyjasnienia, uwagi i propozycje Wykonawcy,

* stan pogody i temperature powietrza w okresie wykonywania robét podlegajgcych
ograniczeniom lub wymaganiom w zwigzku z warunkami klimatycznymi,

* zgodnos$¢ rzeczywistych warunkéw geotechnicznych z ich opisem w
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dokumentacji projektowej,

« dane dotyczace czynnosci geodezyjnych (pomiarowych) dokonywanych przed i w

trakcie wykonywania robot,

« dane dotyczace sposobu wykonywania zabezpieczenia robaét,

« dane dotyczace jakosci materialéw, pobierania probek oraz wyniki przeprowadzonych badan z
podaniem kto je przeprowadzat,

» wyniki prob poszczegélnych elementéw budowli z podaniem kto je przeprowadzat,

* inne istotne informacje o przebiegu robot.

Propozycje, uwagi i wyjasnienia Wykonawcy, wpisane do dziennika budowy bedg przediozone
Inspektorowi nadzoru do ustosunkowania sie.

Decyzje Inspektora nadzoru wpisane do dziennika budowy Wykonawca podpisuje z zaznaczeniem ich
przyjecia lub zajeciem stanowiska.

Whpis projektanta do dziennika budowy obliguje Inspektora nadzoru do ustosunkowania sie. Projektant
nie jest jednak strong umowy i nie ma uprawnien do wydawania polecen Wykonawcy robot.

[2] Ksi azka obmiaréw

Ksigzka obmiarow stanowi dokument pozwalajgcy na rozliczenie faktycznego postepu kazdego z
elementow robat. Obmiary wykonanych rob6t przeprowadza sie sukcesywnie w jednostkach
przyjetych w kosztorysie lub w SST.

[3] Dokumenty laboratoryjne

Dzienniki laboratoryjne, deklaracje zgodnosci lub certyfikaty zgodnosci materiatéw, orzeczenia o
jakosci materiatéw, recepty robocze i kontrolne wyniki badan Wykonawcy bedg gromadzone w formie
uzgodnionej w programie zapewnienia jakosci. Dokumenty te stanowig zatgczniki do odbioru robét.
Winny by¢ udostepnione

na kazde zyczenie Inspektora nadzoru.

[4] Pozostate dokumenty budowy

Do dokumentow budowy zalicza sie, oprécz wymienionych w punktach [1]-[3], nastepujgce
dokumenty:

a) pozwolenie na budowe,

b) protokoty przekazania terenu budowy,

¢) umowy cywilnoprawne z osobami trzecimi,

d) protokoty odbioru robét,

e) protokoty z narad i ustalen,

f) operaty geodezyjne,

0) plan bezpieczenstwa i ochrony zdrowia.

[5] Przechowywanie dokumentéw budowy

Dokumenty budowy beda przechowywane na terenie budowy w miejscu odpowiednio
zabezpieczonym.

Zaginiecie ktéregokolwiek z dokumentéw budowy spowoduje jego natychmiastowe odtworzenie w
formie przewidzianej prawem.

Wszelkie dokumenty budowy bedg zawsze dostepne dla Inspektora nadzoru i przedstawiane do
wglgdu na zyczenie Zamawiajgcego.

7. OBMIAR ROBOT

7.1. Ogolne zasady obmiaru robét

Obmiar rob6t bedzie okresla¢ faktyczny zakres wykonywanych robét, zgodnie z dokumentacja
projektowa i SST, w jednostkach ustalonych w kosztorysie.
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Obmiaru robot dokonuje Wykonawca po pisemnym powiadomieniu Inspektora nadzoru o zakresie
obmierzanych robét i terminie obmiaru, co najmniej na 3 dni przed tym terminem.

Wyniki obmiaru beda wpisane do ksigzki obmiarow.

Jakikolwiek btgd lub przeoczenie (opuszczenie) w ilosci rob6t podanych w kosztorysie ofertowym lub
gdzie indziej w SST nie zwalnia Wykonawcy od obowigzku ukonczenia wszystkich rob6t. Biedne dane
zostang poprawione wg ustalen Inspektora nadzoru na pi$mie. Obmiar gotowych rob6t bedzie
przeprowadzony z

czestodcig wymagang do celu miesiecznej ptatnosci na rzecz Wykonawcy lub w innym czasie
okreslonym w umowie.

7.2. Zasady okre $lania ilo $ci robét i materiatdw

Zasady okreslania ilosci robét podane sg w odpowiednich specyfikacjach technicznych i KNR-ach
oraz KNNRach.

Jednostki obmiaru powinny zgodnie z jednostkami okreslonymi w dokumentacji projektowe;j i
kosztorysowe;.

7.3. Urzadzenia i sprz et pomiarowy

Wszystkie urzagdzenia i sprzet pomiarowy, stosowany w czasie obmiaru rob6t bedg zaakceptowane
przez Inspektora nadzoru.

Urzadzenia i sprzet pomiarowy zostang dostarczone przez Wykonawce. Jezeli urzgdzenia te lub
sprzet wymagajg badan atestujgcych, to Wykonawca bedzie posiada¢ wazne swiadectwa legalizacji.
Wszystkie urzgdzenia pomiarowe bedg przez Wykonawce utrzymywane w dobrym stanie, w catym
okresie trwania robot.

7.4. Wagi i zasady wdra zania

Wykonawca dostarczy i zainstaluje urzadzenia wagowe odpowiadajgce odnosnym wymaganiom SST.
Bedzie utrzymywacé to wyposazenie, zapewniajgc w sposéb ciagly zachowanie doktadnosci wg norm
zatwierdzonych przez Inspektora nadzoru.

8. ODBIOR ROBOT

8.1. Rodzaje odbioréw robét

W zaleznosci od ustalen odpowiednich SST, roboty podlegajg nastepujgcym odbiorom:
a) odbiorowi robét zanikajgcych i ulegajgcych zakryciu,

b) odbiorowi czesciowemu,

c¢) odbiorowi ostatecznemu (koncowemu),

d) odbiorowi pogwarancyjnemu.

8.2. Odbidr rob6t zanikaj gcych i ulegaj acych zakryciu

Odbiér rob6t zanikajgcych i ulegajacych zakryciu polega na finalnej ocenie jakos$ci wykonywanych
rob6t oraz ilosci tych robo6t, ktére w dalszym procesie realizacji ulegng zakryciu.

Odbiér robét zanikajgcych i ulegajacych zakryciu bedzie dokonany w czasie umozliwiajgcym
wykonanie ewentualnych korekt i poprawek bez hamowania ogélnego postepu robét. Odbioru tego
dokonuje Inspektor nadzoru.

Gotowosc¢ danej czesci rob6t do odbioru zgtasza wykonawca wpisem do dziennika budowy i
jednoczesnym powiadomieniem Inspektora nadzoru. Odbiér bedzie przeprowadzony niezwtocznie, nie
pézniej jednak niz w ciggu 3 dni od daty zgloszenia wpisem do dziennika budowy i powiadomienia o
tym fakcie Inspektora nadzoru.
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Jakosc i ilos¢ robot ulegajgcych zakryciu ocenia Inspektor nadzoru na podstawie dokumentéw
zawierajgcych komplet wynikéw badan laboratoryjnych i w oparciu o przeprowadzone pomiary, w
konfrontacji z dokumentacijg projektowg, SST i uprzednimi ustaleniami.

8.3. Odbidr cz esciowy

Odbiér czesciowy polega na ocenie ilosci i jakosci wykonanych czesci rob6t. Odbioru czesciowego
robét dokonuje sie dla zakresu robét okreslonego w dokumentach umownych wg zasad jak przy
odbiorze ostatecznym robat. Odbioru robét dokonuje inspektor nadzoru.

8.4. Odbior ostateczny (ko ncowy)

8.4.1. Zasady odbioru ostatecznego robét

Odbiér ostateczny polega na finalnej ocenie rzeczywistego wykonania rob6t w odniesieniu do zakresu
(ilosci) oraz jakosci.

Catkowite zakonczenie robét oraz gotowosé do odbioru ostatecznego bedzie stwierdzona przez
Wykonawce wpisem do dziennika budowy.

Odbiér ostateczny rob6t nastgpi w terminie ustalonym w dokumentach umowy, liczgc od dnia
potwierdzenia przez Inspektora nadzoru zakonczenia rob6t i przyjecia dokumentow, o ktérych mowa w
punkcie 8.4.2.

Odbioru ostatecznego robo6t dokona komisja wyznaczona przez Zamawiajgcego w obecnosci
Inspektora nadzoru i Wykonawcy. Komisja odbierajgca roboty dokona ich oceny jako$ciowej na
podstawie przedtozonych dokumentéw, wynikdw badan i pomiaréw, ocenie wizualnej oraz zgodnosci
wykonania rob6t z dokumentacijg projektowg i SST.

W toku odbioru ostatecznego rob6t, komisja zapozna sie z realizacjg ustalen przyjetych w trakcie
odbioréw robét zanikajgcych i ulegajgcych zakryciu oraz odbioréw czesciowych, zwlaszcza w zakresie
wykonania rob6t uzupetniajgcych i rob6t poprawkowych.

W przypadkach nie wykonania wyznaczonych robét poprawkowych lub robét uzupetniajgcych w
poszczegolnych elementach konstrukcyjnych i wykofAczeniowych, komisja przerwie swoje czynnosci i
ustali nowy termin odbioru ostatecznego.

W przypadku stwierdzenia przez komisje, ze jako$¢ wykonywanych rob6t w poszczegélnych
asortymentach nieznacznie odbiega od wymaganej dokumentacja projektowa i SST z uwzglednieniem
toleranciji i nie ma wiekszego wptywu na cechy eksploatacyjne obiektu, komisja oceni pomniejszong
wartos¢ wykonywanych rob6t w stosunku do wymagan przyjetych w dokumentach umowy.

8.4.2. Dokumenty do odbioru ostatecznego (koricowe)

Podstawowym dokumentem jest protokét odbioru ostatecznego robét, sporzadzony wg wzoru
ustalonego przez Zamawiajgcego.

Do odbioru ostatecznego Wykonawca jest zobowigzany przygotowaé nastepujgce dokumenty:

1. dokumentacje powykonawcza, tj. dokumentacje budowy z naniesionymi zmianami

dokonanymi w toku wykonania rob6t oraz geodezyjnymi pomiarami powykonawczymi,

2. szczegotowe specyfikacje techniczne (podstawowe z dokumentéw umowy i ew. uzupetniajgce lub
zamienne),

3. recepty i ustalenia technologiczne,

4. dzienniki budowy i ksigzki obmiaréw (oryginaty),

5. wyniki pomiaréw kontrolnych oraz badan i oznaczen laboratoryjnych, zgodne z SST i programem
zapewnienia jakosci (PZJ),

6. deklaracje zgodnosci lub certyfikaty zgodnosci wbudowanych materiatow, certyfikaty na znak
bezpieczenstwa zgodnie z SST i programem zabezpieczenia jakosci (PZJ).

7. rysunki (dokumentacje) na wykonanie robot towarzyszacych (np. na przetozenie linii telefonicznej,
energetycznej, gazowej, oswietlenia itp.) oraz protokoty odbioru i przekazania tych robdt wiascicielom
urzgdzen,

8. geodezyjng inwentaryzacje powykonawczg robot i sieci uzbrojenia terenu,

9. kopie mapy zasadniczej powstatej w wyniku geodezyjnej inwentaryzacji powykonawczej.
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W przypadku, gdy wg komisji, roboty pod wzgledem przygotowania dokumentacyjnego nie bedg
gotowe do odbioru ostatecznego, komisja w porozumieniu z Wykonawcg wyznaczy ponowny termin
odbioru ostatecznego robat.

Wszystkie zarzgdzone przez komisje roboty poprawkowe lub uzupetniajgce bedg zestawione wg
wzoru ustalonego przez Zamawiajgcego.

Termin wykonania rob6t poprawkowych i rob6t uzupetniajgcych wyznaczy komisja i stwierdzi ich
wykonanie.

8.5. Odbidr pogwarancyjny

Odbior pogwarancyjny polega na ocenie wykonanych rob6t zwigzanych z usunieciem wad, ktore
ujawnia sie w okresie gwarancyjnym i rekojmi.

Odbiér pogwarancyjny bedzie dokonany na podstawie oceny wizualnej obiektu z uwzglednieniem
zasad opisanych w punkcie 8.4. ,0dbidr ostateczny robot".

9. PODSTAWA PLATNO SCI

9.1. Ustalenia ogo6lne

Ustalenia ogoélne — zgodnie z trescig SIWZ.

Cena ofertowa musi obejmowac wszystkie koszty wykonania niniejszego zamdwienia, wynikajgce z
dokumentacji projektowej, przedmiarow robot, postanowien projektu umowy, wizji lokalnej miejsca
robét, oraz informacji i wyjasnien od Inwestora. Wykonawca nie powinien traktowac¢ opiséw
poszczegoélnych pozycji przedmiarow robot jako ostatecznie definiujgcych wymagania dla danych
rob6t. Ceny umieszczone w poszczegdllnych pozycjach kosztorysu ofertowego musza obejmowac
taczne koszty wszystkich nastepujgcych po sobie czynnosci wg wymagan technologicznych
niezbednych dla zapewnienia zgodnosci wykonania rob6t z dokumentacijg projektowg i wymaganiami
podanymi STWIOR , a takze z wiedzg i sztukg budowlang. Jezeli w opisie pozycji przedmiaru robét nie
uwzgledniono pewnych czynnosci czy rob6t pomocniczych lub tymczasowych zwigzanych z
wykonaniem danej roboty budowlanej (np. montazu i demontazu pomostéw roboczych, rusztowan,
deskowan wszelkiego rodzaju niezbednych zabezpieczen pracownikéw, pracy sprzetu i narzedzi oraz
wszelkich innych prac pomocniczych na placu budowy i na stanowiskach roboczych), to koszty tych
czynnosci i robét powinny by¢ przez Wykonawce uwzglednione w cenie okreslonej dla danej roboty
budowlanej lub rozrzucone na wszystkie pozycje oferty poprzez ujecie ich w kosztach ogolnych
budowy wliczonych w ceny jednostkowe.

Do cen jednostkowych nie nalezy wlicza¢ podatku VAT.

9.2. Objazdy, przejazdy i organizacja ruchu

9.2.1. Koszt wybudowania objazdéw/przejazdow i organizacji ruchu obejmuje:

(a) opracowanie oraz uzgodnienie z Inspektorami nadzoru i odpowiedzialnymi Instytucjami projektu
organizacji ruchu na czas trwania budowy, wraz z dostarczeniem kopii projektu Inspektorowi nadzoru i
wprowadzaniem dalszych zmian i uzgodnien wynikajgcych z postepu robét,

(b) ustawienie tymczasowego oznakowania i o$wietlenia zgodnie z wymaganiami

bezpieczenstwa ruchu,

(c) optaty/dzierzawy terenu,

(d) przygotowanie terenu,

(e) konstrukcje tymczasowej nawierzchni, ramp, chodnikéw, kraweznikéw, barier,

oznakowan i drenazu,

(f) tymczasowg przebudowe urzadzen obcych.

9.2.2. Koszt utrzymania objazdéw/przejazdow i organizacji ruchu obejmuje:

(a) oczyszczanie, przestawienie, przykrycie i usuniecie tymczasowych oznakowan

pionowych, poziomych, barier i $wiatet,

(b) utrzymanie ptynnos$ci ruchu publicznego.

9.2.3. Koszt likwidacji objazdéw/przejazddw i organizacji ruchu obejmuije:
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(a) usuniecie wbudowanych materiatéw i oznakowania,

(b) doprowadzenie terenu do stanu pierwotnego.

9.2.4. Koszt budowy, utrzymania i likwidacji objazdow, przejazddw i organizacji ruchu
ponosi Zamawiajacy.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

1. Ustawa z dnia 7 lipca 1994 r. - Prawo budowlane (Dz. U. z 2000 r. Nr 106 p6z. 1126, Nr 109 poz.
1157 i Nr 120 p6z. 1268, z 2001 r. Nr 5 p6z. 42. Nr 100 p6z. 1085, Nr 110 pdz. 1190, Nr 115 poz.
1229, Nr 129 p6z. 1439 i Nr 154 p6z. 1800 oraz z 2002 r. Nr 74 p6z. 676 oraz z 2003 r. Nr 80 poz.
718).

2. Rozporzgdzenie Ministra Infrastruktury z dnia 26.06.2002 r. w sprawie dziennika budowy, montazu i
rozbidrki tablicy informacyjnej oraz ogtoszenia zawierajgcego dane dotyczace bezpieczenstwa pracy i
ochrony zdrowia (Dz. U. z 2002 r. Nr 108 p6z. 953).

3. Ustawa z dnia 21 marca 1985 r. o drogach publicznych (Dz. U. z 2000 r. Nr 71 p6z. 838 z
pézniejszymi zmianami).

4. Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 6 lutego 2003 r. w sprawie

bezpieczenstwa i higieny pracy podczas wykonywania robot budowlanych (Dz. U. z

2003 r. Nr 48 p6z. 401).
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SPECYFIKACJE TECHNICZNE

WYKONANIA | ODBIORU ROBOT BUDOWLANYCH

WYMAGANIA SZCZEGOLOWE

Specyfikacje techniczne odnoszg sie do wymagan szczegOtowych dla
poszczegolnych robét budowlanych ktére zostang wykonane w ramach rewitalizaciji
rynku we Lwowku dziatka nr 313; 314; 257; 293; 245; 365/2; 404; 338; 419 obreb
Gmina Lwowek.
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1. ROBOTY ROZBIORKOWE

1. Wstep

1.1. Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej sg wymagania dotyczace wykonania i odbioru robot
rozbiorkowych.

1.2. Zakres stosowania ST

Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i
realizacji rob6t wymienionych w punkcie 1.1.

1.3. Zakres rob6t objetych ST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyczg prowadzenia robét rozbidrkowych.

1.4. Okreslenia podstawowe

Okreslenia podane w niniejszej ST sg zgodne z obowigzujgcymi odpowiednimi normami i ST
"Wymagania ogoélne".

1.5. Ogolne wymagania dotyczgce robot

Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jakos$é ich wykonania oraz za zgodnosé z Dokumentacjg
Projektowg, ST i poleceniami Inspektora Nadzoru.

Ogolne wymagania dotyczace rob6t podano w ST "Wymagania ogolne”.

2. Materiaty
materiaty nie wystepuja

3. Sprzet

reczne i mechaniczne narzedzia rozbiérkowe, sprezarki i mtoty pneumatyczne reczne i mechaniczne,
szlifierki elektryczne do ciecia stali, liny stalowe do transportu elementéw, wozki i taczki, aparaty
acetylenowo - tlenowe

4. Transport
Materiaty mogg by¢ przewozone dowolnymi srodkami transportu.

5. Wykonanie robot

5.1. Ogolne wymagania dotyczgce robot

Ogblne wymagania dotyczace wykonania robét podano w ST "Wymagania ogélne”.
5.2. Zakres wykonywanych robot

5.2.1 Ogolne warunki prowadzenia robét rozbiérkowych

przed przystgpieniem do rozbiérki nalezy:

- przeprowadzi¢ badanie konstrukcji i stanu technicznego demontowanych elementéw.
- dobér metody rozbiérki,

Roboty rozbiérkowe powinny byé przeprowadzane tak, aby stopniowo odcigza¢ elementy no$ne
konstrukgcji

5.2.2 Planowane prace

- demontaz nawierzchni,

- demontaz istniejgcych tawek,

- demontaz donic betonowych,

- demontaz stupa ogtoszeniowego,

- demontaz drobnych elementdw - kosze na $mieci, tablice ogtoszeniowe itp.

- demontaz wiaty przystankowej,

- demontaz budynku saloniku prasowego,

- wycinka drzew i krzakow,

6. Kontrola jako $ci rob6t
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Ogodlne zasady kontroli jakosci rob6t podano w ST "Wymagania ogéine"

6.1. Kontrole jakosci robét przy wykonywaniu robot

Zakres kontroli:

- sprawdzenie dziennika robét rozbiérkowych,

- sprawdzenie protokolarnego stwierdzenia czy elementy budynku na ktérych bedg pracowali
robotnicy majg dostateczng wytrzymatosc,

- kolejnos¢ i spos6b wykonywania robdét,

- sprawdzenie srodkdw zabezpieczajgcych uzytych przy rozbidrce.

7. Odbiér robot

Ogolne zasady odbioru rob6t podano w ST "Wymagania ogdéine"

Odbiorom rob6t podlegajg wszystkie operacje zwigzane z robotami rozbiérkowymi:
- zakres rozbiorki zgodny z projektem,

- skladowanie materiatow z odzysku

- skladowanie materiatdw do wywiezienia z placu budowy.

Odbiér kazdego etapu powinien byé potwierdzony wpisem do Dziennika Budowy.

8. Przepisy zwi gzane

Rozporzgdzenie MGP i B z dn. 15.12.1994 r. w sprawie warunkow i trybu postepowania przy robotach
rozbidrkowych nie uzytkowanych, zniszczonych lub nie wykonczonych obiektéw budowlanych (Dz.U. z

1995 r. Nr 10, poz.47)
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2. ZDJECIE WARSTWY HUMUSU I/LUB DARNINY

1. Wstep

1.1. Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej sg wymagania dotyczace wykonania i odbioru
zdjecia humusu.

1.2. Zakres stosowania ST

Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i
realizacji robét wymienionych w punkcie 1.1.

1.3. Zakres rob6t objetych ST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyczg zdjecia warstwy humusu

1.4. Okreslenia podstawowe

Okreslenia podane w niniejszej ST sg zgodne z obowigzujgcymi odpowiednimi normami i ST
"Wymagania ogolne".

1.5. Ogolne wymagania dotyczgce robot

Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jakos$é ich wykonania oraz za zgodnosé z Dokumentacjg
Projektowa, ST i poleceniami Inspektora Nadzoru.

OgdIlne wymagania dotyczace rob6t podano w ST - "Wymagania ogoéline

2. Materiaty
nie wystepuja.

3. Sprzet

- réwniarki, spycharki, topaty, szpadle i inny sprzet do recznego wykonywania robot ziemnych —
w miejscach, gdzie prawidtowe wykonanie robét sprzetem zmechanizowanym nie jest mozliwe,

- koparki i samochody samowyladowcze - w przypadku transportu na odlegtos¢ wymagajgca
zastosowania takiego sprzetu.

Do wykonania robot zwigzanych ze zdjeciem warstwy darniny nadajgcej sie do powtérnego uzycia,

nalezy stosowac:

- hoze do ciecia darniny,

- lopaty i szpadle.

4. Transport

Transport humusu i darniny

Humus nalezy przemieszczac¢ z zastosowaniem réwniarek lub spycharek albo przewozié transportem
samochodowym. Wybér srodka transportu zalezy od odlegtosci, warunkéw lokalnych i przeznaczenia
humusu.

Darnine nalezy przewozi¢ transportem samochodowym. W przypadku darniny przeznaczonej do
powtdrnego zastosowania, powinna ona byc¢ transportowana w sposéb nie powodujgcy uszkodzen.

5. Wykonanie robot

5.1. Zdjecie warstwy humusu

Warstwa humusu powinna by¢ zdjeta z przeznaczeniem do pdzniejszego uzycia przy umacnianiu
skarp, zakfadaniu trawnikow, sadzeniu drzew i krzewow oraz do innych czynnosci okreslonych w
dokumentacji projektowe;.

Humus nalezy zdejmowac¢ mechanicznie z zastosowaniem réwniarek lub spycharek. W wyjatkowych
sytuacjach, gdy zastosowanie maszyn nie jest wystarczajgce dla prawidtowego wykonania robét,
wzglednie moze stanowi¢ zagrozenie dla bezpieczenstwa rob6t (zmienna grubosé warstwy humusu,
sgsiedztwo budowli), nalezy dodatkowo stosowaé reczne wykonanie robét, jako uzupetnienie prac
wykonywanych mechanicznie.
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Warstwe humusu nalezy zdjg¢ z powierzchni catego pasa robét ziemnych oraz w innych miejscach
okreslonych w dokumentacji projektowej lub wskazanych przez Inspektora Nadzoru.

Grubosc¢ zdejmowanej warstwy humusu (zalezna od glebokosci jego zalegania, wysokosci nasypu,
potrzeb jego wykorzystania na budowie itp.) powinna by¢ zgodna z ustaleniami dokumentaciji
projektowej, ST lub wskazana przez Inspektora Nadzoru, wedtug faktycznego stanu wystepowania.
Stan faktyczny bedzie stanowit podstawe do rozliczenia czynnosci zwigzanych ze zdjeciem warstwy
humusu.

Zdjety humus nalezy skiadowac w regularnych pryzmach. Miejsca sktadowania humusu powinny by¢
przez Wykonawce tak dobrane, aby humus byt zabezpieczony przed zanieczyszczeniem, a takze
najezdzaniem przez pojazdy. Nie nalezy zdejmowaé¢ humusu w czasie intensywnych opadéw i
bezposrednio po nich, aby unikng¢ zanieczyszczenia gling lub innym gruntem nieorganicznym.

6. Kontrola jako $ci rob6t
Sprawdzenie jakosci robdt polega na wizualnej ocenie kompletnosci usuniecia humusu lub/i
darniny.

7. Przepisy zwi gzane
PN-B-06050:1999 Geotechnika. Roboty ziemne. Wymagania ogoélne.
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3. WYKOPY POD FUNDAMENTY

1. Wstep

1.1. Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej sg wymagania dotyczace wykonania i odbioru
wykopéw pod fundamenty.

1.2. Zakres stosowania ST

Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i
realizacji robét wymienionych w punkcie 1.1.

1.3. Zakres robot objetych ST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyczg prowadzenia robét zwigzanych z wykopami pod
fundamenty

1.4. Okreslenia podstawowe

Okreslenia podane w niniejszej ST sg zgodne z obowigzujgcymi odpowiednimi normami i ST -
"Wymagania ogolne".

1.5. Ogolne wymagania dotyczgce robot

Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jakos$é ich wykonania oraz za zgodnosé z Dokumentacjg
Projektowa, ST i poleceniami Inspektora Nadzoru.

Ogolne wymagania dotyczace robdt podano w ST - "Wymagania ogolne".

2. Materiaty
Do umocnienia wykopu, w razie potrzeby stosowac bale drewniane lub typowe elementy stalowe
umocnienia $cian.

3. Sprzet

Wykonawca przystepujgcy do wykonania wykopéw powinien mie¢ do dyspozycji nastepujacy sprzet:
koparki do wykonywania wykopdéw gtebokich,

sprzet do recznego wykonywania ptytkich wykopéw szerokoprzestrzennych,

zuraw samochodowy,

sprzet do transportu pomocniczego.

4. Transport

Transport mas ziemnych pojazdami samowytadowczymi.

Transport po budowie powinien odbywac sie po odpowiednio przygotowanych drogach dojazdowych.
Materiaty przewidziane ustaleniami niniejszej ST do wykonania rob6t przewozone beda
samowytadowczymi srodkami transportu.

5. Wykonanie robot

Roboty ziemne powinny by¢ wykonane zgodnie ze szczegétowymi wymaganiami technicznymi
wykonania oraz wymaganiami w zakresie wykonania i badania przy odbiorze okreslonymi przez normy
PN-B-06050:1999 [PN-68/B-06050].

Wytyczenie wykopow pod elementy obiektu mostowego winno by¢ wykonane na podstawie osi
gtownych obiektu przez wyspecjalizowanego geodete.

Roboty ziemne powinny by¢ prowadzone zgodnie z przygotowanym przez Wykonawce

i zaakceptowanym przez Inspektora Nadzoru harmonogramem robot.

Ze wzgledu na mozliwos$¢ wystepowania niezinwentaryzowanych urzgdzen podziemnych, Wykonawca
powinien uzyskac¢ od Inspektora Nadzoru aktualne podkiady geodezyjne z naniesionymi urzadzeniami
podziemnymi.

Zabezpieczenie scian wykopu w sposéb odpowiadajgcy wystepujgcym warunkom gruntowym w
wykopie.

5.1. Sprawdzenie zgodnosci rzednych terenu i warunkéw gruntowych.
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Przed przystgpieniem do wykonywania wykopow. Wykonawca ma obowigzek sprawdzi¢ zgodnos¢
rzednych terenu z danymi wedtug Dokumentacji Projektowe;j.

Wszelkie odstepstwa od Dokumentacji Projektowej powinny by¢ odnotowane w Dzienniku Budowy
wpisem potwierdzonym przez Inspektora Nadzoru.

Wykonawca ma obowigzek biezgcej kontroli i oceny warunkéw gruntowych w trakcie wykonywania
wykopéw i ich konfrontacji z Dokumentacjg Projektowa.

Niezgodnos¢ wiasciwosci gruntu wydobywanego z danymi zawartymi w Dokumentacji Projektowej
powinna by¢ odnotowana w Dzienniku Budowy.

5.2. Wykonanie wykopéw.

Kolejnos¢ robét na podstawie Dokumentacji Projektowej i harmonogramu robot.

Przed przystgpieniem do wykonywania wykopow Inspektor Nadzoru moze nakaza¢ wykonanie
recznych przekopow prébnych.

Grunty z wykopu nalezy przetransportowac i spryzmowaé w miejscu na terenie budowy wskazanym
przez Inzyniera lub odwiez¢ na sktadowisko Wykonawcy. Grunt moze by¢ wykorzystany do zasypania
wykopow po uprzednim zaakceptowaniu przez Inspektora Nadzoru. Nadmiar gruntu nalezy odwiez¢
na sktadowisko Wykonawcy lub na odkiad.

5.3. Wymiary wykopow w planie

Wymiary wykopow w planie powinny by¢ dostosowane do zakresu przewidzianych rob6t oraz sposobu
ich wykonania, gtebokosci, rodzaju gruntu, poziomu wody gruntowej oraz koniecznos$ci i mozliwosci
zabezpieczenia $cian wykopow. W przypadku, gdy nie zachodzi mozliwo$¢ wykonania
bezposredniego pochylenia skarp wykopu, nalezy uwzgledni¢ w szerokosci dna wykopu dodatkowo
wymiary konstrukcji zabezpieczajgcej oraz swobodng przestrzen na prace ludzi - nie mniej niz 80 cm.
5.4. Nienaruszalno$¢ struktury dna wykopu

Spos6b odwodnienia wykopow nie moze powodowac ostabienia lub zniszczenia naturalnej struktury
gruntu.

W przypadku , gdy przewiduje sie obnizenie zwierciadta wody gruntowej ponizej dna i wykop
wykonywany pod wodg stanowi wstepna faze robot, nalezy go wykonaé¢ do glebokosci okoto 50 cm
mniejszej niz projektowana i dokonczy¢ oraz wykona¢ ewentualne zabezpieczenia przy obnizonym
zwierciadle wody gruntowe;j.

W celu ochrony struktury gruntu w dnie wykopu (pod fundamenty lub ptyty przejsciowe) nalezy
wykonywaé wykopy do gtebokosci mniejszej niz projektowana co najmniej o 20 cm, a w wykopach
wykonywanych mechanicznie o 30 cm do 60 cm mniejszej niz projektowana (w zaleznosci od rodzaju
gruntu). Pozostawiona warstwa powinna byé¢ usunieta recznie bezposrednio przed wykonaniem
fundamentéw lub innych robét.

W przypadku przegtebienia wykopu w stosunku do poziomu przewidzianego w projekcie, dopuszcza
sie wyréwnanie poziomu posadowienia przez pogrubienie korka betonowego na koszt Wykonawcy.
W przypadku wykonywania rob6t ziemnych w czasie mrozéw lub pozostawienia wykopow na czas
zimy w gruntach wysadzinowych lub drobnoziarnistych nalezy zabezpieczy¢ podtoze gruntowe przed
zamarznieciem lub usunagé przemarznietg warstwe gruntu przed wznowieniem robot.
Niedopuszczalne jest pompowanie wody gruntowej bezposrednio z dotéw fundamentowych

w gruntach sypkich drobnoziarnistych.

Niedopuszczalne jest naruszenie struktury mieszanki betonowej przez pompowanie wody
bezposrednio z wykopu podczas betonowania.

5.5. Zabezpieczenia $cian wykopow.

Sciany wykop6w nalezy tak ksztattowaé lub obudowywagé, aby nie nastgpito obsuniecie sie gruntu,
nalezy przy tym uwzglednia¢ wszystkie oddziatywania i wptywy, ktére mogtyby naruszac statecznos¢
gruntu. Stateczno$¢ powinna by¢ zachowana przez caty okres planowanych robot.

Zabezpieczenia scian wykopow wykona¢ zgodnie z Dokumentacjg Projektowa.

6. Kontrola jako $ci rob6t
6.1. Tolerancje wykonania wykopow fundamentowych
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Wymiary wykopow w planie powinny by¢ wykonane z doktadnoscig + 15 cm. Ostateczny poziom dna
wykopu przed wykonaniem korka betonowego powinien by¢ wykonany z tolerancjg £ 2 cm w stosunku
do rzednych projektowanych.

6.2. Dopuszczalne odchyiki

Dopuszczalne odchyiki od ustalen projektu wynosza:

+ 4 cm - dla rzednych w siatce kwadratéw 40x40 m,

+ 2 cm - dla rzednych dna wykopu pod fundamenty,

15 cm - w wymiarach w planie wykopu o szeroko$ci dna > 1.5 m,

5 cm - w wymiarach w planie wykopu o szerokosci dna < 1.5 m.

6.3. Badania przy wykonywaniu

sprawdzenie zgodnosci warunkéw gruntowych z Dokumentacja Projektowa,

sprawdzenie zgodnosci wykonywanych robét z Dokumentacjg Projektows,

sprawdzenie wykonanych wykopéw i zabezpieczenh $cian,

Inspektor Nadzoru moze nakazaé sprawdzenia zgodnosci rzeczywistego rodzaju i stanu gruntu z
przyjetym w Dokumentacji Projektowej poprzez wykonanie szczegétowych badan geologiczno-
gruntowych.

W czasie prowadzenia rob6t ziemnych kontrole nad ich przebiegiem powinna sprawowac stuzba
geodezyjna Wykonawcy.

6.4. Badania przy odbiorze

sprawdzenie zgodnosci z Dokumentacijg Projektowa i ewentualnymi zmianami naniesionymi w trakcie
budowy przez Inspektora Nadzoru,

sprawdzenie wykonanych wykopow.

Na podstawie wynikow badan nalezy sporzgdzi¢ protokoty odbioru robaét.

Jezeli wszystkie badania daty wyniki dodatnie, wykonane roboty ziemne nalezy uzna¢ za zgodne z
wymaganiami PN-B-06050:1999. Jezeli cho¢ jedno badanie dato wynik ujemny, wykonane roboty
nalezy uznaé¢ za niezgodne z wymaganiami norm. W takiej sytuacji Wykonawca obowigzany jest
doprowadzi¢ roboty ziemne do zgodnosci z normg i Dokumentacja Projektows i przedstawi¢ je do
ponownego odbioru.

7. Przepisy zwi gzane

PN-86/B-02480 Grunty budowlane. Okreslenia, symbole, podziat i opis gruntdw.

PN-74/B-04452 Grunty budowlane. Badania polowe.

PN-88/B-04481 Grunty budowlane. Badania probek gruntu.

PN-B-06050:1999 Geotechnika. Roboty ziemne. Wymagania ogdlne.

[PN-68/B-06050 Roboty ziemne budowlane. Wymagania w zakresie wykonywania i badania przy
odbiorze.]

PN-S-02205:1998 Drogi samochodowe. Roboty ziemne. Wymagania i badania.
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4. ROBOTY MUROWE

1. Wstep

1.1. Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej sg wymagania dotyczace wykonania i odbioru robét
murowych.

1.2. Zakres stosowania ST

Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i
realizacji robét wymienionych w punkcie 1.1.

1.3. Zakres robot objetych ST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotycza prowadzenia rob6t murowych $cian
konstrukcyjnych i dziatowych

1.4. Okreslenia podstawowe

Okreslenia podane w niniejszej ST sg zgodne z obowigzujgcymi odpowiednimi normami i ST -
"Wymagania ogolne".

1.5. Ogolne wymagania dotyczgce robot

Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jakos$¢ ich wykonania oraz za zgodnosé z Dokumentacjg
Projektowa, ST i poleceniami Inspektora Nadzoru.

Ogblne wymagania dotyczace rob6t podano w ST - "Wymagania ogolne".

2. Materiaty

Materiatami stosowanymi przy robot murowych wedtug zasad niniejszych ST sg nastepujgce:
Bloczki betonowe B15 na zaprawie cementowej 5 MPa.

Bloczki wapienno-piaskowe gr. 24 cm klasy 15MPa — grupa elementéw murowych 1, kategoria
elementow murowych 1.

Bloczki gazobetonowe o grubosci 12 cm odmiany 400 — grupa elementéw murowych 1, kategoria
elementow murowych 1.

Zaprawa cementowo-wapienna, cegta ceramiczna, cement portlandzki, zwir, woda przemystowa.

3. Sprzet
Wyciag jednomasztowy, betoniarka wolnospadowa elektryczna.

4. Transport
Materiaty moga by¢ przewozone dowolnymi srodkami transportu.

5. Wykonanie robot

5.1. Ogolne wymagania dotyczgce robot

Ogolne wymagania dotyczgce wykonania robot podano w ST - "Wymagania ogdlne”.

5.2. Zakres wykonywanych rob6t

5.2.1 Ogolne warunki prowadzenia rob6t murowych

Mury powinny by¢ wznoszone warstwami z zachowanie prawidtowego wigzania i wymaganych
grubosci spoin. Muru nalezy wznosi¢ rGwnomiernie na catej ich dtugosci i powierzchni budynku.
Nominalna grubos¢ spoin nie powinna przekracza¢ 12 mm z odchyleniem +3 i -2 mm. Mury
tynkowane wykona¢ na niepetng spoine na gtebokos$¢ 15 mm od lica. W tgczeniach i narozach scian
nosnych , a takze nosnych i dzialowych bezwzglednie wykonac przewigzania na tzw. strzepia
zazebione.

Temperatura powietrza i podtoza w czasie rob6t murowych powinna byé¢ wyzsza od 5°C i nizsza od
35°C.

6. Kontrola jako $ci rob6t
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- sprawdzenie zgodnosci z dokumentacja,

- odchylen geometrycznych,

- wygladu zewnetrznego,

- spoin miedzyptytowych i stykéw przyoscieznicowych.

W przypadkach gdy ocena jakosci wykonania nie moze by¢ jednoznacznie okreslona na podstawie
podanych wyzej badan nalezy dodatkowo przeprowadzi¢ sprawdzenie wytrzymatosci sciany na
uderzenie. Badanie wytrzymatosci $ciany na uderzenie nalezy przeprowadzac zgodnie z p. 8.5
Sprawdzenie zgodnosci z dokumentacja.

Sprawdzenie zgodno$ci z dokumentacjg obejmuje:

- stwierdzenie zgodnosci z dokumentacjg rodzaju i grubos$ci ptyt z jakich zostata wykonana $ciana,

- sprawdzenie usytuowania $ciany i otworéw w Scianie.

Sprawdzenie odchylen geometrycznych.

Sprawdzenie zwichrowania powierzchni sciany wykonuje sie przez przytlozenie w dowolnym miejscu w
dwdch prostopadtych do siebie kierunkach faty kontrolnej o diugosci 2 m i zmierzeniu wielkosci
przeswitu miedzy tatg a powierzchnig sciany.

Przeswit ten nie moze by¢ wiekszy niz 2 mm.

Sprawdzenie prostolinijnosci krawedzi dwoch przecinajacych sie $cian wykonuje sie przez przytozenie
w dowolnym miejscu krawedzi taty kontrolnej o dtugosci 2 m i zmierzeniu prze$witu miedzy tatg

a krawedzig przeciecia $cian, Przeswit ten nie moze by¢ wiekszy niz 3 mm.

Sprawdzenie odchylenia $ciany od pionu i pionu krawedzi dwdch przecinajgcych sie $cian nalezy
przeprowadzac diuga tatg i poziomicg oraz przymiarem milimetrowym wzglednie odpowiednim
szablonem z urzgdzeniem pionujgcym, Odchylenie $ciany od pionu nie powinno byé wieksze niz 3 mm
mierzone na catej wysokosci sciany. Do pomiaréw nalezy uzywac przymiaru milimetrowego

7. Odbiér robot

Sprawdzenie spoin i stykOw przyoscieznicowych.

Sprawdzenie prawidlowego wypetnienia spoin wykonuje sie przez odkrycie spoiny w dowolnie
wybranych miejscach $ciany.

Odkrywke wykonuje sie przez przewiercenie w spoinie otworu <|> 15 mm na gieboko$¢ okoto 5 cm (w
Scianach o grubosci 8 cm) i na gtebokos¢ 7 cm (w Scianach o grubosci 10 cm). W kazdej Scianie
nalezy wykonac 3 otwory i sprawdzi¢ czy w spoinie nie ma szczeliny powietrznej.

Sprawdzenie prawidtowego styku sciany z oscieznicg polega na wykonaniu otworu jak wyzej ale
ukosnie (w ptaszczyznie poziomej i stwierdzenie czy styk $ciany z oscieznicg jest catkowicie
wypetniony zaprawg gipsowa.

Sprawdzeniu poddaje sie jedng na cztery oscieznice. Nie dopuszcza sie istnienia szczeliny
powietrznej.

Sprawdzenie wygladu zewnetrznego $ciany

Sprawdzenie polega na wzrokowej ocenie powierzchni sciany. Powierzchnia ta powinna byé rowna i
gtadka. Wykoriczone spoiny' - miedzyptytowe oraz zaszpachlowane ubytki i bruzdy powinny by¢
prawie niewidoczne a przy dotyku niewyczuwalne. Nie dopuszcza sie na powierzchni $ciany
jakichkolwiek wykwitow, plam i zabrudzen. W czasie odbioru $cian moga wystepowac¢ na nich lokalne
zanikajgce slady wilgoci. Nie dopuszcza sie zawilgocenia powstatego wskutek kapilarnego
podciggania wody z wykonywanych na mokro podktadéw podtogowych.

8. Przepisy zwi gzane

1. PN-68/B-10020 Roboty murowe z cegty Wymagania i badania przy odbiorze,

2. J. Pierzchlewicz, R Jarmontowicz: Budynki murowane; materiaty i konstrukcje, Arkady, Warszawa
1994.
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5. ROBOTY ZBROJARSKIE

1. Wstep

1.1. Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej sg wymagania dotyczgce wykonania i odbioru robot
zbrojarskich.

1.2. Zakres stosowania ST

Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i
realizacji rob6t wymienionych w punkcie 1.1.

1.3. Zakres rob6t objetych ST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyczg prowadzenia robét zbrojarskich

1.4. Okreslenia podstawowe

Okreslenia podane w niniejszej ST sg zgodne z obowigzujgcymi odpowiednimi normami i ST -
"Wymagania ogoélne".

1.5. Ogolne wymagania dotyczgce robot

Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jakos$¢ ich wykonania oraz za zgodnos$¢ z Dokumentacijg
Projektowg, ST i poleceniami Inspektora Nadzoru.
Ogolne wymagania dotyczgce rob6t podano w ST - "Wymagania ogdélne”.

2. Materiaty

2.1. Warunki og6lne stosowania materiatow

Do wykonania elementéw konstrukcji lub zbrojenia betonu nalezy stosowac¢ stal klasy zgodnej z
Dokumentacjg Projektowa.

Prety stalowe do zbrojenia betonu winny by¢ zgodne z wymaganiami PN-82/H-93215. Stal
zbrojeniowa dostarczana na budowe" powinna miec¢ certyfikat zgodnosci z ww. Polskg Norma lub
posiada¢ Aprobate techniczng oraz deklaracje zgodnosci. Wytworca stali winien dotaczy¢ atest
hutniczy.

Prety zbrojeniowe powinny byé dostarczane w kregach lub prostych

wigzkach zaopatrzonych w przywieszki zawierajgce:

- znak wytwércy,

- $rednice nominalna,

- znak stali,

- numer wytopu lub numer partii i znak obrébki cieplnej,

- atest hutniczy

2.1.1. Rodzaje stali zbrojeniowej

Stal jest stopem zelaza (Fe) z weglem (C) i innymi pierwiastkami, jak: mangan (Mn). Krzem

(Si). fosfor (P), siarka (S), chrom (Cr). nikiel (Ni), miedz (Cu). molibden (Mo), wolfram M.

Jej gesto$¢ wynosi 7850 kg/m3.

Stal zbrojeniowg zaleznie od jej wkasciwosci mechanicznych zalicza sie do odpowiedniej klasy.
Rozrdznia sie piec klas tej stali: A-O. A-l, A-Il, A-lll i A- IlIN. W kazdej z tych klas stali zbrojeniowej
wyroznia sie jej gatunki.

2.1.2. Zasady doboru i dostawy stali zbrojeniowej

Klasa i gatunek oraz srednice pretow stosowanego zbrojenia powinny by¢ zgodne z projektem. Nizej
podano ogodlne zasady doboru stali gatunkéw najczesciej stosowanych w praktyce. Prety ze stali klasy
A0 gatunku St0S-b sg uzywane jako zbrojenie konstrukcyjne, rozdzielcze i strzemiona w
konstrukcjach z betonu oraz jako zbrojenie nodne w elementach o matym stopniu zbrojenia i niskiej
klasie betonu. Prety ze stali klasy A-l gatunku St3SX-b, St3SY -b i St3S-b stosuje sie jako zbrojenie
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nosne w konstrukcjach pracujgcych pod obcigzeniem wielokrotnie zmiennym i dynamicznym, w
konstrukcjach narazonych na drgania sejsmiczne, na dziatanie cisnienia gazéw lub cieczy oraz w
konstrukcjach pracujgcych w srodowiskach agresywnych, pod warunkiem zabezpieczenia tych
konstrukcji przed korozja.

Ze stali klasy A-l gatunku St3SY-b nalezy wykonywa¢ uchwyty montazowe elementéw
prefabrykowanych. Prety ze stali klasy A-Il gatunku 18G2-b stosuje sie jako zbrojenie nosne w
konstrukcjach pracujgcych pod obcigzeniem wielokrotnie zmiennym i dynamicznym, w podwyzszonej
temperaturze, narazonych na drgania sejsmiczne, na dziatanie ci$nienia gazow i cieczy, gwattowne
dziatanie ci$nienia powietrza (podmuch) oraz pracujgcych w srodowiskach agresywnych, pod
warunkiem zabezpieczenia konstrukcji przed korozja.

Oprocz pretdw jako zbrojenie konstrukcji zelbetowych stosuje sie druty o srednicy 3-5 mm. W
elemencie zelbetowym prety nosne zaleca sie wykonywaé ze stali jednego gatunku. W szczegélnych
wypadkach dopuszcza sie stosowanie w jednym przekroju pretéw z réznych gatunkéw i klas stali od
A-0 do A —lII N, pod warunkiem uwzglednienia ich wytrzymatosci i zakreséw stosowania. W wypadku
stosowania w konstrukcjach lub elementach z betonu blach wezlowych, marek itp. Wykonuje sie je ze
stali St3S i projektuje wg PN-90/B-03200 Stal zbrojeniowg z importu (a takze inne gatunki stali, nie
wymienione wyzej) mozna stosowac wytgcznie po uzyskaniu odpowiedniego dokumentu
dopuszczajgcego do obrotu i stosowania w budownictwie.

2.2. Wymagania szczegotowe dla materiatdw

2.2.1. Asortyment stali zbrojeniowej

Do zbrojenia konstrukcji zelbetowych pretami wiotkimi w obiektach objetych zakresem kontraktu
stosuje sie stal klasy:

- A llIN gatunku RB500W - stal zbrojeniowa

2.2.2. Wiasnosci mechaniczne i technologiczne stali zbrojeniowej

Prety okragte, zebrowane ze stali gatunku RB500W wg PN-H-84023/6 o nastepujgcych parametrach:
- Srednica preta w mm 8 + 40

- charakterystyczna granica plastycznosci w MPa >=500

- obliczeniowa granica plastycznosci w MPa >=420

- charakterystyczna wytrzymatos¢ na rozcigganie w MPa >=550

2.2.3. Drut montazowy
Do montazu pretéw zbrojenia nalezy uzywa¢ wyzarzonego drutu stalowego, tzw.
wigzatkowego.

2.2.4. Podkiadki dystansowe
Dopuszcza sie stosowanie podktadek dystansowych i stabilizatoréw wytgcznie z betonu.
Podktadki dystansowe mogg byé przymocowane do pretow.

2.3. Deklaracja zgodnosci

Kazda partia stali musi by¢ zaopatrzona w atest hutniczy, w ktérym muszg by¢ podane:

- hazwa wytworcy,

- oznaczenie wyrobu wg normy PN-H-93215,

- numer wytopu lub numer partii,

- wszystkie wyniki przeprowadzonych badan oraz sktad chemiczny wg analizy wytopowej,
- masa partii,

- rodzaj obrobki cieplnej.

3. Sprzet
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Wykonawca przystepujacy do wykonania zbrojenia powinien mie¢ do dyspozycji nastepujacy sprzet:
gietarki,

prostowarki,

nozyce do ciecia pretéw

lekki zuraw samochodowy,

sprzet do transportu pomocniczego.

4. Transport
Materiaty mogg by¢ przewozone dowolnymi srodkami transportu.

5. Wykonanie robot
5.1. Ogdlne wymagania dotyczgce robot
Ogdlne wymagania dotyczace wykonania robét podano w ST - "Wymagania ogdlne".

5.2. Zakres wykonywanych robot

5.2.1 Przygotowanie zbrojenia

Przygotowanie, montaz i odbior zbrojenia powinien odpowiada¢ wymaganiom normy PN 91/S-10042,
a klasy i gatunki stali winny by¢ zgodne z dokumentacjg projektowg. Zbrojenie elementéw
zelbetowych jest obecnie przygotowywane w warsztatach zbrojarskich wyposazonych w niezbedne
urzgdzenia i maszyny. Te warsztaty sg urzgdzane na placu budowy bagdz na terenie zaplecza
przedsiebiorstwa wykonawczego (jako tzw. zbrojarnie centralne). Dostarczona stal zbrojeniowa (kregi,
prety, szkielety zbrojenia) powinna by¢ na budowie sktadowana na placu magazynowym na
podkfadach drewnianych (rozstawionych co okoto 2,0 do 2,5 m) bgadz przenosnych stojakach, pod
zadaszeniem. Nie wolno uktada¢ tej stali bezposrednio na gruncie. Prety zbrojeniowe nalezy
segregowac wedlug klas i gatunkéw, srednicy i dlugosci. Stal w kregach ukfada sie na placu
magazynowym na ptask (do osmiu warstw) lub opierajac jeden krag o drugi. Przygotowanie i obrébka
zbrojenia obejmuja takie czynno$ci jak:

- czyszczenie,

- prostowanie,

- ciecie,

- giecie i montaz

5.2.2. Czyszczenie pretdéw

Zbrojenie powinno by¢ oczyszczone, aby zapewni¢ dobrg wspotprace (przyczepnosé) betonu i stali w
konstrukcji. Nalezy wiec usungé z powierzchni pretéw zanieczyszczenia smarami, farbg olejng itp., a
takze tuszczacgy sie rdzg (lekki nalot rdzy nie tuszczgacej sie nie jest szkodliwy). W celu usuniecia farb
olejnych badz zatluszczenia stosuje sie opalanie lampami benzynowymi (po wypaleniu sie
zanieczyszczen prety wyciera sie; jesli jest to niezbedne - réwniez papierem $ciernym). Nalot rdzy
tuszczgcej sie mozna usung¢ za pomocg szczotek drucianych. W razie potrzeby nalezy zastosowac
piaskowanie. Prety, przed ich uzyciem do zbrojenia konstrukcji, nalezy oczyscic¢ z zendry, luznych
ptatkdw rdzy, kurzu i btota. Prety zbrojenia zatluszczone lub zabrudzone farba olejng mozna opala¢
lampami benzynowymi lub czysci¢ preparatami rozpuszczajgcymi ttuszcze. Stal narazong na choéby
chwilowe dziatanie stonej wody, nalezy zmy¢ wodg stodka. Stal pokrytg tuszczaca sie rdzg i
zabtocong, oczyszcza sie szczotkami drucianymi recznie lub mechanicznie lub tez przez piaskowanie.
Po oczyszczeniu nalezy sprawdzi¢ wymiary przekroju poprzecznego pretéw. Stal tylko zabrudzong
mozna zmy¢ strumieniem wody. Prety oblodzone odmraza sie strumieniem cieptej wody. Mozliwe sg
réwniez inne sposoby czyszczenia stali zbrojeniowej akceptowane przez Inzyniera.

5.2.3. Prostowanie pretéw

Dopuszcza sie prostowanie pretow za pomocg kluczy, miotkdw, prostowarek. Dopuszczalna wielkos¢
miejscowego odchylenia od linii prostej wynosi 4 mm. Prety uzywane do przygotowania zbrojenia
muszg by¢ proste. Dlatego - w przypadku wystepowania miejscowych zakrzywien - nalezy te prety
wyprostowac przed przystapieniem do dalszej obrébki (cigcia itd.). Prety zbrojeniowe w kregach
mozna prostowaé przez wycigganie za pomoca np. wciggarki. lub mechaniczne prostowanie pretéw
przy uzyciu prostowarek mechanicznych . Niekiedy dopuszcza sie. zwlaszcza prety wiekszych
$rednic, prostuje sie recznie za pomocg klucza zbrojarskiego, na stole zbrojarskim z odpowiednio
umocowanymi trzpieniami.
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5.2.4. Ciecie pretéw zbrojeniowych

Ciecie pretow nalezy wykonywac¢ przy maksymalnym wykorzystaniu materiatu. Oczyszczone i
wyprostowane prety tnie sie na odcinki dtugosci wynikajgcej z projektu. Wskazane jest sporzadzenie w
tym celu planu ciecia. Stosuje sie do tego celu nozyce reczne, a takze (zwlaszcza w przypadku pretéw
wiekszych srednic) nozyce mechaniczne o napedzie elektrycznym. Nozycami mechanicznymi mozna
przecina¢ jednoczesnie wiecej niz jeden pret. Ciecia mozna rowniez przeprowadzac przy uzyciu
mechanicznych nozy. Dopuszcza sie réwniez ciecie palnikiem acetylenowym.

5.2.5. Odgiecia pretow, haki

Minimalne $rednice trzpieni uzywanych przy wykonywaniu hakéw zbrojenia podaje norma PN-B-
03264 (2004).

Minimalna odlegtos¢ od krzywizny preta do miejsca, gdzie mozna na nim potozy¢ spoine wynosi:

- 10 d dla stali A-Ill'i A-ll

- 5d dla stali A-1, A-O.

Na zimno, na budowie mozna wykonywac odgiecia pretéw o srednicy d < 12 mm.

Prety o srednicy d > 12 mm powinny by¢ odginane z kontrolowanym podgrzewaniem.

W miejscach zagie¢ i zalaman elementéw konstrukcji, w ktérych zagieciu ulegaja

jednoczesnie wszystkie prety zbrojenia rozcigganego. Nalezy stosowac¢ $rednice zagiecia réwng co
najmniej 20d.

Wewnetrzna $rednica odgiecia strzemion i pretow montazowych powinna spetnia¢ warunki podane dla
hakow. Nalezy zwrdci¢ szczegblng uwage, przy odbiorze hakow i odgie¢ pretdw, na ich zewnetrzng
strone. Niedopuszczalne sg tam pekniecia powstale podczas wyginania.

Pociete prety sg nastepnie wyginane zgodnie z rysunkami zbrojenia podanymi w projekcie.

Prety mozna wyginac recznie kluczem zbrojarskim, wykorzystujgc trzpienie zamocowane w blacie
stotu zbrojarskiego lub za pomocg gietarek recznych lub za pomoca gietarek mechanicznych. Mozna
przy tym jednoczesnie wyginac¢ wiecej niz jeden pret. Wygiete prety zbrojeniowe i strzemiona montuje
sie bezposrednio w deskowaniu lub przygotowuje w postaci szkieletow zbrojeniowych. Zbrojenie ptyt
mozna uktadac od razu w deskowaniu.

Najpierw na deskowaniu oznacza sie kredg lub otéwkiem ciesielskim rozstaw pretéw nosnych
(gtéwnych) i rozdzielczych. Nastepnie rozktada sie prety nosne i na nich uklada sie i od razu faczy
prety rozdzielcze usytuowane u dotu ptyty. P6Zniej montuje sie prety rozdzielcze w zagieciach pretow
nosnych, a na koncu prety u gory piyty.

5.3. Montaz zbrojenia

5.3.1. Wymagania ogélne

Uktad zbrojenia w konstrukcji musi umozliwi¢ jego doktadne otoczenie przez jednorodny beton. Po
utozeniu zbrojenia w deskowaniu, rozmieszczenie pretow wzgledem siebie i wzgledem deskowania
nie moze ulec zmianie. W konstrukcje mozna wbudowac¢ stal pokrytg co najwyzej nalotem nie
tuszczacej sie rdzy. Nie mozna wbudowywac¢ stali zattuszczonej smarami lub innymi srodkami
chemicznymi, zabrudzonej farbami, zabtoconej i oblodzonej stali, ktéra byta wystawiona na dziatanie
stonej wody. Minimalna grubos¢ otuliny zewnetrznej w Swietle pretéw i powierzchni przekroju
elementu zelbetowego powinna wynosi¢ co najmniej:

0,07m - dla zbrojenia gtéwnego fundamentow

Uktadanie zbrojenia bezposrednio na deskowaniu i podnoszenie na odpowiednig wysoko$¢ w trakcie
betonowania jest niedopuszczalne. Niedopuszczalne jest chodzenie i transportowanie materiatéw po
wykonanym szkielecie zbrojeniowym. Ustawianie elementéw zbrojenia powinno by¢ wykonywane
wedtug przygotowanych schematéw zapewniajgcych kolejnos¢ robét, przy ktorej wezesniej utozone
elementy bedg umozliwiaty dalszy montaz zbrojenia.

Zbrojenie nalezy uktadaé po odbiorze deskowan. Zbrojenie powinno by¢ trwale usytuowane w
deskowaniu w spos6b zabezpieczajgcy od uszkodzen i przemieszczen podczas betonowania i
zageszczania mieszanki betonowej. Prety, siatki i szkielety nalezy uktada¢ w deskowaniu tak, aby
grubosé otuliny odpowiadata wartosciom podanym w projekcie. Wykonujgc zbrojenie nalezy umiescié
elementy instalacji elektrycznych zgodnie z ich projektem.

5.3.2. Montowanie zbrojenia

Prety zbrojenia nalezy tgczy¢ w sposob okreslony w Dokumentacji Projektowej. Zbrojenie konstrukciji
zelbetowych mozna ogolnie podzieli¢ na nosne (nazywane tez gtdwnym) i uzupeniajagce, gdzie
zbrojenie nosne okres$lone jest na podstawie obliczen konstrukcyjnych, natomiast zbrojenie
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uzupetniajgce stosowane jest jako technologiczne. Zbrojenie konstrukcji wykona¢ zgodnie z zasadami
podanymi w PN-B-3264:2002.

5.3.2.1. Lgczenie pretéw za pomocg spawania

Spawanie zbrojenia nalezy wykona¢ po uzyskaniu aprobaty Inzyniera.

Dopuszcza sie nastepujgce rodzaje spawanych potgczen pretow:

- czotowe, elektryczne, oporowe,

- naktadkowe spoiny dwustronne - tukiem elektrycznym,

- naktadkowe spoiny jednostronne - tukiem elektrycznym,

- zakladkowe spoiny jednostronne - tukiem elektrycznym,

- zakladkowe spoiny dwustronne - tukiem elektrycznym,

5.3.2.2. Laczenie pojedynczych pretdow na zaklad bez spawania

Dopuszcza sie tgczenie na zaktad bez spawania (wigzanie drutem) pretéw prostych.

5.3.2.3. Skrzyzowania pretéw

Skrzyzowania pretow nalezy wigzaé¢ drutem wigzatkowym, zgrzewac lub tgczyé tzw. stupkami
dystansowymi. Drut wigzatkowy, wyzarzony, o $rednicy 1 mm uzywa sie do tgczenia pretéw o srednicy
do 12 mm. Przy srednicach wiekszych nalezy stosowa¢ drut o $rednicy 1.5 mm. W szkieletach
zbrojenia belek i stupéw nalezy tgczy¢ wszystkie skrzyzowania pretéw naroznych ze strzemionami.

6. Kontrola jako $ci rob6t

Ogodlne zasady kontroli jakosci robdt podano w ST - "Wymagania ogélne"
Kontrole jakosci robdt przy wykonywaniu rob6t zbrojarskich:

- kontrola oczyszczenia stali

- sprawdzenie wymiaréw zbrojenia, rozstaw strzemion, potozenie ztgczy

7. Odbiér robot

Ogodlne zasady odbioru rob6t podano w ST - "Wymagania ogélne”

Odbiorom rob6t podlegajg wszystkie operacje zwigzane z wykonaniem rob6t zbrojarskich

- kontrola jakosci wykonania, zgodnosci z dokumentacjg, sprawdzenie aprobat technicznych, i atestéw
Odbiér kazdego etapu powinien by¢ potwierdzony wpisem do Dziennika Budowy.

8. Przepisy zwi gzane

1. Wytyczne stosowania stali zbrojeniowej w konstrukcjach zelbetowych ITB, Warszawa 1984 r.
2. PN-B-03264 Konstrukcje betonowe, zelbetowe i sprezone. Obliczenia statyczne i projektowanie
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6. ROBOTY BETONOWE MONOLITYCZNE

1. Wstep

1.1. Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej sg wymagania dotyczace wykonania i odbioru robét
betonowych.

1.2. Zakres stosowania ST

Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i
realizacji robét wymienionych w punkcie 1.1.

1.3. Zakres robot objetych ST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyczg prowadzenia robét betonowych

1.4. Okreslenia podstawowe

Okreslenia podane w niniejszej ST sg zgodne z obowigzujgcymi odpowiednimi normami i ST -
"Wymagania ogolne".

1.5. Ogdélne wymagania dotyczgce rob6t

Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jakos$é ich wykonania oraz za zgodnosé z Dokumentacjg
Projektowa, ST i poleceniami Inspektora Nadzoru.

Ogblne wymagania dotyczace robdt podano w ST - "Wymagania ogolne".

2. Materialy

Materiatami stosowanymi przy betonowaniu wedtug zasad niniejszych ST sg nastepujgce:

Beton klasy C8/10, C12/15 wykonanie podktadéw pod fundamenty i posadzki zgodnie z normag
PN-B-06250:1988 "Beton zwykiy".

Beton klasy C25/30 na wykonanie fundamentéw, stupéw, stropéw, belek, wiency, scian (beton W6 na
Sciany oporowe) zgodnie z normg PN-B-06250:1988 "Beton zwykiy".

2.1. Sktadniki mieszanki betonowej
2.1.1. Cement — wymagania i badania
Cement pochodzacy z kazdej dostawy musi spetnia¢ wymagania zawarte w normie PN-B-19701.
Dopuszczalne jest stosowanie jedynie cementu portlandzkiego czystego (bez dodatkéw) klasy:
dla betonu klasy B25 — klasa cementu 32,5 NA,
Do kazdej partii dostarczonego cementu musi by¢ dotgczone $wiadectwo jako$ci (atest).
Kazda partia dostarczonego cementu przed jej uzyciem do wytworzenia mieszanki betonowej musi
uzyskac akceptacje Inspektora nadzoru. Zakazuje sie pobierania cementu ze stacji przesypowych
(siloséw), jezeli nie ma pewnosci, ze dostarczany jest tam tylko jeden rodzaj cementu z tej samej
cementowni.
Cementy portlandzkie normalnie i szybko twardniejgce podlegajg sprawdzeniu zawartosci grudek
(zbrylen), nie dajgcych sie rozgnies¢ w palcach i nie rozpadajgcych sie w wodzie.
Nie dopuszcza sie wystepowania w cemencie wiekszej niz 20% ciezaru cementu ilosci grudek
niedajgcych sie rozgniesé w palcach i nierozpadajgcych sie w wodzie.
Grudki nalezy usungc¢ poprzez przesianie przez sito o boku oczka kwadratowego 2 mm. W przypadku,
gdy wymienione badania wykazg niezgodno$¢ z normami, cement nie moze by¢ uzyty do wykonania
betonu.
Magazynowanie:
cement pakowany (workowany) — sktady otwarte (wydzielone miejsca zadaszone na otwartym terenie
zabezpieczone z bokéw przed opadami) lub magazyny zamkniete (budynki lub pomieszczenia o
szczelnym dachu i $cianach);
cement luzem — magazyny specjalne (zbiorniki stalowe lub zelbetowe przystosowane do
pneumatycznego zatadunku i wytadunku cementu luzem, zaopatrzone w urzgdzenia do
przeprowadzania kontroli objetosci cementu znajdujgcego sie w zbiorniku lub otwory do
przeprowadzania kontroli objeto$ci cementu, wlazy do czyszczenia oraz klamry na wewnetrznych
Scianach).
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Podlogi magazynéw zamknietych powinny by¢ suche i czyste, zabezpieczajgce cement przed
zawilgoceniem i zanieczyszczeniem. Dopuszczalny okres przechowywania cementu zalezny jest od
miejsca przechowywania.

Cement nie moze by¢ uzyty do betonu po okresie:

10 dni, w przypadku przechowywania go w zadaszonych sktadach otwartych,

po uptywie terminu trwatosci podanego przez wytwérnie, w przypadku przechowywania w sktadach
zamknietych.

Kazda partia cementu, dla ktérej wydano oddzielne swiadectwo jakosci powinna byé przechowywana
osobno w sposéb umozliwiajacy jej tatwe rozréznienie.

2.1.2. Kruszywo

Kruszywo do betonu powinno charakteryzowa¢ sie stato$cig cech fizycznych i jednorodnoscig
uziarnienia pozwalajgcg na wykonanie partii betonu o stalej jakosci.

Poszczegolne rodzaje i frakcje kruszywa muszg by¢ na placu sktadowym oddzielnie sktadowane na
umocnionym i czystym podtozu w spos6b uniemozliwiajgcy mieszanie sie.

Kruszywa grube powinny wykazywac¢ wytrzymato$¢ badang przez $ciskanie w cylindrze zgodng z
wymaganiami normy PN-B-06714.40. W kruszywie grubym nie dopuszcza sie grudek gliny.

W kruszywie grubszym zawarto$é podziarna nie powinna przekraczaé 5%, a nadziarna 10%.
Ziarna kruszywa nie powinny by¢ wigksze niz:

1/3 najmniejszego wymiaru przekroju poprzecznego elementu,

3/4 odlegtosci w Swietle miedzy pretami zbrojenia, lezgcymi w jednej ptaszczyznie prostopadtej do
kierunku betonowania.

Stosowanie grysow z innych skat dopuszcza sie pod warunkiem, ze zostaty one zbadane w placéwce
badawczej wskazanej przez zamawiajgcego, a wyniki badan spetniajg wymagania dotyczace grysow
granitowych i bazaltowych.

Grysy powinny odpowiada¢ nastepujgcym wymaganiom:

zawartos¢ pytéw mineralnych — do 1%,

zawartos¢ ziaren nieforemnych (to jest wydtuzonych ptaskich) — do 20%,

wskaznik rozkruszenia:

dla gryséw granitowych — do 16%,

dla gryséw bazaltowych i innych — do 8%,

nasigkliwos¢ — do 1,2%,

mrozoodpornosé wedtug metody bezposredniej — do 2%,

mrozoodpornosé wg zmodyfikowanej metody bezposredniej do 10%,

reaktywnos¢ alkaliczna z cementem okreslona wg normy PN-B-06714.34 nie powinna wywotywaé
zwiekszenia wymiarow liniowych ponad 0,1%,

zawartos¢ zwigzkow siarki — do 0,1%,

zawartos¢ zanieczyszczen obcych — do 0,25%,

zawartos¢ zanieczyszczen organicznych, nie dajgcych barwy ciemniejszej od wzorcowej wg normy
PN-B-06714.26.

Kruszywem drobnym powinny by¢ piaski o uziarnieniu do 2 mm pochodzenia rzecznego lub
kompozycja piasku rzecznego i kopalnianego uszlachetnionego.

Zawarto$¢ poszczegOlnych frakcji w stosie okruchowym piasku powinna sie miesci¢ w granicach:
do 0,25 mm — 14+19%,

do 0,50 mm — 33+48%,

do 1,00 mm — 53+76%.

Piasek powinien spetnia¢ nastepujgce wymagania:

zawartos¢ pytow mineralnych — do 1,5%,

reaktywnos¢ alkaliczna z cementem okreslona wg normy PN-B06714.34 nie powinna wywotywaé
zwiekszenia wymiarow liniowych ponad 0,1%,

zawartos¢ zwigzkow siarki — do 0,2%,

zawartos¢ zanieczyszczen obcych — do 0,25%,
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zawartos¢ zanieczyszczen organicznych — nie dajgca barwy ciemniejszej od wzorcowej wg normy PN-
B-06714.26,

w kruszywie drobnym nie dopuszcza sie grudek gliny.

2.1.3. Woda zarobowa — wymagania i badania

Woda zarobowa do betonu powinna odpowiada¢ wymaganiom normy PN-B-32250.

Jezeli wode do betonu przewiduje sie czerpa¢ z wodociggéw miejskich, to woda ta nie wymaga
badania.

2.1.4. Domieszki i dodatki do betonu

Dopuszcza sie stosowanie do mieszanek betonowych domieszek chemicznych o dziataniu:
napowietrzajgcym,

uplastyczniajgcym,

przyspieszajgcym lub opdzniajgcym wigzanie.

Dopuszcza sie stosowanie domieszek kompleksowych:

napowietrzajgco - uplastyczniajgcych,

przyspieszajgco - uplastyczniajgcych.

Domieszki do betonéw muszg mie¢ aprobaty, wydane przez Instytut Techniki Budowlanej

lub Instytut Drég i Mostow oraz posiadac atest producenta.

2.1.5. Beton

Beton do konstrukcji obiektéw kubaturowych i inzynieryjnych musi spetnia¢ nastepujgce wymagania:
nasigkliwos¢ — do 5%; badanie wg normy PN-B-06250,

mrozoodpornos¢ — ubytek masy nie wiekszy od 5%, spadek wytrzymatosci na sciskanie nie
wiekszy niz 20% po 150 cyklach zamrazania i odmrazania (F150); badanie wg normy PN-B-06250,
Optymalng zawartos¢ piasku w mieszance betonowej ustala sie nastepujgco:

z ustalonym sktadem kruszywa grubego wykonuje sie kilka (3+5) mieszanek betonowych

o ustalonym teoretycznie stosunku w/c i 0 wymaganej konsystencji zawierajgcych rézng, ale nie
wiekszg od dopuszczalnej, ilos¢ piasku,

za optymalng ilos$¢ piasku przyjmuje sie taka, przy ktérej mieszanka betonowa zageszczona
przez wibrowanie charakteryzuje sie najwiekszg masg objetosciowa.

Maksymalne ilosci cementu w zaleznosci od klasy betonu sg nastepujgce:

400 kg/m3 — dla betonu klas B25 i B30,

450 kg/m3 — dla betonu klas B35 i wyzszych.

3. Sprzet
pompa do betonu

4. Transport
Transport betonu pojazdami specjalistycznymi.

5. Wykonanie robot

5.1. Ogolne wymagania dotyczgce robot

Ogolne wymagania dotyczgce wykonania robot podano w ST - "Wymagania ogdlne”.

5.2. Zakres wykonywanych robot

5.2.1 Ogolne warunki prowadzenia robét betonowych

Przed przystgpieniem do rob6t betonowych, nalezy uzyskaé odbiér robét zbrojarskich

Temperatura powietrza i podtoza w czasie uktadania mieszanki betonowej powinna byé wyzsza od
5°C i nizsza od 35°C. Przygotowanie szalunkéw. Powierzchnie gorng warstwy betonu nalezy
wyréwnac przez sciggniecie fatg wyrownawcza. Niedopuszczalne jest rozsegregowanie sktadnikow
mieszanki betonowe;j.

6. Kontrola jako $ci rob6t
Ogodlne zasady kontroli jakosci rob6t podano w ST - "Wymagania ogélne"
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Nalezy sprawdzi¢:
- zgodnos¢ z Dokumentacijg Projektowg pod wzgledem ksztattu, wymiaréw i rzednych utozonej
warstwy betonu
- jakos¢ wykonania szalunkéw
- kontrola mieszanki betonowej
6.1. Tolerancja wykonania
6.1.1. Powierzchnie i krawedzie
Dopuszczalne odchylenia od ptaskiej formowanej lub wygtadzonej powierzchni na odcinku 2 m nie
powinny by¢ wigksze niz:
7 mm przy klasie tolerancji N1,
5 mm przy klasie tolerancji N2.
Dopuszczalne odchylenia od ptaskiej niewygtadzonej powierzchni na odcinku 2 m nie powinny by¢
wieksze niz:
15 mm przy klasie tolerancji N1,
10 mm przy klasie tolerancji N2.
Dopuszczalne lokalne odchylenia od ptaskiej formowanej lub wygtadzonej powierzchni na odcinku 0,2
m nie powinny by¢ wigksze niz:
5 mm przy klasie tolerancji N1,
2 mm przy klasie tolerancji N2.
Dopuszczalne lokalne odchylenia od ptaskiej niewygtadzonej powierzchni na odcinku 0,2 m nie
powinny by¢ wigksze niz:
6 mm przy klasie tolerancji N1,
4 mm przy klasie tolerancji N2.
Dopuszczalne odchylenia elementu o dtugosci L (w mm) powodujace jego skosnos¢ (odchylenie od
obrysu) w ptaszczyznie nie powinno by¢ wieksze niz:
L/100 < 20 mm przy klasie tolerancji N1,
L/200 < 10 mm przy klasie tolerancji N2.
Dopuszczalne odchylenia linii krawedzi elementu na odcinku 1,0 m nie powinno by¢ wigeksze niz:
4 mm przy klasie tolerancji N1,
2 mm przy klasie tolerancji N2.
5.2.6.2.8. Otwory i wkiadki
Dopuszczalne odchylenia w usytuowaniu otwordow i wktadek nie powinno by¢ wieksze niz:
+ 10 mm przy klasie tolerancji N1,
+ 5 mm przy klasie tolerancji N2.

7. Odbior robét

Ogolne zasady odbioru rob6t podano w ST 009-31-000 "Wymagania ogo6ine"

Odbiorom robét podlegajg wszystkie operacje zwigzane z wykonaniem rob6t betonowych:
- kontrola jakosciowa i wymiarowa

- odbidr kazdego etapu powinien by¢ potwierdzony wpisem do Dziennika Budowy.

8. Przepisy zwi gzane

PN-B-06250:1988 Beton zwykly.

Warunki techniczne wykonania i odbioru robét budowlano - montazowych. Tom | Budownictwo ogdlne,
czesc 1i 2 Arkady, Warszawa 1990
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7. KONSTRUKCJE STALOWE

1. Wstep

1.1. Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej sg wymagania dotyczace wykonania i odbioru robot
konstrukcji stalowej.

1.2. Zakres stosowania ST

Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i
realizacji rob6t wymienionych w punkcie 1.1.

1.3. Zakres rob6t objetych ST

Wykonanie i montaz konstrukcji stalowej budynku wraz z zabezpieczeniem antykorozyjnym i
przeciwpozarowym.

1.4. Okreslenia podstawowe

Okreslenia podane w niniejszej ST sg zgodne z obowigzujgcymi odpowiednimi normami i ST -
"Wymagania ogoélne".

1.5. Ogolne wymagania dotyczgce robot

Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jakos$¢ ich wykonania oraz za zgodnos$¢ z Dokumentacijg
Projektowg, ST i poleceniami Inspektora Nadzoru.

Ogolne wymagania dotyczgce rob6t podano w ST - "Wymagania ogolne”.

2. Materiaty

Do wykonania calosci konstrukcji nalezy zastosowa¢ materialty zgodne z ST i dokumentacja
projektows.

Stal wbudowana w konstrukcje musi posiadac atest hutniczy.

taczenie poszczegodlnych elementdéw konstrukcji wykonywaé przy pomocy spawania uzywajac
elektrod dostosowanych do gatunku stali i przyjetej technologii spawania.

Stal: ST3SX

Kotwy - $ruby kotwigce,

3. Sprzet

Roboty mozna wykona¢ przy uzyciu dowolnego typu sprzetu zaakceptowanego przez Inzyniera.
Sprzet stosowany przez Wykonawce musi by¢ sprawny technicznie i spetniaé wymagania techniczne
w zakresie BHP.

Ogolne wymagania dotyczace sprzetu podano w ST ,Wymagania ogolne”.

4. Transport

Wysytki elementdw montazowych mozna dokonaé dopiero po wykonaniu zabezpieczeh
antykorozyjnych w zakresie przewidzianym do wykonania w wytwaérni.

Elementy konstrukcji powinny by¢ zamocowane na $rodkach transportu w taki spos6b, aby podczas
transportu zapewniona byla stateczno$¢ elementow oraz wykluczona mozliwos¢ ich uszkodzenia,
zsuniecia. Réwniez sposéb zatadunki i roztadunku nie powinien powodowaé deformacji i uszkodzen.
Elementy wiotkie nalezy odpowiednio zabezpieczy¢ przed odksztalceniem i zdeformowaniem.

5. Wykonanie robot
5.1. Wymagania przy wykonaniu konstrukcji

5.1.1. Wykonawstwo warsztatowe
Ciecie materiatu

Ciecia elementéw mozna dokonywaé gazowo (tlenowo) przy uzyciu urzadzen automatycznych lub
pétautomatycznych.
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Arkusze nie obciete w hucie nalezy obcina¢ co najmniej 20 mm z kazdego brzegu, ostre brzegi nalezy
wyréwnac i stepi¢ przez wyokraglenie.

Przy cieciu tlenowym mozna pozostawi¢ bez obrébki mechanicznej te brzegi, ktére maja by¢ poddane
przetopieniu w nastepnych operacjach spawania.

Prostowanie i gi ecie elementow

Prostowanie na zimno na walcach i prasach jest dopuszczalne tylko w przypadku gdy promienie
krzywizny R sg mniejsze niz graniczne dopuszczalne wartosci podane w tablicy 4 normy PN-B-
06200:2002. Nie dopuszcza sie odksztalcenia na zimno elementéw o grubosci ponad 12 mm ze stali.
W przypadkach, gdy nie zachodzg warunki jw. prostowania nalezy dokonywa¢ na gorgco po
podgrzaniu do temperatury kucia i zakonczy¢é w temperaturze nie nizszej niz 9500C. Obszar
nagrzewania materialu powinien by¢ 1,5 do 2 razy wiekszy niz obszar odksztalcony. Chilodzenie
elementéw powinno odbywa¢ sie wolno, w temperaturze otoczenia nie nizszej niz 50C bez uzycia
wody.

Po wyprostowaniu nalezy sprawdzi¢, czy nie wystgpity pekniecia w materiale i spoinach.
Przygotowanie elementow spawania

Ukosowanie brzegéw elementéw mozna wykonywac recznie, mechanicznie lub palnikiem tlenowym
usuwajgc zgorzeliny i nieréwnosci.

Powierzchnie brzegéw powinny by¢ na tyle gtadkie, aby parametry charakteryzujace powierzchnie
ciecia wg PN-76/M-69774 nie byty wieksze niz dla klasy 2-2-2-2, a przy gtebokim przetopie materiatu
rodzimego nie wieksze niz klasy 3-3-3-3.

Dopuszczalna nieliniowosé ciecia recznego wynosi 20% grubosci materiatu cietego, lecz nie wiecej niz
1,5 mm.

Krawedzie ciete gazowo, a nie przetopione nalezy bezwzglednie obrobi¢ mechanicznie (np. przez
szlifowanie) na gieboko$¢ 1 mm. Brzegi i rowki do spawania nalezy przygotowaé¢ zgodnie z PN-75/M-
69014 oraz PN-73/M-69015.

Roboty spawalnicze

Wykona¢ zgodnie z wymogami normy PN-B-06200:2002 oraz opracowang technologig spawania.
Ramy noéne zostaty zakwalifikowane do | klasy konstrukcji spawanych. Roboty spawalnicze na
pozostatych elementach konstrukcji wykonywaé zgodnie z wymogami podanymi w normie PN-87/M-
69008.

5.1.2. Przechowywanie konstrukciji

Konstrukcje na placu budowy nalezy uktada¢ na podkiadach izolujgcych jg od bezposredniego
stykania sie z gruntem i woda.

Konstrukcje nalezy tak uktada¢, aby nie dopusci¢ do gromadzenia sie wewnatrz niej wod opadowych
lub $niegu oraz zapewnic jej statecznosé i zabezpieczy¢ przed trwatym odksztatceniem.

5.1.3. Montaz konstrukcji na budowie

Prace montazowe nalezy przeprowadzi¢ zgodnie z projektem organizacji montazu opracowanym
przez Wykonawce.

Przed przystgpieniem do robét przy scalaniu elementéw wysytkowych, catos¢ konstrukcji ustawiona
na fundamentach winna by¢ poddana regulacji i sprawdzeniu niwelacyjnemu zgodnosci ksztaitu
z wymogami dokumentacji projektowej

Przed przystgpieniem do usuwania podpar¢ montazowych nalezy dokonac¢ kontroli i odbioru
wszystkich potgczen montazowych

5.2. Tolerancje wykonania

Tolerancje wykonania sg zgodne z normg PN-B-06200:2002.

Dopuszczalne odchyiki prostosci i ptaskosci elementéw konstrukcyjnych:
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* nieprostoliniowos¢ (sierpowatos¢ i falistosc)

elementu 0.001 |, lecz nie wiecej niz 10 mm
» skrecenie preta (mierzone wzajemnym przesunieciem

odpowiadajgcych sobie punktéw przekroju

elementu) 0.001 |, lecz nie wiecej niz 10 mm
» odchyiki ptaskosci potek, scianek, srodkow
i innych ptaszczyzn elementow 2 mm na dowolnym odcinku

5.3 Zabezpieczenie antykorozyjne elementéw stalowyc  h.

Spos6b zabezpieczenia antykorozyjnego konstrukcji stalowej nalezy dostosowa¢ do kategorii
agresywnosci korozyjnej srodowiska C3 wg PN-EN I1SO 12944. Stopien czystosci powierzchni Sa2%2
wg PN-ISO 8501-1. Malowanie antykorozyjne na grubos¢ nominalng 200 um wg PN-EN ISO 12944 ..

6. Kontrola jako $ci rob6t
Ogodlne zasady kontroli jakosci rob6t podano w ST "Wymagania ogéine"
6.1. Kontrola jakosci rob6t przy wykonywaniu robét obejmuije:
* Biezaca kontrola wykonawstwa w wytwarni.
* Sprawdzenie zgodno$ci gatunku stali z dokumentacjg projektowg i ST.
e Sprawdzenie stopnia czystosci konstrukcji przed przystgpieniem do robét malarskich.
e Sprawdzenie zgodnosci wymiaréw z dokumentacjg projektowa.
e Biezgca kontrola prac montazowych.
» Kontrola jakosci spawania, dopuszczalne niezgodnosci spawalnicze zltgczy spawanych wg
tablicy B.3 wg PN-06200 : 2002 na podstawie PN-EN 25817.
» Kontrola jakosci wykonania z uwzglednieniem dopuszczalnych toleranciji.

7. Odbiér robdt
7.1. Odbidr cz esciowy
Odbioru rob6t czesciowych dokonuje sie wedtug zasad jak przy odbiorze korncowym robét.
Odbiory czesciowe mogg dotyczy¢ nastepujacych czesci robot:
e warsztatowo wykonanej konstrukcji zgodnie z normg PN-B-06200:2002,
e scalania konstrukcji na montazu.
7.2. Odbidr ko ncowy

7.2.1. Zasady ogolne
Ogolne wymagania dotyczace odbioru robét podano w ST ,Wymagania ogoine”.
Podczas odbioru nalezy sprawdzi¢ m.in:

» atestacje materiatow,

» zgodnos¢ wykonania z dokumentacjg projektowa i rysunkami warsztatowymi,

* podstawowe wymiary geometryczne,

» zachowanie dopuszczalnych tolerancji wykonania,

« wyniki kontroli spoin i kontroli ich szczelnosci,

« prawidlowosé wykonania zabezpieczenia antykorozyjnego.
Odbiér winien byé zakonczony sporzadzeniem protokotu, do ktérego nalezy dotgczyé wszelkie
niezbedne dokumenty (atesty, protokoty badan, itp.), a takze $wiadectwo jakosci wykonania
wystawione przez wytwaorce.

Nalezy zwrdci¢ uwage na wtasciwe skompletowanie wszystkich dokumentéw powykonawczych celem
przekazania ich do zarchiwizowania, co jak pokazuje praktyka ma pierwszorzedne znaczenie dla
prawidtowe] eksploatacji obiektu.
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7.2.2. Zasady kontroli spoin
a) Kontrola spoin doczotowych dla I-szej klasy konstrukcji spawanych:

» Pelnej 100% kontroli radiograficznej podlegajg wszystkie spoiny, ktérymi nalezy tgczyé
poszczegblne elementy ram, oraz spoiny w narozach ram i w obrebie stop stupdw - klasa
wadliwosci W2.

e 20% pozostatych spoin nalezy réwniez sprawdzi¢ radiograficznie - klasa wadliwosci W3,
a reszte poprzez ogledziny.

b) Kontrola spoin pachwinowych dla I-szej klasy konstrukcji spawanych:

» 15% og0Inej dtugosci tych spoin nalezy poddawaé sprawdzeniu za pomocg badan
magnetyczno-proszkowych lub penetracyjnych, albo ultradzwiekowych.

» Klasa wadliwosci tych spoin winna by¢ nie gorsza niz W2 wg PN-85/M-69775 dla ram i W3 dla
pozostatych elementow.

» Pozostate spoiny nalezy sprawdzi¢ poprzez ogledziny. Niedopuszczalne sg rysy lub pekniecia
w spoinie lub materiale w jej sgsiedztwie.

W przypadku, gdy w 15% partii spoin podlegajacych szczegdtowej kontroli okaze sie znaczna
ilo$¢ spoin nie spetniajgcych warunkéw normy - powyzszy zakres kontroli nalezy odpowiednio
rozszerzyc.

Dla konstrukcji innych klas kontrola spoin bedzie zgodna z wymogami normy PN-87/M-69008.

8. Przepisy zwi gzane

1. PN-90/B-03200 Konstrukcje stalowe. Obliczenia statyczne i projektowanie.

2. PN-B-06200:2002 Konstrukcje budowlane. Wymagania i badania.

3. PN-EN 10025:2002 Wyroby  walcowane na gorgco z  niestopowych  stali
konstrukcyjnych. Warunki techniczne dostawy.

4, PN-91/M-69430 Spawalnictwo. Elektrody stalowe otulone do spawania i napawania.
Ogolne wymagania i badania.

5. PN-88/M-69433 Spawalnictwo. Elektrody stalowe otulone do spawania stali
niskoweglowych i stali  niskostopowych o podwyzszonej
wytrzymatosci.

6. PN-75/M-69703 Spawalnictwo. Wady ztgczy spawanych. Nazwy i okreslenia.

7. PN-87/M-69772 Spawalnictwo. Klasyfikacja wadliwosci ztgczy spawanych na
podstawie radiogramow.

8. PN-75/M-69014 Spawanie tukowe elektrodami otulonymi stali weglowych i
niskostopowych. Przygotowanie brzegéw do spawania.

9. PN-73/M-69015 Spawanie tukiem krytym stali weglowych i niskostopowych.
Przygotowanie brzegow do spawania.

10. PN-87/M-69008 Spawalnictwo. Klasyfikacja konstrukcji spawanych

11. PN-76/M-69774 Spawalnictwo. Ciecie gazowe stali weglowych o grubosci 5-100mm.
Jakos¢ powierzchni ciecia.

12. PN-85/M-69775 Spawalnictwo. Wadliwos¢ zigczy spawanych. Oznaczanie klasy
wadliwosci na. podstawie ogledzin zewnetrznych

13. PN-87/M-69008 Spawalnictwo. Klasyfikacja konstrukcji spawanych.

14. PN-70/H-97051 Ochrona przed korozjg. Przygotowanie powierzchni stali.

Staliwa i zeliwa do malowania. Ogélne wytyczne.
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8. POKRYCIA Z BLACHY TRAPEZOWEJ

1. Wstep

1.1. Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej sg wymagania dotyczace wykonania i odbioru robot
zwigzanych utozeniem blachy trapezowej na konstrukcji dachowe;j.

1.2. Zakres stosowania ST

Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i
realizacji rob6t wymienionych w punkcie 1.1.

1.3. Zakres robot objetych ST

Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce i majgce na celu
wykonanie pokrycia z blachy trapezowej na konstrukcji dachowe;j.

1.4. Okreslenia podstawowe

Okreslenia podane w niniejszej ST sg zgodne z obowigzujgcymi odpowiednimi normami i ST
"Wymagania ogoélne".

1.5. Ogdlne wymagania dotyczgce robot

Wykonawca rob6t jest odpowiedzialny za jakos$é ich wykonania oraz za zgodnosé z Dokumentacjg
Projektowg, ST i poleceniami Inspektora Nadzoru.

Ogolne wymagania dotyczace robét podano w ST "Wymagania ogolne”.

2. Materiaty
Materiatami stosowanymi przy wykonywaniu robot wg zasad niniejszej Specyfikacji Technicznej sg :
blacha trapezowa T55 gr.0,7mm, stal S350GD,

Materialy stosowane do wykonywania pokry¢ dachowych powinny mie¢ m.in.:

- Aprobaty Techniczne lub by¢ produkowane zgodnie z obowigzujgcymi normami,

- Certyfikat lub Deklaracje Zgodnosci z Aprobatg Techniczng lub z PN,

- Certyfikat na znak bezpieczenstwa,

- Certyfikat zgodnosci ze zharmonizowang normg europejskg wprowadzong do zbioru norm polskich,
Spos6b transportu i sktadowania powinien by¢ zgodny z warunkami i wymaganiami podanymi przez
producenta.

Wykonawca obowigzany jest posiadac¢ na budowie peing dokumentacje dotyczgcg skladowanych na
budowie materiatéw przeznaczonych do wykonania pokryé dachowych.

3. Sprzet

Roboty mozna wykonac¢ recznie lub przy uzyciu innych specjalistycznych narzedzi.

Wykonawca jest zobowigzany do uzywania takich narzedzi, ktére nie spowodujg niekorzystnego
wptywu na jakos¢ materiatow (powtoki antykorozyjne itp.) i wykonywanych rob6t oraz beda przyjazne
dla srodowiska.

4. Transport
4.1. Do transportu materiatow i urzadzen stosowac nastepujgce sprawne technicznie srodki
transportu:
- samochdd skrzyniowy o tadownosci 5-10 ton,
- samochdd dostawczy o tadownosci 0,9 ton,
- ciggnik kotowy z przyczepa.
Blachy do pokry¢ dachowych moga byé przewozone dowolnymi srodkami transportu.
Materiaty nalezy ukfada¢ roéwnomiernie na catej powierzchni fadunkowej, obok siebie i
zabezpieczy¢ przed mozliwo$cig przesuwania sie podczas transportu.
Blachy powinny by¢ uktadane w pozycji poziomej wzdtuz srodka transportu.
Jezeli dlugos¢ elementéw z blachy dachéwkowej jest wigksza niz diugos$é pojazdu, wielko$¢ nawisu
nie moze przekroczy¢ 1 m.
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Przy za- i wytadunku oraz przewozie na $rodkach transportowych nalezy przestrzegaé przepiséw
obowigzujgcych w transporcie drogowym.

4.2. Wykonawca jest zobowigzany do stosowania takich srodkéw transportu, ktére wptyng
niekorzystnie na jakos¢ rob6t i wkasciwosci przewozonych materiatéw.

4.3. Przy ruchu po drogach publicznych srodki transportowe muszg spetnia¢ wymagania
przepisébw ruchu drogowego.

5. Wykonanie robot

Pokrycia z blachy trapezowej (fatdowej)

Krycie blachg trapezowg moze byé wykonywane na dachach o pochyleniu potaci podanym w PN-B-
02361:1999.

Arkusze blach trapezowych powinny by¢ utozone na potaci w ten sposob, aby szersze dno bruzdy
byto na spodzie.

Zaktady podiuzne blach trapezowych mogg by¢ pojedyncze lub podwdjne, zgodnie z kierunkiem
przewazajgcych wiatrow. Zaktad podwajny nalezy stosowac wyjgtkowo, w miejscach narazonych na
sptyw dodatkowych ilosci wéd opadowych i moze on obejmowac pas o szerokosci nie wiekszej niz 3
m.

Uszczelki na stykach podtuznych blach trapezowych nalezy stosowac¢ przy pochyleniach mniejszych
niz 55%.

Szerokos¢ szczelin na zakladach podiuznych powinna by¢ minimalna. W przypadku braku mozliwosci
spetnienia tego wymagania, na przyktad ze wzgledu na falistos¢ krawedzi podtuznych blachy, zamiast
uszczelek nalezy stosowac kit trwale plastyczny lub elastoplastyczny.

Dtugosc¢ stosowanych blach powinna byé¢ nieco wieksza od szerokosci potaci. Jezeli nie jest to
mozliwe, nalezy wykona¢ zakfady poprzeczne blach trapezowych usytuowane tylko nad ptatwiami. W
przypadku pochylenia potaci wiekszych lub réwnych 55% nie wymaga sie dodatkowego uszczelnienia
zaktadu poprzecznego. Przy pochyleniu mniejszym 55% w zaktadach poprzecznych nalezy stosowac
uszczelki.

W przypadku konieczno$ci dylatowania blach trapezowych na potfaci dachowej do ptatwi mozna
mocowac tylko blachg gorna.

Dlugo$c¢ zaktadu poprzecznego blach powinna wynosié¢ nie mniej niz 150 mm w przypadku pochylenia
potaci wiekszego lub réwnego 55% i nie mniej niz 200 mm - przy pochyleniu mniejszym niz 55%.

Do mocowania blach trapezowych do ptatwi stalowych nalezy stosowacé tgczniki samogwintujgce (lub
srube z nakretkg) z podkiadkg stalowg i podktadkg gumowg o odpowiedniej jakosci. Lgczniki nalezy
mocowac w kazdej bruzdzie blachy trapezowej, a na ptatwiach posrednich w co drugiej bruzdzie - w
przypadku gdy blachy trapezowe majg stanowi¢ element usztywniajgcy ptatwie przed utratg
statecznosci gietno-skretnej. Jezeli nie jest wymagane takie usztywnienie, blachy nalezy mocowac do
ptatwi za pomocg tgcznikow przechodzacych przez grzbiety faldy, z zastosowaniem dodatkowych
elementow podtrzymujgcych, o wymiarach dostosowanych do wymiaréw fatdy. £gcznikami nalezy
mocowacé kazdy grzbiet blachy trapezowej, a na ptatwiach posrednich - co drugi grzbiet.

6. Kontrola jako $ci rob6t

6.1. Kontrola wykonania pokry¢ polega na sprawdzeniu zgodnosci ich wykonania z powotanymi
normami przedmiotowymi i wymaganiami specyfikacji. Kontrola ta przeprowadzana jest przez
Inspektora nadzoru:

a) w odniesieniu do prac zanikajgcych (kontrola miedzyoperacyjna) — podczas wykonania prac
pokrywczych,

b) w odniesieniu do wiasciwos$ci catego pokrycia (kontrola koricowa) - po zakoriczeniu prac
pokrywczych.

6.2. Pokrycia z blachy

a) Kontrolg miedzyoperacyjna i koncowg dotyczaca pokry¢ z blachy przeprowadza sie sprawdzajgc
zgodnos¢é wykonanych rob6t z wymaganiami norm: PN-61/B-10245, PN-EN 501:1999, PN-EN
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506:2002, PN-EN 502:2002, PN-EN 504:2002, PN-EN 505:2002, PN-EN 507:2002, PN-EN 508-
1:2002, PN-EN 508-2:2002, PN-EN 508-3:2000 oraz z wymaganiami niniejszej specyfikacji
technicznej.

b) Uznaje sie, ze badania daty wynik pozytywny gdy wszystkie wtasciwosci materiatéw i pokrycia
dachowego sg zgodne z wymaganiami niniejszej specyfikacji technicznej lub aprobaty technicznej
albo wymaganiami norm przedmiotowych.

7. Odbior robét

Ogolne zasady odbioru rob6t podano w ST "Wymagania ogdéine"

7.1. Roboty pokrywcze, jako roboty zanikajgce, wymagajg odbioréw czesciowych. Badania w czasie
odbioru czesciowego nalezy przeprowadza¢ dla tych rob6t, do ktérych dostep pdzniej jest niemozliwy
lub utrudniony.

7.2. Odbidr czesciowy powinien obejmowac sprawdzenie:

a) podktadu,

b) jakosci zastosowanych materiatow,

c) doktadnosci wykonania pokrycia,

7.3. Dokonanie odbioru czesciowego powinno byé potwierdzone wpisem do dziennika budowy.
7.4. Podstawe do odbioru robot pokrywczych stanowig nastepujgce dokumenty:

a) dokumentacja projektowa i dokumentacja powykonawcza,

b) dziennik budowy z zapisem stwierdzajgcym odbidr czesciowy podtoza oraz poszczego6inych
warstw lub fragmentéw pokrycia,

c) zapisy dotyczgce wykonywania robét pokrywczych i rodzaju zastosowanych materiatow,

d) protokoty odbioru materiatéw i wyrobow, ktére powinny zawieraé:

- zestawienie wynikéw badan miedzyoperacyjnych i koncowych,

- stwierdzenie zgodnosci lub niezgodnosci wykonania robét pokrywczych z dokumentacia,

- spis dokumentacji przekazywanej inwestorowi. W sktad tej dokumentacji powinien wchodzié¢
program utrzymania pokrycia.

7.5. Roboty uznaje sie za zgodne z dokumentacjg projektowg, SST i wymaganiami Inspektora
nadzoru, jezeli wszystkie pomiary i badania z zachowaniem tolerancji wg pkt. 6 ST daly pozytywne
wyniki.

Jezeli chociaz jeden wynik badania daje wynik negatywny, pokrycie papowe nie powinno by¢
odebrane. W takim przypadku nalezy przyja¢ jedno z nastepujgcych rozwigzan:

- poprawié i przedstawi¢ do ponownego odbioru,

- jezeli odchylenia od wymagan nie zagrazajg bezpieczenstwu uzytkowania i trwatosci pokrycia,
obnizy¢ cene pokrycia,

- w przypadku gdy nie sg mozliwe podane rozwigzania - rozebrac pokrycie (miejsc nie
odpowiadajgcych ST) i ponownie wykonaé roboty pokrywcze.

8. Przepisy zwi gzane

PN-B-02361:1999 Pochylenia potaci dachowych.

PN-61/B-10245 Roboty blacharskie budowlane z blachy stalowej ocynkowanej i cynkowe;j.
Wymagania i badania techniczne przy odbiorze.

PN-EN 505:2002 Wyroby do pokryé dachowych z metalu. Charakterystyka wyrobow
ptytowych ze stali uktadanych na ciggtym podtozu.

PN-EN 508-1:2002 Wyroby do pokry¢ dachowych z metalu. Charakterystyka wyroboéw samonosnych z
blachy stalowej, aluminiowej lub ze stali odpornej na korozje. Czes¢ 1: Stal.

PN-EN 508-2:2002 Wyroby do pokry¢ dachowych z metalu. Charakterystyka wyrob6w samonosnych z
blachy stalowej, aluminiowej lub ze stali odpornej na korozje. Czes$¢ 2: Aluminium.

PN-EN 508-3:2002 Wyroby do pokry¢ dachowych z metalu. Charakterystyka wyrob6w samonosnych z
blachy stalowej, aluminiowej lub ze stali odpornej na korozje. Czes¢ 3: Stal odporna na korozje.
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PN-EN 502:2002 Wyroby do pokry¢ dachowych z metalu. Charakterystyka wyrobéw samonosnych z
blachy ze stali odpornej na korozje, uktadanych na ciggtym podtozu.

PN-EN 507:2002 Wyroby do pokry¢ dachowych z metalu. Charakterystyka wyrobéw samonosnych z
blachy aluminiowej, uktadanych na ciggltym podtozu.

PN-B-94701:1999 Dachy. Uchwyty stalowe ocynkowane do rur spustowych okrggtych.

Warunki techniczne wykonania i odbioru robét budowlanych - czes¢ C: zabezpieczenie i izolacje,
zeszyt 1: Pokrycia dachowe, wydane przez ITB — Warszawa 2004 r.
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9. IZOLACJE TERMICZNE ZE STYROPIANU

1. Wstep

1.1. Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej sg wymagania dotyczace wykonania i odbioru izolacji
termicznych z plyt styropianu.

1.2. Zakres stosowania ST

Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i
realizacji rob6t wymienionych w punkcie 1.1.

1.3. Zakres rob6t objetych ST

Roboty, ktérych dotyczy Specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce wykonanie izolacji
termicznych z plyt styropianu.

1.4. Okreslenia podstawowe

Okreslenia podane w niniejszej ST sg zgodne z obowigzujgcymi odpowiednimi normami i ST -
"Wymagania ogoélne".

1.5. Ogolne wymagania dotyczgce robot

Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jakos$¢ ich wykonania oraz za zgodnos$¢ z Dokumentacijg
Projektowg, ST i poleceniami Inspektora Nadzoru.
Ogolne wymagania dotyczgce rob6t podano w ST - "Wymagania ogoine”.

2. Materiaty

Podstawowym materialem do wykonania izolacji termicznych sa:

Piyta styropianowa:
*  plyty styropianowe ze spadkiem o minimalnej grubosci 25cm, EPS100 A=0,032 W/m*K,
» kliny styropianowe ze spadkiem 3-5%, EPS100 A=0,032 W/m*K,
»  klej poliuretanowy do klejenia styropianu,

3. Sprzet
Roboty mozna wykonac¢ przy uzyciu dowolnego sprzetu, odpowiedniego dla danego rodzaju robét,
zaakceptowanego przez Inspektora nadzoru inwestorskiego.

4. Transport

Piyty styropianowe nalezy skltadowa¢ w warunkach suchych i chroni¢ przed wilgocig zaréwno w
transporcie, jak i w trakcie montazu. Plyty, ktére nie sg sktadowane pod dachem nalezy okrywaé
dodatkowo folig. Whbudowanie zawilgoconych piyt skutkuje powstawaniem pecherzy pod
hydroizolacja.

5. Wykonanie robot

5.1. Wykonawca przedstawi Inspektorowi nadzoru inwestorskiego do akceptacji harmonogram robét
uwzgledniajgcy wszystkie warunki, w jakich roboty bedg wykonywane.

Roboty termoizolacyjne powinny byé wykonywane zgodnie z ogélnymi warunkami wykonywania i
odbioru robét ogélnobudowlanych w zakresie przepiséw BHP i p. poz.

5.2. Opis ogdlny.

1. Klejenie na zimno

Klejenie ptyt mozliwe jest przy uzyciu kleju. Przy tym sposobie montazu konieczne jest zapewnienie
trwalego potaczenia kazdej pojedynczej ptyty do podtoza poprzez réwnomierne natozenie struzki kleju
tzw. , wezykiem “ lub réwnolegltymi pasmami. Zuzycie kleju wynosi przy tym ok. 200 g/m2. W
zaleznosci od uwarunkowan wynikajgcych z obcigzenia wiatrem w niektorych strefach moze ono by¢
wieksze.
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W niektorych specyficznych uwarunkowaniach obiektowych wymagana ilo$¢ kleju moze by¢ wyzsza.
Odstepy pomiedzy nanoszonymi pasmami kleju mogg wynosi¢ maksymalnie 20 cm, natomiast
odlegtosé¢ odstepu od krawedzi ptyty maks. 10 cm. Jezeli podtozem jest blacha trapezowa, nalezy
nanosi¢ klej w miejscach gdrnych potek blachy. W szczegdlnych przypadkach moze by¢ wymagane
dodatkowe mocowanie mechaniczne w strefach brzegowych i naroznikowych. llo$¢ tagcznikéw dobrana
powinna by¢ na podstawie normy DIN 1055, Teil 4. Dopuszczalny jest dwuwarstwowy montaz
termoizolaciji.

6. Kontrola jako $ci rob6t

Kontrola polega na sprawdzeniu zgodnosci ich wykonania z wymaganiami norm i aprobat
technicznych.

Kontrola ta jest prowadzona przez inspektora nadzoru:

- kontrola przygotowania podtoza z blachy,

- kontrola przygotowania podtoza z betonu,

- kontrola przyczepnosci piyt,

- spos6b tgczenia piyt,

- sprawdzenie prawidtowosci utozenia piyt,

- sprawdzenie odchylenia powierzchni od ptaszczyzny za pomoca faty kontrolnej dlugosci 2 m
przyktadanej w ré6znych kierunkach, w dowolnym miejscu; przeswit pomiedzy tatg a badana
powierzchnig, nalezy mierzy¢ z doktadnoscig do 1mm,

-sprawdzenie szerokosci spoin i ich wypetnienia za pomoca ogledzin zewnetrznych i pomiaru; na
dowolnie wybranej powierzchni 1 m2 nalezy zmierzyé szerokosé spoin suwmiarkg z doktadnoscig do
0,5 mm,

7. Odbiér robot

Ogodlne zasady odbioru rob6t podano w ST - "Wymagania ogélne”

Odbiér powinien by¢ przeprowadzony w nastepujacych fazach: po dostarczeniu materiatléw na
budowe, po przygotowaniu podioza, po wykonaniu warstwy ocieplajgce;j.

Przy odbiorze materiatléw nalezy sprawdzi¢ zaswiadczenie o jakosci dostarczone przez producenta,
oraz zgodnos$¢ materiatdbw z normami, lub Swiadectwami dopuszczenia do stosowania w
budownictwie.

Odbiér podtoza powinien obejmowaé sprawdzenie:

zalozonych spadkéw, réwnosci, czystosci i suchosci podtoza,

Odbiér wykonanej warstwy ocieplajgcej powinien obejmowaé sprawdzenie:

jakosci zastosowanych materiatow, grubosci i ciggtosci warstwy ocieplajagcej, czy materiat izolacyjny
nie ulegt zawilgoceniu.

Odbiér koncowy powinien polega¢ na sprawdzeniu wynikéw odbioréw miedzyfazowych, oraz
sprawdzeniu zabezpieczenia warstwy ocieplajacej przed opadami.

Odbiér powinien by¢ zakonczony sporzadzeniem protokotu, do ktérego nalezy dotaczyé wszystkie
dokumenty.

8. Przepisy zwi gzane

-Dz. U. nr 75/2002 ,Warunki techniczne jakim powinny odpowiadaé¢ budynki i ich usytuowanie.”
-Polskie normy:

PN-B-02020 Ochrona cieplna budynkéw. Wymagania i obliczenia. PN-B-04620

Materialy i wyroby termoizolacyjne. Terminologia i klasyfikacja. PN-B-02021

Izolacja cieplna. Wielko$ci fizyczne i definicje.
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10. IZOLACJE Z PAPY

1. Wstep

1.1. Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej sg wymagania dotyczace wykonania i odbioru robét
izolacyjnych z papy termozgrzewalnej.

1.2. Zakres stosowania ST

Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i
realizacji robét wymienionych w punkcie 1.1.

1.3. Zakres robot objetych ST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyczg prowadzenia robét izolacyjnych polegajgcych na
1.4. Okreslenia podstawowe

Okreslenia podane w niniejszej ST sg zgodne z obowigzujgcymi odpowiednimi normami i ST 009-31-
000 "Wymagania ogélne".

1.5. Ogodlne wymagania dotyczgce robot

Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jakos$é ich wykonania oraz za zgodnosé z Dokumentacjg
Projektowg, ST i poleceniami Inzyniera.

Ogblne wymagania dotyczace rob6t podano w ST 009-31-000 "Wymagania ogolne”.

2. Materialy

Materiatami stosowanymi przy wykonywaniu robot wedtug zasad niniejszych ST sa:

2.1.Papa podktadowa — ostona widknina poliestrowa wzmocniona 200 g/m?, zawarto$¢ asfaltu
modyfikowanego SBS 2000 g/m.

Wymagania podstawowe:

- gramatura osnowy (wtékna poliestrowe) 160 g/m?,

- grubos¢ papy 3,4 mm,

- wytrzymato$¢ na rozcigganie nie mniej niz 600/400 N (wzdtuz/poprzek).

- papa odporna na ogien zewnetrzny np. typu Broof (t1).

2.2 Papa nawierzchniowa- papa asfaltowa zgrzewalna, wierzchniego krycia, modyfikowana SBS, na
osnowie z wiékniny poliestrowej. Od wierzchniej strony papa pokryta jest gruboziarnistg posypka.
Spodnia strona papa pokryta jest folig z tworzywa sztucznego.

Wymagania podstawowe:

- gramatura osnowy (wtoknina poliestrowa) 250 g/m2,

- zawartos¢ asfaltu modyfikowanego elastomerem SBS, min. 4000 g/m2,

- maksymalna sita rozciggajgca na pasku szer. 5 cm, wzdtuz/poprzek, min. 1000/800 N,

- wydluzenie przy maksymalnej sile rozciggania wzdtuz/poprzek min. 40/40%,

- gietkos¢ w obnizonych temperaturach - 25°C,

- grubos¢ 5,4 +/- 0,2 mm.

- papa odporna na ogien zewnetrzny np. typu Broof (t1).

2.3 Lepik asfaltowy- asfaltowo- polimerowy z wypetlniaczami na gorgco. Wymagania wg PN-B-
24625:1998.

2.4 Roztwoér asfaltowy do gruntowania — wymagania wg normy PN-B—24620:1998.
2.5 Klej bitumiczny — systemowy, zgodnie z zaleceniami producenta.

Warunki sktadowania

materiat nie powinien byé wystawiony na bezposrednie dziatanie promieni stonecznych,
materiat nie powinien by¢ sktadowany w temperaturze przekraczajgcej 25 °C,

nie nalezy przechowywaé rolek w pozycji poziomej - powinny byé ustawione pionowo,
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szczegotowe wymagania dotyczgce sktadowania stosowanych materiatéw podajg Instrukcje
Producentow.

3. Sprzet

3.1. Palnik propan-butan (o szeroko$ci rolki papy izolacyjnej) z urzadzeniem stuzgcym do odwijania
materiatu izolacyjnego z rolki w czasie zgrzewania.

3.2. Pojedynczy palnik gazowy i gaz propan - butan w butli.

3.3. Sprzet pomocniczy:

wateczki zgbkowane szerokosci 7 cm do dociskania stykéw arkuszy, noze do cigcia papy, w razie
potrzeby: namiot foliowy lub brezentowy na stelazu, dmuchawy elektryczne do ogrzewania, reczne i
elektryczne dmuchawy gorgcego powietrza.

Wyzej wymieniony sprzet powinien by¢ zgromadzony we wtasciwej ilosci i byé sprawny.

4. Transport

Materiaty mogag byé przewozone dowolnymi srodkami transportu. Nalezy je ustawia¢ rownomiernie na
calej powierzchni tadunkowej, obok siebie i zabezpieczyé przed mozliwoscig przesuwania sie podczas
transportu.

Podczas transportu nalezy przestrzega¢ zalecen producenta.

5. Wykonanie robot

5.1. Ogolne warunki wykonania rob6t

OgobIne warunki wykonania robét podano w ST - "Wymagania ogdlne".
5.2. Zakres wykonywanych robot

Izolacje nalezy utozy¢ na plycie stropodachu betonowego.

5.2.1. Ogolne warunki prowadzenia robét izolacyjnych.

Izolacje przeciwwodna nalezy uktada¢ na podiozu rownym, nieodksztatcalnym, gtadkim, suchym i
wolnym od plam olejowych i pytu. Wiek izolowanego podtoza powinien wynosi¢ co najmniej 14 dni lecz
zaleca sie aby beton byt co najmniej 28 dniowy.

Temperatura powietrza i podioza w czasie uktadania izolacji powinna by¢ wyzsza od 5°C i nizsza od
35°C. Wilgotno$¢ wzgledna powietrza nie powinna byé wieksza niz 85%. W przypadku koniecznosci
wykonywania izolacji przeciwwodnych w czasie niesprzyjajacych warunkéw atmosferycznych takich
jak nieodpowiednia temperatura lub wilgotno$¢ powietrza roboty nalezy prowadzi¢ pod namiotem
foliowym lub brezentowym stosujgc elektryczne dmuchawy powietrza. W przypadku silnego wiatru
dopuszczalne jest uktadanie izolacji tylko na ostonietej powierzchni.

5.2.5. Przygotowanie i sprawdzenie materiatow oraz prace przygotowawcze

Na placu budowy powinien znajdowaé sie materiat izolacyjny potrzebny na jedng zmiane robocza.
Nalezy sprawdzi¢ czy:

przygotowany materiat jest odpowiedniej jako$ci, czy nie jest sklejony w rolce, zatamany, popekany
czy ma odpowiednig grubo$¢ i wyglad zgodny z wymaganiami normy przedmiotowej lub Aprobaty
technicznej, przektadka antyadhezyjna daje sie tatwo odklejaé.

Nalezy uzywac wytgcznie izolacji nieuszkodzonych, o nieprzekroczonym okresie gwarancji i dobrej
jakosci. Materiat uszkodzony nalezy usuna¢ z placu budowy.

5.2.6. Wykonanie izolacji

5.2.6.1. Ukladanie izolacji przy krawedziach i przy wpustach.

Przed utozeniem izolacji miejsca te nalezy zagruntowac.

W pierwszej kolejnosci nalezy zabezpieczyé naroze wkleste i wypukie oraz miejsca przy wpustach i
sgczkach wyklejajgc je dodatkowymi arkuszami materiatu izolacyjnego o wymiarach dostosowanych
do izolowanej powierzchni. Minimalny zakfad tych arkuszy musi wynosi¢ 8 cm. Zakiad czotowy miedzy
koncami rolek winien wynosié 15 cm. Nalezy szczegolnie doktadnie wkleja¢ izolacje we wkleste
krawedzie izolowanego przekroju nie naciggajgc przyklejanego materiatu. Wszystkie arkusze
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uszczelniajgce powinny doktadnie przylega¢ do poditoza bez fald i zalamar (marszczen) materiatu
izolacyjnego.

5.2.6.2. Uktadanie izolacji

Uktadanie izolacji rozpoczynamy od najnizszego punktu obiektu posuwajgc sie w gore. Celem
unikniecia natozenia sie czterech warstw izolacji uktadamy cato$¢ dtugosci rolki na przemian z potowa
jej diugosci. Poczatek rolki mocujemy za pomocg recznego palnika, a calg rolke ustawiamy zgodnie z
uksztattowaniem obiektu. Zakonczenie izolacji na powierzchniach pionowych (np. przy belce
poreczowej) nalezy wykonac¢ przy uzyciu arkusza o szerokosci 50 cm. (potowa szerokosci rolki).
Nalezy szczegdlnie doktadnie wkleja¢ izolacje we wkleste krawedzie izolowanego przekroju nie
naciagajgc przyklejanego materiatu. Wszystkie arkusze uszczelniajgce powinny doktadnie przylegac
do podtoza bez fald i zataman (marszczen) materiatu izolacyjnego.

Przed przyklejeniem pasa papy nalezy rozwina¢ rolke, usung¢ z niej folie polietylenowg zapobiegajgca
sklejaniu sie papy na rolce i zwingé ponownie na sztywny watek. Nastepnie nalezy stopniowo rozwija¢
pape z rolki ogrzewajac jg palnikiem gazowym do nadtopienia asfaltu z réwnoczesnym doklejaniem do
podtoza przez dociskanie gumowym waitkiem o szerokosci 30+50 cm wagi 30+50 kg.

Arkusze uktadac na zakiad 7+10 cm.

Styki oraz konce arkuszy papy nalezy dodatkowo nadtopi¢ palnikiem z gory i starannie dociskac
drewniang packa.

Warunkiem skutecznego zgrzania izolacji z podiozem jest wyptywajgcy bitum, ktéry gwarantuje
szczelne potaczenie. Wytopiona masa bitumiczna powinna rozchodzi¢ sie poza obreb arkusza na
odlegtos¢ ok. 1-2 cm oraz na cafej diugosci podgrzewanej rolki. Po natozeniu izolacji nalezy w jak
najszybszym terminie potozy¢ nawierzchnie asfaltowa.

5.2.7. Usuwanie uszkodzen i bledéw ulozenia izolacji

Podczas ukfadania izolacji moga wystgpi¢ nastepujace jej uszkodzenia:

przebicie lub przeciecie,

zamkniete pecherze powietrza,

zmniejszony ponizej 5 cm zakfad arkusza lub jego brak,

zalamania i fatdy.

Usuwanie uszkodzen:

w przypadku przebicia, przeciecia, zerwania lub innego uszkodzenia izolacji nalezy miejsce
uszkodzone odkurzyé, przetrze¢ czystg szmatg zwilzong benzyng ekstrakcyjng i naklei¢ faty z tego
samego materiatu. Lata powinna mie¢ zaokraglone naroza oraz przykrywac uszkodzenie z 15
centymetrowym zapasem. Late, a zwlaszcza jej krawedzie nalezy starannie docisng¢ do podtoza
recznym watkiem,

w przypadku zamkniecia pod izolacjg pecherzy powietrza, nalezy przebi¢ jg ostrym narzedziem,
starannie wycisng¢ powietrze i naklei¢ na to miejsce fate w sposéb jak wyzej,

w przypadku stwierdzenia zbyt malego zaktadu nalezy w tym miejscu nakleic¢ tate,

w przypadku wystgpienia na przyklejonym arkuszu fatdy, nalezy jg przecig¢ i rozprostowac lub wycigc,
a nastepnie naklei¢ w tym miejscu tate,

inne stwierdzone uszkodzenia izolacji z materialtdw samoprzylepnych nalezy usuwaé wg
indywidualnych rozwigzan, po uzgodnieniu z Inzyniera.

5.2.8. Warstwa ochronna izolacji

Na izolacji pod projektowanymi kapami chodnikowymi nalezy potozy¢ pape zgrzewalng zwyktg o
grubosci minimum 3 mm. Zadaniem tej warstwy jest ochrona izolacji przed uszkodzeniem podczas
uktadania zbrojenia.

6. Kontrola jako $ci rob6t

Ogodlne zasady kontroli jakosci rob6t podano w ST - "Wymagania ogdlne".
6.1. Zakres kontroli jakosci sprawdzany za pomocg badan laboratoryjnych:
jakos¢ betonu podioza wg wymagan odnosnie betonu konstrukcyjnego,
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jakos¢ materiatéw do napraw uszkodzen izolowanej nawierzchni betonowej wg wymagan okreslonych
w odpowiednich normach przedmiotowych lub Aprobatach technicznych,

jakos¢ materiatéw hydroizolacyjnych,

jakos¢ materiatéw warstwy ochronnej - wg norm i zasad badania drogowych materiatéw i mas
bitumicznych.

Nalezy réwniez sprawdzi¢ zgodnos¢ rzeczywistych warunkéw wykonania robét hydroizolacyjnych z
warunkami okreslonymi w wytycznych wykonania i odbioru z potwierdzeniem ich w formie wpisu do
Dziennika Budowy.

6.2. Badania materiatéw hydroizolacyjnych

Badania te majg na celu sprawdzenie zgodnosci wiasciwosci uzywanych materiatow
hydroizolacyjnych z wymaganiami podanymi w Aprobacie techniczne;j.

6.3. Zakres kontroli jakosci wykonywanej izolacji

doktadnosé przyklejenia izolacji do podtoza i poszczegdlnych warstw. Powierzchnie nieprzyklejone nie
moga przekraczac¢ 10%,

doktadnos¢ wykonania izolacji w narozach i przy wpustach,

jakos¢ napraw btedow izolaciji.

6.4. Dokumentowanie wynikéw pomiaréw i badan

Dokumentowanie wynikéw pomiaréw i badan zgodnie z ST 009-31-000 "Wymagania ogéine".

7. Odbiér robdt

Ogodlne zasady odbioru rob6t podano w ST 009-31-000 "Wymagania ogélne".

10. Przepisy zwigzane

PN-90/B-04615 Papy asfaltowe i smotowe. Metody badan.

PN-69/B-10260 Izolacje bitumiczne. Wymagania i badania przy odbiorze.

PN-91/B-27618 Papa asfaltowa zgrzewalna na osnowie zdwojonej przeszywanej z tkaniny szklanej i
welonu szklanego.

Instrukcja Producenta ukfadania izolacji zgrzewalnej w jezyku polskim.

Aprobata techniczna.
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11. ROBOTY DEKARSKIE (obrébki z blachy, rynny i rur  y spustowe)

1. Wstep

1.1. Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej sg wymagania dotyczace wykonania i odbioru robot
dekarskich.

1.2. Zakres stosowania ST

Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i
realizacji rob6t wymienionych w punkcie 1.1.

1.3. Zakres rob6t objetych ST

Wykonanie i montaz obrobek blacharskich, rynien i rur spustowych z blachy stalowej tytanowo-
cynkowej.

1.4. Okreslenia podstawowe

Okreslenia podane w niniejszej ST sg zgodne z obowigzujgcymi odpowiednimi normami i ST -
"Wymagania ogoélne".

1.5. Ogolne wymagania dotyczgce robot

Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jakos$¢ ich wykonania oraz za zgodnos$¢ z Dokumentacijg
Projektowg, ST i poleceniami Inspektora Nadzoru.

Ogolne wymagania dotyczgce rob6t podano w ST - "Wymagania ogoine”.

2. Materiaty
Materiatami stosowanymi przy robotach dekarskich wedlug zasad niniejszych ST sa:

- rynny i rury spustowe z blachy stalowej tytanowo-cynkowej RAL7022,
- blacha stalowa ptaska tytanowo-cynkowa grubosci RAL7022.

3. Sprzet
wkretarki, wiertarki elektryczne, narzedzia do ciecia blachy, dzwigi.

4. Transport
Materiaty mogg by¢ przewozone dowolnymi srodkami transportu.

5. Wykonanie robot

5.1. Ogolne wymagania dotyczgce robot

Ogdlne wymagania dotyczace wykonania robét podano w ST - "Wymagania ogdlne".

5.2. Zakres wykonywanych rob6t

5.2.1. Obraébki blacharskie, rynny i rury spustowe

Obrobki oraz parapety nalezy wykona¢ z blachy stalowej tytanowo-cynkowej RAL7022.

Obroébki mozna wykonywac¢ w temperaturze powyzej 0°C. Rob6t nie mozna wykonywaé na
oblodzonych powierzchniach .

Rynny, rury spustowe i elementy wyposazenia powinny odpowiada¢ wymaganiom podanym w PN-EN
6:1999,

Rury spustowe powinny by¢ ;

- mocowane do $cian uchwytami rozstawionymi w odstepach nie wiekszych niz 3 m w sposéb trwaty
przez whbicie trzpienia w spoiny muru lub osadzenie w zaprawie cementowej w wykutych gniazdach,
- rury spustowe odprowadzajgce wode do kanalizacji powinny by¢ wpuszczone do rury na gieboko$¢
kielicha.

- posiadac¢ wloty wpustéw dachowych zabezpieczone specjalnymi kotpakami ochronnymi natozonymi
na wpust zabezpieczajgcymi przed zanieczyszczeniem lis¢mi lub innymi elementami moggcymi stac
sie przyczyng niedrozno$ci rur spustowych.
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6. Kontrola jako $ci rob6t

Ogodlne zasady kontroli jakosci rob6t podano w ST - "Wymagania ogélne™
6.1. Kontrola jakosci robét przy wykonywaniu rob6t dekarskich obejmuje:

©No Ok wNPE

Sprawdzenie wlasciwego wykonywania potgczen arkuszy blachy.

Sprawdzenie wygladu zewnetrznego obrébek i rynien.

Sprawdzenie prawidtowos$ci fgczenia arkuszy blachy i jakosci blachy.

Sprawdzenie stanu blachy po wykonaniu obrébek

Sprawdzenie spadkéw w rynnach

Sprawdzenie rur spustowych

Sprawdzenie szczelnosci pokrycia dachowego.

Sprawdzenie stykéw rynnowych, potgczen rynna - rura spustowa, mocowanie hakow
rynnowych,

7. Odbi6r robot

1.
2.

o

Ogolne zasady odbioru rob6t podano w ST - "Wymagania ogélne".

Odbior koncowy robot zwigzanych z wykonywaniem pokrycia i obrobek blacharskich powinien
by¢ przeprowadzony po ich zakonczeniu.

Odbiér powinien by¢ dokonywany na podstawie nastepujgcej dokumentacii:

Specyfikacji Technicznej, zaswiadczen o jakosci materiatow i wyroboéw dostarczonych na
budowe przez producenta

Protokotéw odbioréw czesciowych i koncowych robét
Protokotow odbioru materiatdw i wyrobow
Odbiér pokrycia z blachy:
» Sprawdzenie wygladu zewnetrznego pokrycia (nie ma dziur, peknie¢, odchylenia od
linii prostej, zlgcza sg prostopadte do okapu itp.).
» Sprawdzenie tgczenia i umocowania arkuszy.

Roboty uznaje sie za wykonane zgodnie z Dokumentacjg techniczna, Specyfikacjg Techniczna, jezeli
wszystkie badania i pomiary przewidziane w punkcie 6. ,Kontrola jakosci rob6t” przy zachowaniu
odpowiednich tolerancji daty wynik pozytywny, sprawdzeniu podlega takze stan rynny ( brak dziur,
wgniecen )

8. Przepisy zwi gzane

1. PN-EN 612:1999 Rynny dachowe i rury spustowe z blachy. Definicje, podziat i wymagania.

2. Zenczykowski W: Budownictwo ogélne Tom 4 rozdz.2. Arkady Warszawa 1997 r.

3. PN-EN 507:2002 Wyroby do pokry¢ dachowych z metalu -- Charakterystyka wyrobéw z blachy
aluminiowej uktadanych na ciggtym podtozu.
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12. STOLARKA OKIENNA | DRZWIOWA

1. Wstep

1.1. Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej sg wymagania dotyczace wykonania i odbioru robot
montazowych stolarki okiennej i drzwiowej.

1.2. Zakres stosowania ST

Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i
realizacji rob6t wymienionych w punkcie 1.1.

1.3. Zakres rob6t objetych ST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyczg prowadzenia rob6t montazowych stolarki okiennej i
drzwiowej oraz bram.

1.4. Okreslenia podstawowe

Okreslenia podane w niniejszej ST sg zgodne z obowigzujgcymi odpowiednimi normami i ST -
"Wymagania ogoélne".

1.5. Ogolne wymagania dotyczgce robot

Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jakos$¢ ich wykonania oraz za zgodno$¢ z Dokumentacijg
Projektowg, ST i poleceniami Inspektora Nadzoru.

Ogolne wymagania dotyczgce rob6t podano w ST - "Wymagania ogolne”.

2. Materiaty
Materiatami stosowanymi przy montazu stolarki okiennej i drzwiowej wedtug zasad niniejszych ST sg
nastepujgce:
- stolarka aluminiowa zewnetrzna o izolacyjnosci termicznej:
Parametry fasad aluminiowych:
- uszczelki EPDM,
- szyba zespolona , szkto niskoemisyjne, hartowane,
- wspotczynnik Umax<1,1W/m2K, dla szyby U=0,9W/m2K,
- wyposazone w nawiewniki higrosterowane
- ramy malowane proszkowo w kolorze RAL 7022,

Parametry drzwi aluminiowych:

- uszczelki EPDM,

- szyba zespolona , szkto niskoemisyjne, bezpieczne,

- wspodtczynnik Umax<1,1W/m2K, dla szyby U=0,9W/m2K,
- ramy malowane proszkowo w kolorze RAL 7022,

- drzwi wewnetrzne
Parametry drzwi pomiedzy lokalem ustugowym i zapleczem socjalno - sanitarnym
- w klasie antywtamaniowosci “C” ( RC4 wg PN-EN1627:2012), wedtug katalogu np. firmy
DIERRE ASSO 5P lub GERDA typu C1,
- klasa antywtamaniowosci zgodnie z PN-ENV 1627,
- petne EI 15, gtadkie, biate - kolor wg wzornika RAL 9016,
- otwor montazowy dostosowany do wymogow producenta - swietto przejscia 90cm,
- oprocz zamka centralnego standardowo dodatkowy zamek ,dzienny” zasuwkowy, prég
montowany w posadzce,

Parametry drzwi do pomieszczeh socjalnych

skrzydta drewniane petne okleinowane, bezprzylgowe, okleina naturalna, w dolnej czesci
skrzydta drzwi nalezy wykona¢ nawiew, o$cieznica drewniana, okleinowana — okleina w
kolorystyce skrzydta drzwiowego, oscieznica obejmujgca wyposazona w uszczelke; szeroko$¢
wylogu 100mm

- parapety zewnetrzne
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- systemowe z blachy ocynkowanej powlekanej warstwowo gr. 1,5 mm, z boczkami z PCV,
malowane proszkowo w kolorze - kolor wg wzornika RAL 7022 — analogicznie do koloru
stolarki okiennej.

- parapety wewnetrzne
- wykonane z konglomeratu zywicznego o grubosci 3 cm kolor szary, usytuowane osiowo w
stosunku do otworu okiennego.

3. Sprzet
wiertarki elektryczne,

4. Transport
Materiaty mogg by¢ przewozone $rodkami transportu ze stojakami do stolarki okiennej i drzwiowej
zapobiegajgce jej uszkodzeniu.

5. Wykonanie robot

5.1. Ogolne wymagania dotyczgce robot

Ogdlne wymagania dotyczace wykonania robét podano w ST - "Wymagania ogdlne".

5.2. Zakres wykonywanych robot

5.2.1 Ogolne warunki prowadzenia rob6t montazowych stolarki okiennej i drzwiowej oraz bram
garazowych

Przygotowanie osciezy.

Przed osadzeniem stolarki nalezy sprawdzi¢ doktadno$é wykonania oscieza, do ktérego ma przylegac
oscieznica. W przypadku wystepujgcych wad w wykonaniu oécieza lub zabrudzenia powierzchni
oscieza, oscieze nalezy naprawi¢ i oczyscic.

Stolarke okienng nalezy zamocowa¢ w punktach rozmieszczonych w o$ciezu zgodnie z wymaganiami
podanymi w tabeli ponize;j.

Wymiary zewn etrzne (cm) Rozmieszczenie punktéw zamocowa n
Liczba punktow
wysoko $¢ szeroko $¢ zamocowa h w nadpro zu i progu na stojaka
do 150 do 150 4 nie mocuje sie po 2
150+-200 6 po 2 po 2
powyzej 200 8 po 3 po 2
powyzej 150 do 150 6 nie mocuje sie po 3
150+-200 8 po 1l po 3
powyzej 200 100 po 2 po 3

Skrzydta okienne i drzwiowe, oscieznice powinny mie¢ usuniete wszystkie drobne wady
powierzchniowe.

Osadzenie i uszczelnienie stolarki okiennej.

W sprawdzone i przygotowane oscieze nalezy wstawic stolarke na podktadach lub listwach
dystansowych. Elementy kotwigce osadzi¢ w osciezach. Ustawienie okna nalezy sprawdzi¢ w pionie i
w poziomie.

Dopuszczalne odchylenie od pionu powinno by¢ mniejsze niz 1 mm na 1 m wysokosci okna, nie
wiecej niz 3mm.

Réznice wymiardéw po przekatnych nie powinny by¢ wieksze od:

- 2mm przy dtugosci przekatnej do 1m

- 3mm przy dtugosci przekatnej do2m
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- 4mm przy diugosci przekatnej powyzej 2m

Zamocowane okno nalezy uszczelni¢ pod wzgledem termicznym przez wypetnienie szczeliny miedzy
osciezem a oscieznica materiatem izolacyjnym dopuszczonym do stosowania do tego celu
Swiadectwem ITB. Zabrania sie uzywac¢ do tego celu materiatéw wydzielajgcych zwigzki chemiczne
szkodliwe dla zdrowia ludzi.

Osadzone okno po zamontowaniu nalezy doktadnie zamkng¢ .

Osadzenie parapetow wykonaé po catkowitym osadzeniu i uszczelnieniu okien.

Osadzenie stolarki drzwiowej i bram garazowych

W sprawdzone i przygotowane o$cieze o oczyszczonych z pylu powierzchniach nalezy wstawic
stolarke na podkfadkach lub listwach. Po ustawieniu drzwi nalezy sprawdzi¢ sprawnos$c¢ dzialania
skrzydet przy otwieraniu i zamykaniu. Elementy kotwigce osadzone w o$ciezach:

» na wysokosci elementu po obydwu stronach stosowac¢ co najmniej po dwa elementy mocujace

w odlegtosci nie wiekszej niz 200 mm od naroza,

» maksymalna odlegto$¢ pomiedzy punktami mocowania wynosi 700 mm,

 dodatkowe elementy mocujgce stosowane sg przy punktach zamykajacych, aby zapobiec
powstawaniu odksztatcen podczas zamykania,

* na szerokosci elementu — jeden element kotwigcy na 1 mb.

Uszczelnienie osciezy nalezy wykonac kitem trwale plastycznym. Dopuszczalne odchylenie od pionu
powinno by¢ mniejsze od 1 mm na 1 m wysokosci drzwi, nie wiecej niz 3 mm. R6znice wymiaréw po
przekatnych nie powinny byé wieksze od:

* 2 mm przy diugosci przekatnej do 1 m,

» 3 mm przy dtugosci przekatnej do 2 m,

* 4 mm przy dtugosci przekatnej powyzej 2 m.

Po montazu drzwi lub bram, zwigzaniu materiatéw izolacyjnych, w czasie zgodnie z zaleceniami
producenta nalezy wykonac¢ wszelkie obrébki tynkarskie osciezy.

6. Kontrola jako $ci robot

Sprawdzenie jakosci obejmuije:

- sprawdzenie sprawno$ci dziatania skrzydet.

- sprawdzenie wymiaréw okien

- szczelnosc¢ na przenikanie wody

- sprawdzenie zgodnosci wymiaréw,

- sprawdzenie jakosci materiatléw z ktérych zostata wykonana stolarka.

7. Odbiér robot
Ogdlne zasady odbioru rob6t podano w ST - "Wymagania ogélne”
Odbiorom robét podlegajg wszystkie operacje zwigzane z wykonaniem montazu stolarki okiennej:

- kontrola jakosci wykonania
- wytrzymatos$¢ na Srednie warunki obcigzenia, zderzenia, kopniecia, uderzenia
Odbiér kazdego etapu powinien by¢ potwierdzony wpisem do Dziennika Budowy.

8. Przepisy zwi gzane

1. Gwiazda-Matulewicz M, Stolarka budowlana i szklenie: Warunki techniczne wykonania i odbioru
rob6t budowlano - montazowych Tom | Budownictwo ogélne cz.4. Arkady Warszawa 1990.

2. PN-B-10085:2001 Stolarka budowlana . Okna i drzwi. Wymagania i badania
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13. POSADZKI PODKLADOWE

1. Wstep

1.1. Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej sg wymagania dotyczace wykonania i odbioru robot
podktadowych posadzkowych.

1.2. Zakres stosowania ST

Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i
realizacji rob6t wymienionych w punkcie 1.1.

1.3. Zakres rob6t objetych ST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyczg prowadzenia robét betonowych podktadowych.
1.4. Okreslenia podstawowe

Okreslenia podane w niniejszej ST sg zgodne z obowigzujgcymi odpowiednimi normami i ST -
"Wymagania ogoélne".

1.5. Ogolne wymagania dotyczgce robot

Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jakos$é ich wykonania oraz za zgodnosé z Dokumentacjg
Projektowg, ST i poleceniami Inspektora Nadzoru.

Ogolne wymagania dotyczgce rob6t podano w ST - "Wymagania ogdéine”.

2. Materiaty
Materiatami stosowanymi przy wykonywaniu rob6t wedtug zasad niniejszej ST sa:
» Cement portlandzki
e Kruszywo
*+  Woda
e Domieszkii plastyfikatory

3. Sprzet

W przypadku konieczno$ci zastosowania specjalistycznego sprzetu, powinien on by¢ zgodny ze
sztukg budowlang.

Sprzet taki jak szlifierki, zacieraczki, urzgdzenia typu miksokret i srodki transportu muszg by¢ w pehni
sprawne i dostosowane do technologii i warunkéw wykonywanych robot oraz wymogéw wynikajgcych
z racjonalnego ich wykorzystania na budowie.

Ponadto Wykonawca powinien posiadaé¢ taty i pace drewniane lub metalowe. Narzedzia nalezy
czysci¢ czystg woda, bezposrednio po uzyciu. Trudne do usuniecia resztki zwigzanej juz zaprawy
zmywa sie specjalnie do tego celu przeznaczonym srodkiem.

4. Transport

Materiaty przewozone bedg dowolnymi srodkami transportu

Materiaty nalezy zabezpieczy¢ przed mozliwo$cig uszkodzenia podczas transportu .
Transport pionowy zapewni zuraw samojezdny

5. Wykonanie robot
Posadzke cementowg nalezy wykonaé zgodnie z PN-62/B-10144.
Przygotowanie podioza

Przed przystgpieniem do prac podtogowych cato$¢ powierzchni danego pomieszczenia lub
pietra budynku nalezy zniwelowac, by uzyska¢ odpowiedni poziom przysztej podtogi.
Naniesione na $Scianach punkty charakterystyczne pomogg okreslic zakres prac zwigzanych z
wyréwnaniem podioza oraz wyliczy¢é potrzebne materialy. Punkty, wyznaczajace poziom
pomieszczen, mozna okresli¢ z uzyciem niwelatora i taty lub np. z uzyciem wezownicy wodnej, zwanej
tez szlauchwaga.
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Sposob przygotowanie podioza uzalezniony jest od przyjetego uktadu konstrukcyjnego, w
jakim zostanie wykonana posadzka. W kazdym z przypadkéw podtoze powinno by¢ stabilne i
odpowiednio mocne. Gdy podkiad lub posadzke wykonujemy jako zespolone z podtozem, dodatkowo
powinno byé ono oczyszczone z warstw mogacych ostabic¢ przyczepnos¢ zaprawy, zwtaszcza z kurzu,
brudu, wapna, olejéw, tluszczéw, wosku, substancji bitumicznych, resztek farby itp. Luzne elementy
oraz fragmenty podioza o stabej wytrzymatosci nalezy usung¢ mechanicznie, np. sku¢. Jezeli istnieje
potrzeba zredukowania chionnosci podioza nalezy stosowa¢ emulsje gruntujgcg, jedno- Ilub
dwuwarstwowo. Druga warstwe emulsji nalezy nanies¢ poprzecznie do pierwszej, po uptywie ok. 2
godzin, nie pozostawiajac katuz. Do naktadania zaprawy mozna przystgpi¢ po wyschnieciu emulsji, nie
wczesniej niz po 6 godzinach od jej naniesienia.

W przypadku wykonywania posadzki lub podkfadu na warstwie oddzielajgcej lub w uktadzie
tzw. ptywajgcym, nalezy zadbaé¢ o doktadne i réwne roztozenie na podiozu wszystkich warstw izolacji
termicznej badz akustycznej. Sciany i inne elementy wystepujgce w polu wykonywanych prac powinny
by¢ oddzielone (zdylatowane) od przysztej posadzki, np. profilami dylatacyjnymi lub cienkimi paskami
ze styropianu.

Wylanie posadzek

Przed wykonaniem jastrychu cementowego nalezy wykona¢ tzw. dylatacje izolacyjne wzdtuz Scian i
innych konstrukcji poziomych, stykajgcych sie z posadzkg. Umozliwig one swobodny skurcz zaprawy
cementowej. Na dylatacje uzywa sie paskow papy izolacyjnej.

Przymocowuje sie je do sSciany na zaprawe Kklejowg, zszywkami lub poprzez odpowiednie
wyprofilowanie paska i oparcie go o $ciane.

Uzyskanie poziomej ptaszczyzny posadzki oraz osiggniecie projektowanej grubosci warstwy podtogi
wymaga montazu tzw. listew kierunkowych. Zazwyczaj sg to drewniane taty odpowiedniej wysokosci
lub stalowe rurki. Aby rurki mogty by¢é odzyskane, nalezy zasklepi¢ w nich otwory oraz nasmarowac je
srodkiem antyadhezyjnym (np. ON), kt6ry utatwi ich pozniejsze wyjecie.

Listwy kierunkowe mocujemy w odlegtosci ok. 1,5 m od siebie i ok. 20 cm od $cian, co umozliwi
swobodne operowanie fatg sciggajgca o diugosci 2 m. Do montazu listew mozna uzy¢ szybkowigzacej
zaprawy. Listwy powinny by¢ osadzone dokiladnie na projektowang wysokos¢. Dzieki nim mozna
uzyskac spadki podtogi, np. do kratki Sciekowe;.

Po ustabilizowaniu listew, przygotowujemy zasadniczg zaprawe. Mozna jg urabiac recznie, z uzyciem
mieszadta osadzonego w wiertarce lub mechanicznie w betoniarce.

Podczas wykonywania duzych powierzchni posadzek, wygodnym sposobem przygotowywania
zaprawy jest wykorzystanie tzw. mieszarki przeptywowej. Cechg charakterystyczng urzgdzenia jest to,
ze po ustawieniu wlasciwej konsystencji zaprawy zachowuje jg niezmiennie przez caly okres dalszej
pracy. Wydajnos¢ pracy urzgdzenia to ok. 20-25 I/min.

Zaprawe nalezy réwnomiernie roztozy¢é miedzy listwami i zawibrowaé styropianowa, drewniang lub
stalowg pacg - tak, aby jej nadmiar lekko wystawat ponad poziom listew.

Wstepne wyréwnanie powierzchni jastrychu wykonuje sie z uzyciem drewnianej taty ruchami
zygzakowatymi w poprzek listew i jednoczesne podciggniecie laty w kierunku do siebie, tata powinna
by¢ lekka i wygodna w uzyciu.

Listwy kierunkowe powinny by¢ tak utozone, aby mozna byto zachowa¢ odpowiedni cigg pracy, bez
koniecznosci wchodzenia na $wiezo wykonang powierzchnie zaprawy. Z reguly uklada sie je
réwnolegle do podiuznych scian pomieszczenia. Przy s$cigganiu zaprawy w réwnolegltych pasach
wykorzystujemy te same srodkowe listwy prowadzace, co zapewnia réwny poziom podtogi.

Praca powinna by¢ tak zaplanowana, aby zaczaé¢ ukladanie zaprawy od najbardziej oddalonego
miejsca i skonczy¢ przy wyjsciu z pomieszczenia. Nalezy pamieta¢ o doktadnym przenoszeniu
poziomu z listwy na listwe. Czasami, dla wygody, oprécz listew nanosi sie dodatkowe punkty
wysokosciowe na Scianach.

Po ok. 1-2 godzinach od ukohczenia pracy na listwach, gdy mozna wejS¢ na posadzke, usuwamy
listwy i doktadnie wyréwnujemy powierzchnie. Przy wyciaganiu rurek, najlepiej okreca¢ je wokot osi.
Miejsca po rurkach uzupetniamy $wiezg zaprawg i pacg zacieramy dokladnie powierzchnig jastrychu.
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Czas oczekiwania na wejscie zalezy od panujacych w danym pomieszczeniu warunkéw cieplno-
wilgotnosciowych.

Powierzchnia posadzki wymaga zatarcia na ostro, ktére wykonujemy poprzez koliste ruchy
styropianowej lub drewnianej pacy. Na tym etapie prace posadzkowe mozna skonczyc.

Delikatnie szorstka powierzchnia podkfadu zapewnia zdecydowanie lepszg przyczepnos¢ kleju do
posadzek.

Powierzchnie zatartg na ostro mozna zagtadzi¢c metalowg paca. Nie nalezy robi¢ tego zbyt pézno,
powierzchnia powinna poddawaé sie jeszcze ruchom pacy. Na skale przemystowg uzywa sie
zacieraczek mechanicznych.

Szczeliny izolacyjne nacina sie w $wiezym podkiadzie do ok. 1/3 gtebokosci. Wykonujemy je na
powierzchniach o boku max 6 m i nie przekraczajgcych 30 m2, a na zewnatrz na polach o boku max
2,5 m i powierzchni ok. 5 m2 (w korytarzach co 2-2,5 krotnosci ich szerokosci).

Dylatacje w posadzce powinny przechodzi¢ przez calg jej grubos¢ i by¢ wypetnione np. tasmg PCW
lub ptaskownikiem z blachy mosiezne;j.

Przez kilka dni po wykonaniu posadzki lub podkiadu nalezy utrzymywaé nalezytg wilgotnosc
powierzchni poprzez skraplanie wodg albo pokrycie warstwa folii lub wilgotnych trocin. Jest to bardzo
wazne, poniewaz umozliwia osiggniecie przez zaprawe maksymalnej wytrzymatosci. Obcigzanie
mozna rozpoczg¢ po ok. 24 godzinach od utozenia, a okladanie dodatkowg warstwg posadzki po
wyschnieciu do wilgotnosci ponizej 3%.

Dylatacje w posadzkach i podktadach powinny zostac¢ przeniesione w miejscu wystepowania dylatacji
budynku i tam, gdzie trzeba wyeliminowa¢ szkodliwy wptyw rozszerzalnosci zapraw w trakcie wigzania
lub samego uzytkowania. Przechodzg one przez caty przekréj warstwy i sg elastycznie wypetniane
masami zalewowymi lub specjalnymi ksztatltkami z PCW. Szczeliny przeciwskurczowe wykonujemy na
powierzchniach o boku max. 6 m i nie przekraczajacych 30 m, a na zewnatrz na polach o boku max, 3
m i ok. 5 m2 powierzchni. W podtuznych korytarzach przyjeto zasade dylatowania powierzchni, co 2-
2,5 krotnosci szerokosci korytarza. W podkftadach podiogowych jest to naciecie do 1/3 glebokosci
warstwy, natomiast w posadzkach stanowi je wkfadka z ptaskownika mosieznego lub tasmy PCW
przechodzaca przez caly przekrdj posadzki.

Wykonywanie i wyrownanie podktadéw podtogowych z wykorzystaniem mas samopoziomujgcych
Cienkowarstwowe zaprawy samopoziomujgce wytwarzane sg na bazie wysokogatunkowych
cementéw i wypetniaczy mineralnych. Charakteryzuja sie bardzo dobrg rozlewnoscia, przyczepnoscia
do podtoza oraz doskonatymi parametrami wytrzymatosciowymi. Nie zawierajg kazeiny.

W trakcie wylewania temperatura pomieszczen i podioza powinna wynosi¢ od +5° C do +25° C.
Nalezy unika¢ przeciggéw, bezposredniego nastonecznienia podtég oraz punktowego nagrzewania
powierzchni.

Podtoze powinno by¢ mocne i dokfadnie oczyszczone.

Miejscowe zgrubienia podtoza oraz zbedne elementy wystajace, np. uszy piyt stropowych, druty itp. -
nalezy zlikwidowac, poniewaz powodujg one koniecznos¢ pogrubienia warstwy wylewki. Jesli chcemy
usung¢ wierzchnig warstwe poditoza, nie zaleca sie szlifowania powierzchni, co ostabia podioze, lecz
wykonanie tego poprzez diutowanie, Srutowanie lub metodg frezowania.

Po dokfadnym oczyszczeniu podioza, calg powierzchnie nalezy zagruntowa¢ emulsjg gruntujgca,
ktéra wzmocni powierzchnie, zwiekszy jej przyczepnos¢ oraz ograniczy chionnosé¢ podioza. Dzieki
temu zawarta w zaprawie woda technologiczna nie bedzie zbyt szybko odciggana. Pozwoli to na
stabilne dojrzewanie warstwy i unikniecie tzw. krateréw.

Gruntowanie nalezy przeprowadzi¢ jedno- lub kilkukrotnie, do chwili ustania pylenia.

Wieksze ubytki, dziury i spekania podtoza nalezy wyréwnac. Wstepne wyréwnanie podtoza pozwoli
ograniczyé zuzycie zasadniczej zaprawy oraz zapobiegnie wyciekom podczas wylewania.
Niewypetnione ubytki podioza moga spowodowac w tych miejscach nieréwnosci $wiezej warstwy oraz
jej pekniecia.

Pola, na ktorych bedzie wylewany podktad, powinny zosta¢ odizolowane od $cian za pomoca np.
samoprzylepnych tasm dylatacyjnych. Sciany mocno pylgce powinny byé zagruntowane do wysokosci
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ok. 7 cm na kilka godzin przed montazem tasm. Dylatacje brzegowe izolujg podtogi od Scian oraz
dodatkowo kompensujg ruchy warstw podtogi podczas wigzania zaprawy oraz w trakcie uzytkowania.
W przypadku wykonywania podktadu cienkowarstwowego na podtozach stabych lub zaolejonych,
mozna zastosowa¢ dodatkowe wzmocnienie podktadu siatkg z widkna szklanego. W przypadku
odspojenia sie warstwy od podfoza, podktad o grubosci powyzej 20 mm bedzie stanowi¢ samonos$ng
ptyte podtogowa. Siatka zbrojeniowa powinna by¢ dokladnie zamocowana i naciggnieta, ukladana na
ok. 10 cm zaklad, tgczgcy pasy rownolegte.

Przed zasadniczym wylewaniem zapraw cienkowarstwowych nalezy okresli¢ wystepujace w
pomieszczeniu odchyitki od poziomu, np. z uzyciem reperéw wysokosciowych. Jezeli podioze w
pomieszczeniu jest poziome, wyrownanie podtoza zaprawami samopoziomujgcymi mozna wykonaé
bez ustawiania reperéw w polu wylewania, a jedynie z oznaczeniami na Scianie.

Zaprawe samopoziomujgcg przygotowujemy, wsypujgc do wiadra suchg mase do odmierzonej
wczesniej zimnej wody zdatnej do picia i mieszamy mechanicznie. Wazne jest, by kolejne partie
zaprawy mieszac¢ z tg samg iloscig wody, opisang na opakowaniu. Plynna zaprawa, przed samym
uzyciem, powinna zosta¢ ponownie wymieszana i wylewana w dos$¢ szybkim tempie, dlatego zaleca
sie, aby zaprawe przygotowywac jednoczesnie w kilku wiadrach.

Dokfadnie wymieszang zaprawe wylewamy w polu wylewania pasami, zaczynajac wzdtuz najbardziej
oddalonej od wyj$cia Sciany, stopniowo cofajac sie do wyjscia. Przyjmuje sie zasade nie wchodzenia
na juz wylang powierzchnie.

Po wylaniu pasa szerokosci ok. 0,5 m, zaprawe nalezy delikatnie rozprowadzi¢ diugg stalowg paca.
Zamaszyste ruchy koliste umozliwiajg $ciggniecie nadmiaru zaprawy w kierunku do siebie, a
odpowiedni kat jej trzymania umozliwia dodatkowo odpowietrzanie warstwy.

Podczas wylewania nalezy sprawdzaé, czy powierzchnia nie wykazuje zataman i falowania oraz
kontrolowac jej grubosé poprzez zagtebienie caléwki lub zapatki.

Wylewanie zaprawy réwnolegtymi do sciany pasami wykonujemy stopniowo na catej powierzchni
pomieszczenia. W kazdym pasie nalezy powtarza¢ poszczegélne czynnosci technologiczne $ciggania
nadmiaru zaprawy oraz odpowietrzania z uzyciem pacy.

Odpowietrzanie zaprawy mozna tez wykona¢ za pomocg specjalnych walcéw odpowietrzajgcych.
Odpowietrzanie to, zwane tepowaniem. Zamiennie do walcow mozna uzywaé¢ watkdw kolczastych
(kolczaki), z kolcami o roznych dlugosciach. Odwietrzanie zapraw samopoziomujgcych tym sposobem
stosuje sie zazwyczaj przy wykonywaniu duzych powierzchni podtog.

Gotowa powierzchnia powinna by¢ wytaczona z ruchu na czas ok. 6 do 10 godz., w zaleznosci od
zastosowane] zaprawy samopoziomujgcej. Nalezy unika¢ przeciggéw, nastonecznienia, nie wolno
polewaé¢ zaprawy wodg, nakrywa¢ folig. W przypadku duzych pél lub przy zmianie grubosci warstw,
stosuje sie specjalne zastawki, tzw. stopery, np. z tasmy.

Usuwa sie je po zwigzaniu zaprawy, a nastepnie dolewa sie kolejne pasy.

Po stwardnieniu zaprawy nalezy , przenies¢” istniejgce w podtozu szczeliny dylatacyjne, nacinajgc je
ostrym nozem lub tarczg do betonu. Przenoszenie dylatacji konstrukcyjnych budynku nalezy
kazdorazowo konsultowa¢ z projektantem. Wykladziny mozna uklada¢ na po jego calkowitym
wyschnieciu (pomiary z uzyciem wilgotnosciomierza).

6. Kontrola jako $ci rob6t

Kontrole jakosci wykonania robét posadzkarskich nalezy przeprowadza¢ zgodnie z
PN-62/B-10144

Nalezy przeprowadzi¢ nastepujgce badania :

- zgodnos¢ z dokumentacija projektowa

- materialy zgodnie z wymogami ST i PN,

- sprawdzenie wyglagdu zewnetrznego,

- sprawdzenie réwnosci i spoziomowania posadzki,

- przylegania do podkfadu,

- rownos¢ za pomocg faty kontrolnej,
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- prawidtowos$¢ osadzenia w posadzce kratek Sciekowych.

7. Odbiér robot
sprawdzenie zgodnosci z dokumentacijg projektowa, sprawdzenie jakosci robdét,

8. Przepisy zwi gzane

Warunki techniczne wykonania i odbioru robét budowlano - montazowych, Budownictwo og6lne Tl cz.
3i4rozdz. 25. Arkady, Warszawa 1990.
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14. ROBOTY TYNKARSKIE, GLADZIE GIPSOWE, MALOWANIE

1. Wstep
1.1. Przedmiot ST
Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej sg wymagania dotyczace wykonania i odbioru robot
tynkarskich, malowania oraz ktadzenia glazury.
1.2. Zakres stosowania ST
Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i
realizacji rob6t wymienionych w punkcie 1.1.
1.3. Zakres rob6t objetych ST
Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyczg prowadzenia robot:
- Woykonanie tynkéw cem-wap. kat.lll, IV na sufitach i $cianach
- Wykonanie tynkdw maszynowych gipsowych na sufitach i $cianach
- Przygotowanie i wykonanie gtadzi gipsowych jednowarstwowych na $cianach i sufitach
- Gruntowanie $cian + 3x malowanie farbami podtozy
1.4. Okreslenia podstawowe
Okreslenia podane w niniejszej ST sg zgodne z obowigzujgcymi odpowiednimi normami i ST -
"Wymagania ogolne".
1.5. Ogoélne wymagania dotyczgce robot
Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jakos$¢ ich wykonania oraz za zgodnos$¢ z Dokumentacijg
Projektowg, ST i poleceniami Inspektora Nadzoru.
Ogolne wymagania dotyczace rob4t podano w ST - "Wymagania ogolne".

2. Materialy

Do robo6t tynkowych nalezy stosowa¢ wyroby budowlane dopuszczone do powszechnego stosowania.
Zaprawy zwykle do wykonania tynkéw przygotowywanych na placu budowy powinny odpowiadaé
wymaganiom PN-90/B-14501. Suche mieszanki tynkarskie przygotowane fabrycznie powinny
odpowiada¢ wymaganiom normy PN-B-10109:1998 lub aprobat technicznych.

Na opakowaniach materiatéw przygotowanych fabrycznie powinien znajdowac¢ sie termin przydatnosci
do stosowania.

Uzyte do wykonania mas tynkarskich gips, wapno, piasek i woda, powinny odpowiada¢ wymaganiom
norm przedmiotowych, w szczegélnosci nie zawiera¢ siarczandw, chlorkéw, organicznych domieszek.

Wapno powinno posiada¢ wydany przez producenta atest.

Parametry tynku gipsowego:
* Maksymalna wielko$¢ ziarna: 1 mm
*  Wytrzymatos¢ na Sciskanie (28 dni):= 3,0N/mm?2
*  Wytrzymatos¢ na rozcigganie przy zginaniu (28 dni): = 1,3 N/mm?
*  Wspdiczynnik przewodnosci ciepta A: 0,30 W/mK
*  Wspobiczynnik oporu dyfuzyjnego p: 10
e Min. grubos$¢ tynku: $ciana - 10 mm, sufit — 8mm

Materialy do malowania — farby w kolorach wg Projektu Wykonawczego.

Farba (np. SIGMA lub poréwnywalne) pétmat w kolorze biatym — kolorystyka wg wzornika NCS
S0500-N, RAL 9016.

Materiaty do malowania wnetrz budynku powinny odpowiada¢ wymaganiom norm lub odpowiednich
aprobat technicznych.

Kazda partia materialu powinna by¢ dostarczona na budowe z kopig certyfikatu lub deklaracji
zgodnosci.
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3. Sprzet
Betoniarki,
Agregat tynkarski

4. Transport

Materialy przewozone bedg dowolnymi srodkami transportu

Materiaty nalezy zabezpieczy¢ przed mozliwo$cig uszkodzenia podczas transportu.
Transport pionowy zapewni zuraw samojezdny.

5. Wykonanie robot

5.1.0g0Ine zasady wykonania robot

Ogodlne zasady wykonania robét podano w ST 009-31-000 - "Wymagania ogélne".

5.2.Wykonawca przedstawi Inzynierowi do akceptacji harmonogram rob6t uwzgledniajacy wszystkie
warunki w jakich roboty bedg wykonywane.

5.3.Wymagania dla tynkéw wewnetrznych, gipsowych zostaly opisane PN-70/B-10100 ,Roboty
tynkowe. Tynki zwykie. Wymagania i badania przy odbiorze.”

5.4.0pis ogOlny.

Przed przystgpieniem do robét tynkowych powinny byé¢:

- zakonczone wszystkie roboty stanu surowego

- zakonczone roboty instalacyjne podtynkowe, zamurowane przebicia i bruzdy,

- 0sadzone oscieznice drzwiowe i okienne

5.5.Podtoze pod tynk

Ocene oraz naprawe i przygotowanie poditoza pod tynk nalezy przeprowadzac¢ z uwzglednieniem
wymagan normy PN-70/B-10100. Podtoze pod tynk powinno by¢é rdéwna, nosne i mocne,
wystarczajgco stabilne, jednorodne, réwnomiernie chitonne, zwilzalne, szorstkie, suche, odpylone,
wolne od zanieczyszczen i wykwitdw, nie zamarzniete, o temperaturze powyzej +50 C.

Nadlewki i wystajgce nieréwnosci podtoza nalezy sku¢ lub zeszlifowaé. Rysy, raki, kawerny i ubytki
podioza nalezy naprawi¢ zaprawg cementowg lub specjalnymi masami naprawczymi,
odpowiadajgcymi wymaganiom odpowiednich aprobat technicznych. Zabrudzenia powierzchni
smarami, olejami, bitumami, farbami nalezy usungé, zmywajac odpowiednimi preparatami
odttuszczajgcymi lub stosujgc srodki mechaniczne, np. piaskowanie. Z podtozy nalezy usungc
warstwe pylacg oraz odpyli¢ powierzchnie.

5.6.Wykonanie robo6t tynkowych

Sposoby wykonania tynkéw zwyklych jedno- i wielowarstwowych powinny by¢ zgodne z danymi
okreslonymi w PN-70/B-10100.

Tolerancje wykonania powierzchni i krawedzi tynkéw kategorii lll i IV podano w ponizszej tabeli:
Kategoria | Odchylenia powierzchni Odchylenie Odchylenie Odchylenie
tynku tynku od ptaszczyzny i powierzchni i powierzchni i przecinajgcych sie
odchylenie krawedzi od krawedzi od krawedzi od ptaszczyzn od
linii prostej kierunku kierunku kata
pionowego poziomego przewidzianego w
dokumentaciji

Kategoria | Nie wigksze niz3 mm iw | Nie wieksze niz 2 | Nie wieksze niz 3 | Nie wieksze niz 3

i liczbie nie wiekszej niz 3 mmnalmi mmnalmi mmnalm
na catej diugosci faty ogo6tem nie wiecej | ogdtem nie wiecej
kontrolnej niz4 mm w niz 6 mm na calej
pomieszczeniach powierzchni
do3,5m ograniczonej
wysokosci oraz przegrodami
nie wiecej niz 6 pionowymi
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mm w (ciany, belki, itp)
pomieszczeniach
powyzej 3,5 m
wysokosci

Kategoria | Nie wieksze niz2 mmiw | Nie wieksze niz | Nie wieksze niz 2 | Nie wieksze niz 2

v liczbie nie wiekszejniz2 | 1,5mmnalmi mmnalmi mmnalm
na catej diugosci taty ogotem nie wiecej | ogétem nie wiecej
kontrolnej niz3 mm w niz 3 mm na catej
pomieszczeniach powierzchni
do 3,5m ograniczonej
wysokosci oraz przegrodami
nie wiecej niz 4 pionowymi
mm w (8ciany, belki, itp)

pomieszczeniach
powyzej 3,5 m
wysokosci

Tynki gipsowe: odchylenie od ptaszczyzny 2 mm na diugos$ci faty kontrolnej 2 m, powierzchnia tynku
gipsowego musi zostac¢ przygotowana w sposoéb, ktdry nie wymaga szpachlowania.

Prawidtowo wykonany tynk gipsowy powinien mie¢ powierzchnie ptaskg, a krawedzie proste lub o
innym ksztatcie i przebiegu, zgodnie z ksztattem podtoza i uzgodnieniami.

Powierzchnia tynku powinna by¢ gtadka, o naturalnym stopniu szorstkosci. Barwa tynku powinna by¢
jednolita na catej tynkowanej powierzchni (w pomieszczeniu). Dopuszcza sie nieznaczne rdznice
odcieni barwy.

Wyglad powierzchni tynku nalezy sprawdzi¢ ogladajac jg z odlegtosci 2 m, w Swietle naturalnym
rozproszonym.

Wykonanie tynkéw z suchych mieszanek tynkarskich przygotowanych fabrycznie powinno odpowiadaé
normie PN-B-10109 lub aprobat technicznych.

5.7. Wykonanie gtadzi gipsowych

ZABEZPIECZANIE POMIESZCZENIA

Kazdy etap pracy, poczgwszy od wsypywania gipsu do naczynia, poprzez nakladanie masy na $ciane,
na szlifowaniu gtadzi konczac, moze powodowac réznorodne zabrudzenia. Ze szczeg6lng dbatoscig
nalezy wiec zabezpieczy¢ listwy i podioge wzdluz gipsowanej sciany, meble, sprzety, skrzydta oraz
oscieznice okien i drzwi.

OCENA NOSNOSCI PODLOZA

Gtadz gipsowg mozna wykonywac tylko wewnatrz pomieszczen, gdy $ciana jest réwna i nie narazona
na dziatanie wilgoci. Mozna stosowa¢ na podiozach mineralnych takich, jak tynki cementowe,
cementowo-wapienne, gipsowe i $ciany betonowe. Przed przystgpieniem do jakichkolwiek dziatan
nalezy oceni¢ jako$¢ poditoza (jego réwnosé, nosnosc i czystosc) i odpowiednio je przygotowac.

Grubos¢ pojedynczej warstwy gtadzi nie powinna przekracza¢ 2 mm. Jesli nierdwnosci lub
uszkodzenia podtoza sg wieksze, mozna zastosowac kilka warstw masy szpachlowej.

GRUNTOWANIE PODLOZA
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Kolejnym i zarazem ostatnim etapem przygotowania podtoza jest gruntowanie emulsjg. Jej zadaniem
jest zmniejszenie i wyréwnanie chtonnosci podioza oraz poprawienie przyczepnosci wykonanej gtadzi
gipsowej

PRZYGOTOWANIE MASY

Mase szpachlowg przygotowuje sie przez wsypanie materiatu do naczynia z odmierzong iloscig wody.
Proporcje mieszanki podane sg na kazdym opakowaniu i réznig sie w zaleznosci od rodzaju
zastosowanej masy. Po wykorzystaniu masy wiadro nalezy wyczysci¢, gdyz pozostawione w nim
resztki zwigzanego gipsu skracajg czas wigzania nastepnej partii.

WYKONYWANIE GtADZI

Mase gipsowg rozprowadzamy na $cianie ruchami pétkolistymi i jednoczesnie jg wyréwnujemy.
Zachowujemy przez caly czas kierunek od dotu ku gérze. Pace nalezy silnie dociskaé¢ do podtoza, co
pozwoli kontrolowa¢ rownomierne roztozenie na powierzchni i dostosowanie ilosci naktadanej masy do
stopnia nieréwnosci powierzchni.

Po naniesieniu warstwy, gdy gips jeszcze nie jest catkowicie zwigzany, mozna zeskroba¢ ewentualne
nieréwnosci, przygotowujgc w ten sposdb powierzchnie do szlifowania. Pace nalezy prowadzi¢ w
przeciwnym kierunku do nakitadania gipsu, pod niewielkim katem w stosunku do podioza.

Do ostatecznego wyréwnywania nierbwnosci uzywamy krotkiej pacy stalowej. Podczas tego etapu,
konsystencja masy powinna by¢ rzadsza od tej, ktérg przygotowywalismy do warstwy wyréwnawczej.
Koncowg fazg wykonania gladzi gipsowej jest jej szlifowanie. Przystepujemy do niego po catkowitym
wyschnieciu gltadzi. Ewentualne, pozostate jeszcze nieréwnosci usuwa sie papierem sciernym /60-80/,
lub paca z siatkg do szlifowania /60-120/. Gtadz mozna réwniez szlifowa¢ mechanicznie, np. szlifierkg
z pochtaniaczem pytu.

Po zakohczeniu szlifowania, gtadz nalezy dokiadnie odpyli¢. Pozostawienie pytu na powierzchni gtadzi
spowoduje ostabienie przyczepnosci kolejnej, naktadanej warstwy np. farby. Odpylanie mozna
przeprowadzi¢ za pomocg szczotki z miekkim wiosiem badz odkurzacza z odpowiednig koncowkg i
pochfaniaczem

5.8 Malowanie
Wymagania dotyczgce podtozy z tynkow zwyktych:

- podioze z tynku nowego niemalowanego powinno by¢ czyste, odpylone, wolne od
zanieczyszczen i starych powtok, bez rakéw, pekniec¢ i ubytkow;

- podioze uprzednio malowane powinno byé oczyszczone ze starej farby i wszelkich
wykwitdéw oraz odkurzone i umyte wodg; po umyciu powierzchnia tynkéw nie powinna
wykazywac sladéw starej farby ani pytu po starej powtoce malarskiej;

- wystajgce lub widoczne elementy metalowe powinny byé usuniete lub zabezpieczone
farbag antykorozyjng;

- ewentualne ubytki i nieréwnosci nalezy naprawi¢ zaprawa cementowg lub specjalnymi
masami naprawczymi.

Wykonanie robot malarskich
Roboty malarskie mozna rozpoczaé, jezeli wilgotno$é podiozy mineralnych jest nie wigksza niz:

- przy malowaniu farbami dyspersyjnymi — 4% masy;

- przy malowaniu farbami zywicznymi rozpuszczalnikowymi — 3% masy;

- przy malowaniu farbami na spoiwach mineralno-organicznych — 4% masy;

- przy malowaniu farbami na spoiwach mineralnych — 6% masy.

Prace malarskie na podtozach stalowych prowadzi¢ nalezy przy wilgotnosci wzglednej powietrza nie
wiekszej niz 89%.
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W pomieszczeniach zamknietych przy pracach malarskich nalezy zapewni¢ odpowiednig wentylacje.
Roboty malarskie na zewnatrz budynku nalezy prowadzi¢ zgodnie z instrukcjg producenta farby.
Roboty malarskie wewngtrz budynku mozna rozpoczg¢ po oczyszczeniu i przygotowaniu podioza.
Pierwsze malowanie powinno by¢ wykonane po catkowitym ukonczeniu roboét instalacyjnych z
wyjatkiem zatozenia urzadzen sanitarnych oraz armatury oswietleniowej; wykonaniu podtozy pod
wyktadziny podtogowe, catkowitym dopasowaniem i wyregulowaniem stolarki.
Drugie malowanie mozna wykonaé¢ po wykonaniu bialego montazu i utozeniu posadzek ( z wyjatkiem
wykfadzin dywanowych i z tworzyw sztucznych ).
Elementy, ktére w czasie prowadzenia robét malarskich mogg ulec uszkodzeniu lub zabrudzeniu
nalezy zabezpieczyc¢ i ostonié.
Prace malarskie nalezy prowadzi¢ zgodnie z instrukcjg producenta farb.
Wymagania w stosunku do powtok malarskich z farb dyspersyjnych:
- niezmywalne przy stosowaniu srodkéw myjacych i dezynfekujgcych;
- odporne na tarcie na sucho i na szorowanie oraz na reemulgacje;
- jednolitej barwy, rGwnomierne, bez smug, plam, przeswitéw podtoza, zgodne z wzorcem
producenta i projektem technicznym;
- bez uszkodzen i sladéw pedzla;
- bez ztuszczen, odstawania od podtoza oraz widocznych tgczen i poprawek.
Wymagania w stosunku do powlok malarskich z farb na rozpuszczalnikowych spoiwach
zywicznych:
- odporne na zmywanie przy stosowaniu srodkéw myjacych i dezynfekujgcych;
- odporne na tarcie na sucho i na szorowanie;
- jednolitej barwy, rGwnomierne, bez smug, plam, przeswitéw podtoza, zgodne z wzorcem
producenta i projektem technicznym;
- bez uszkodzen i sladow pedzla;
- dopuszcza sie chropowato$¢ powtoki odpowiadajaca rodzajowi faktury podtoza.
Wymagania w stosunku do powtok malarskich z lakieréw na spoiwach zywicznych:
- odporne na zmywanie przy stosowaniu srodkdw myjacych;
- odporne na zarysowanie i wycieranie;
- jednolitej barwy w odcieniu i potysku, zgodne z wzorcem producenta i projektem
technicznym;
- bez uszkodzen, sladéw pedzla, pecherzy, zmarszczen;
- dobre przyleganie do podioza.

6. Kontrola jako $ci rob6t

Materialy uzyte do przygotowania zaprawy powinny odpowiada¢ wymogom norm:

Wapno — PN-86/B-320 ,Wapno”, PN-81/673212 ,Ciasto wapienne”,

Woda — PN-75/C-04630 ,Woda do celow budowlanych. Wymagania i badanie”,

Kruszywo — PN-79/B-06711 ,Kruszywa mineralne. Piaski do zapraw mineralnych”,

Zaprawa powinna odpowiada¢ wymogom normy PN-75/B-14505 ,Zaprawy budowlane gipsowe i
gipsowo-wapienne”

Kontrola jakosci tynkéw polega na stwierdzeniu zgodnosci ich wykonania z dokumentacjg techniczng i
dotyczy:

- kontroli prawidtowosci przygotowania podtozy,

- kontrole przyczepnosci tynku do podtoza;

- kontroli grubosci tynku;

- kontroli wygladu i innych wiasciwosci powierzchni tynku;

- kontroli wykonczenia tynkow na narozach, stykach i przy szczelinach dylatacyjnych.

- Minimalna wymagana przyczepnosc¢ tynku do podtoza wynosi 0,025 MPa.

Dopuszczalne odchylenia dla tynkéw wewnetrznych:
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» odchylenie powierzchni tynku od ptaszczyzny i krawedzi, od linii prostej nie wieksze niz 3 mm i
w liczbie nie wiekszej niz 3 na diugosci taty kontrolnej

e odchylenie powierzchni i krawedzi:

- od kierunku pionowego: nie wieksze niz 2 mm/m i ogétem nie wiecej niz 4 mm w pomieszczeniach
do 3,5 m wysokosci i nie wiecej niz 6 mm w pomieszczeniach wyzszych;

- od kierunku poziomego: nie wieksze niz 3 mm/m i ogétem nie wiecej niz 6 mm na calej
powierzchni miedzy przegrodami pionowymi;

- odchylenie przecinajgcych sie ptaszczyzn od kata przewidzianego w dokumentacji: nie wieksze

niz 3 mm/m;

- odchylenie promieni krzywizny od promienia projektowanego 7 mm,

- miejscowe nieréwnosci o szerokosci i glebokosci 1 mm i dlugosci do 50 mm w liczbie 3 na 10 m2
tynku,

Nie dopuszczalne jest wystepowanie nastepujgcych wad:

e wypryski i specznienia

» pekniecia powierzchni

e trwale zacieki na powierzchni

e odparzenia, odstawanie od podtoza

Sprawdzenie i kontrola jakosci wykonania rob6t malarskich powinna obejmowac:

- kontrole zgodnosci i jakosci materiatbw oraz wykonania rob6t z dokumentacja z
uwzglednieniem zmian podanych w dokumentacji powykonawczej;

- kontrole prawidtowosci przygotowania podtozy na podstawie badar miedzyoperacyjnych,

- kontrole certyfikatow i deklaracji zgodnosci zastosowanych wyrobéw budowlanych, termin
przydatnosci do uzycia, wyglad zewnetrzny farby w kazdym opakowaniu, wyglad ptytek
glazury;

- kontrole dopuszczalnych odchylen.

7. Odbiér robot
Odbiér rob6t obejmuje podsumowanie kontroli jakosci stwierdzenie zgodnosci lub niezgodnosci
wykonania wykaz ewentualnych usterek ze wskazaniem ich usuniecia.

8. Przepisy zwi gzane
- PN-B-10109 — Tynki i zaprawy budowlane. Suche mieszanki tynkarskie.;

- PN-70/B-10100 — Roboty tynkowe. Tynki zwykle. Wymagania i badania przy odbiorze

- PN-C 81607:1998 — Emalie olejno-zywiczne, ftalowe, ftalowe modyfikowane i ftalowe
kopolimeryzowane styrenowe.;

- PN-C 81901:2002 — Farby olejne i alkidowe;
- PN-C 81914:2002 — Farby dyspersyjne do malowania wnetrz budynkéw.;

- Ustawa z dnia 7 lipca 1994 r. Prawo budowlane ( tekst jednolity: Dz.U. z 2003 r. Nr 207, poz. 2016 z
p6ézn.zm);

- Ustawa z dnia 16 kwietnia 2004 r. o wyrobach budowlanych ( Dz.U. z 2004 r., Nr 92, poz.881);

- Ustawa z dnia 30 sierpnia 2002 r. o systemie zgodnosci ( Dz.U. z 2002r., Nr 166, poz. 1360 z
pézn.zm.);

- Warunki techniczne wykonania i odbioru robét budowlanych, czes¢ B, zeszyt 1: Tynki, nr 388/2003,
wyd. ITB, Warszawa 2003 r.
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Warunki techniczne wykonania i odbioru rob6t budowlanych, czes¢ B, zeszyt 4: Powtoki malarskie
zewnetrzne i wewnetrzne, nr 387/2003, wyd. ITB, Warszawa 2003 r.

Dz. U. nr 109/2004 ,Warunki techniczne jakim powinny odpowiadac budynki i ich usytuowanie”
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15. IZOLACJE TERMICZNE Z WEELNY MINERALNEJ/ STYRODUR U

1. Wstep

1.1. Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej sg wymagania dotyczace wykonania i odbioru izolacji
termicznych z ptyt z wetny mineralnej/ styroduru.

1.2. Zakres stosowania ST

Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i
realizacji rob6t wymienionych w punkcie 1.1.

1.3. Zakres rob6t objetych ST

Roboty, ktérych dotyczy Specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce wykonanie izolacji
termicznych z ptyt z wetny mineralnej/ styroduru.

1.4. Okreslenia podstawowe

Okreslenia podane w niniejszej ST sg zgodne z obowigzujgcymi odpowiednimi normami i ST -
"Wymagania ogoélne".

1.5. Ogolne wymagania dotyczgce robot

Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jakos$¢ ich wykonania oraz za zgodnos$¢ z Dokumentacijg
Projektowg, ST i poleceniami Inspektora Nadzoru.
Ogolne wymagania dotyczgce rob6t podano w ST - "Wymagania ogoine”.

2. Materiaty

Podstawowym materialem do wykonania izolacji termicznych sa:

- ptyty z welny mineralnej gr. 9 cm (w 2 warstwach - tgcznie 18 cm) wspétczynnik 2 <0,034 W/m*K,
- plyty ze styropianu ekstrudowanego gr. 12 cm wspotczynnik 2 <0,036 W/m*K,

3. Sprzet
Roboty mozna wykona¢ przy uzyciu dowolnego sprzetu, odpowiedniego dla danego rodzaju robot,
zaakceptowanego przez Inspektora nadzoru inwestorskiego.

4. Transport

Piyty z wetny mineralnej/ styroduru sg pakowane w pakiety i owiniete folig termokurczliwg. Pakiety z
ptytami nalezy uktada¢ w pozycji poziomej, scisle obok siebie w celu zabezpieczenia przed
przemieszczeniem w czasie transportu i przed uszkodzeniem. Wystajgce wewnatrz srodka transportu
Sruby i inne czesci nalezy usunac lub zabezpieczyé, aby nie uszkodzity ptyt w czasie transportu.
Ptyty nalezy przechowywac¢ w pomieszczeniach krytych i zamknietych, na suchym poditozu, z dala od
zrodta ognia.

5. Wykonanie robot

5.1. Wykonawca przedstawi Inspektorowi nadzoru inwestorskiego do akceptacji harmonogram robot
uwzgledniajgcy wszystkie warunki, w jakich roboty bedg wykonywane.

Roboty termoizolacyjne powinny byé wykonywane zgodnie z ogélnymi warunkami wykonywania i
odbioru robét ogélnobudowlanych w zakresie przepiséw BHP i p. poz.

5.2. Opis ogdlny.

Roboty termoizolacyjne powinny by¢ wykonywane w temperaturze dodatniej, w warunkach zimowych
mozliwe jest wykonywanie robét bez proceséw mokrych.

Warstwy powinny by¢ uktadane w sposob zabezpieczajgcy je przed zawilgoceniem. Warstwa izolacji
powinna by¢ ciggta i mie¢ grubos¢ zgodna z projektem. Piyty izolacyjne powinny by¢ uktadane na
styk. Przy uktadaniu kilku warstw, ptyty nalezy uktada¢ mijankowo, tak aby przesuniecie w sgsiednich
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warstwach wynosito min. 3 cm. Plyty uzyte w jednej warstwie powinny mie¢ stata grubosc. Ukladanie
izolacji nalezy wykonaé¢ na warstwie paraizolacji, pasami prostopadtymi do okapu.

Podtoze, pod wykonanie izolacji powinno byé suche, czyste i rowne. Nierdwnosci nie mogg
przekracza¢ 9 mm na odcinku 2 m.

Prace wykonawcze przy termoizolacji $cian zewnetrznych nalezy prowadzi¢ gdy temperatura
otoczenia wynosi od +5 do +25°C. Nie nalezy wykonywac¢ przy bardzo silnie wiejgcym wietrze lub
bardzo silnym nastonecznieniu. Ptaszczyzne robocza nalezy wéwczas chroni¢ siatka rozpieta na
rusztowaniu. Podloza silnie chlongce wode nalezy przed przystgpieniem do przyklejania ptyt
zagruntowac specjalnym $rodkiem gruntujgcym. Elementy elewaciji takie jak okapniki okienne, nalezy
zamontowac przed przystgpieniem do mocowania ptyt z welny mineralnej/ styroduru. Nalezy réwniez
zwr6ci¢ uwage na odpowiednie wykonanie obrébek blacharskich. Plyty z wetny mineralnej/ styroduru
nalezy przykleja¢ rozpoczynajgc prace od mocowania listew cokotowych. Listwe nalezy mocowaé w
poziomie wokét catego budynku za pomocg kotkdw rozporowych, 5 kotkéw na 1 mb. Piyty nalezy
mocowac mijankowo metoda krawedziowo-punktowa.

Do tgczenia mechanicznego nalezy stosowac tgczniki wbijane ze stalowym trzpieniem. Niezalenie od
wysokosci budynku minimalna gteboko$¢ zakotkowania powinna wynosié: min 5cm w murze z cegty
silikatowej i w betonie. Na jeden metr kwadratowy nalezy stosowac 6 kotkdéw. W przypadkach narozy o
kacie od 45° nalezy za zbroic¢ siatka z wtdkna szklanego. W narozach budynku, na krawedziach
otwordw stosowac nalezy listwy narozne. Na potgczenia siatki zbrojgcej stosowaé nalezy zaklady
szerokosci 10cm.

Ocieplenie stropodachu niewentylowanego. Przy ukfadaniu ptyt nalezy zwréci¢ uwage na doktadne
przyleganie krawedzi piyt.

Poszczegolne rzedy piyt powinny by¢ uktadane mijankowo. tgczniki nalezy rozmiesci¢ 3 taczniki na
metr kwadratowy w srodkowej czesci dachu i 6 tgcznikéw w brzegowej czesci dachu, 9 na metr
kwadratowy w naroznej czesci dachu.

Ocieplenie dachu i stropodachu powinno zosta¢ wykonane z ptyt wetny mineralnej o odpowiedniej
twardosci zapewniajgcej dostep do urzadzen zamontowanych na dachu w przypadku ich okresowej
kontroli lub naprawy i dostep do systeméw odwodnienia dachu. Ptyty powinny zapewnia mozliwosc¢
ewentualnych napraw przez ekipy remontowe pokry¢ dachowych uszkodzen powstatych z uptywem
czasu.

6. Kontrola jako $ci rob6t

Zastosowane plyty z wetny mineralnej powinny charakteryzowac sie:
zgodnoscig z BN-84/6755-08,

gestoscia: wierzchnia warstwa piyty gr.22 mm — 90 kg/m3, spodnia — 50 kg/m3,
wilgotnoscig nie przekraczajgca 2%,

wspotczynnikiem przewodzenia ciepta 1 <0,036 W/mK,

niepalno$cig PN-93/B-02862,

zakresem temperatur stosowania -50°C - +250°C,

posiadac swiadectwo ITB i Swiadectwo jakosci wystawione przez producenta.

7. Odbiér robdt

Ogolne zasady odbioru rob6t podano w ST - "Wymagania ogélne”

Odbiér powinien by¢ przeprowadzony w nastepujacych fazach: po dostarczeniu materiatléw na
budowe, po przygotowaniu podtoza, po wykonaniu warstwy ocieplajgce;j.

Przy odbiorze materiatéw nalezy sprawdzi¢ zaswiadczenie o jakosci dostarczone przez producenta,
oraz zgodnos¢ materiatbw z normami, lub swiadectwami dopuszczenia do stosowania w
budownictwie.

Odbiér podtoza powinien obejmowaé sprawdzenie:

zatozonych spadkow, réwnosci, czystosci i suchosci podtoza, jakosci wykonania paroizolacji.
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Odbiér wykonanej warstwy ocieplajgcej powinien obejmowac¢ sprawdzenie:

jakosci zastosowanych materiatdw, grubosci i ciggtosci warstwy ocieplajagcej, czy materiat izolacyjny
nie ulegt zawilgoceniu.

Odbiér koncowy powinien polega¢ na sprawdzeniu wynikéw odbioréw miedzyfazowych, oraz
sprawdzeniu zabezpieczenia warstwy ocieplajacej przed opadami.

Odbiér powinien by¢ zakonczony sporzgdzeniem protokotu, do ktérego nalezy dotgczy¢ wszystkie
dokumenty.

8. Przepisy zwi gzane

-Dz. U. nr 75/2002 ,Warunki techniczne jakim powinny odpowiada¢ budynki i ich usytuowanie."
-Polskie normy:

PN-B-02020 Ochrona cieplna budynkéw. Wymagania i obliczenia. PN-B-04620

Materialy i wyroby termoizolacyjne. Terminologia i klasyfikacja. PN-B-02021

Izolacja cieplna. Wielkosci fizyczne i definicje.
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16. SUFITY PODWIESZONE SYSTEMOWE

1. Wstep

1.1. Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej sg wymagania dotyczace wykonania i odbioru
sufitbw podwieszanych modularnych na konstrukcji systemowe;j.

1.2. Zakres stosowania ST

Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i
realizacji rob6t wymienionych w punkcie 1.1.

1.3. Zakres rob6t objetych ST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce i majgce na
celu wykonanie sufitbw podwieszonych.

1.4. Okreslenia podstawowe

Okreslenia podane w niniejszej ST sg zgodne z obowigzujgcymi odpowiednimi normami i ST -
"Wymagania ogoélne".

1.5. Ogolne wymagania dotyczgce robot

Wykonawca robo6t jest odpowiedzialny za jakos$¢ ich wykonania oraz za zgodnos$¢ z Dokumentacijg
Projektowg, ST i poleceniami Inspektora Nadzoru.

Ogolne wymagania dotyczgce rob6t podano w ST - "Wymagania ogoine”.

2. Materiaty
Materiatami stosowanymi przy wykonywaniu robo6t wedlug zasad niniejszej ST sa;:
Sufity podwieszone rastrowe Ecophone Advantage w podziale 60 x 60cm.

3. Sprzet

Roboty mozna wykonac¢ przy uzyciu dowolnego sprzetu zaakceptowanego przez Inspektora nadzoru
inwestorskiego.

Narzedzia:

néz,

. paca stalowa,

. pifa otwornica

. strug katowy do fazowania,
. szpachelka,

. strug tarnik

. wiertarka z mieszadtem.

NouAWN P

4. Transport

Materiaty sktadowac¢ nalezy na twardym suchym podiozu. Na paletach drewnianych o rozstawie desek
co 35cm. Wszystkie wyroby nalezy podczas transportu i magazynowania chroni¢ przed dziataniem
wilgoci i czynnikéw atmosferycznych.

5. Wykonanie robot

Sufity podwieszane i oktadziny powinny by¢ wykonane zgodnie z projektem technicznym
opracowanym dla okreslonego obiektu budowlanego i technologig dostawcy systemu. Informacje
szczego6towe na temat montazu sufitdw podwieszanych znajdujg sie w opracowaniu dostawcy
systemu.

6. Kontrola jako $ci rob6t
6.1. Kontrola jako s$ci elementéw sprowadza si e do:
e Sprawdzenia zgodnosci z dokumentacjg projektowa
e Sprawdzenia zgodnosci z dokumentami odniesienia (wymiary, wyglad)
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e Sprawdzenie poprawnosci oznakowania wyrobdéw odpowiednim znakiem budowlanym
dopuszczajgcym do obrotu

7. Odbiér robot
Sufity i oktadziny powinny zostaé¢ wykonane zgodnie z powyzszym opisem i wytycznymi producenta.
W celu petnej kontroli prawidtowosci wykonania konieczne jest skontrolowanie wszystkich etapow
prowadzonych robét.
7.1. Odbidér montazu konstrukcji
e sprawdzenie rodzaju zastosowanych profili i ich przydatnosci do zastosowania w systemie
» sprawdzenie rozstawu profili i elementow
7.2. Odbiér montazu izolacji
» sprawdzenie deklarowanych przez producenta wetny mineralnej parametréw z parametrami
wymaganymi dla konkretnej inwestycji (np. wspétczynnik przewodzenia ciepta)
» sprawdzenie dokladnosci utozenia
7.3. Odbidr montazu ptyt sufitowych i Sciennych
» sprawdzenie typu zastosowanych piyt
» sprawdzenie czystosci ptyt po utozeniu

8. Przepisy zwi gzane

PN-EN 13964:2005 ,"Sufity podwieszane. Wymagania i metody badan"

Instrukcja PSG ,Warunki techniczne wykonania i odbioru systemoéw suchej zabudowy z ptyt gipsowo-
kartonowych", PSG, 2010

PN-EN 14190:2005 ,"Wyroby przetworzone z ptyt gipsowo-kartonowych. Definicje, wymagania i
metody badan"

Dz.U. 1994 nr 89 poz. 414 Ustawa z dnia 7 lipca 1994 r. - Prawo budowlane

Dz.U. 2002 nr 75 poz. 690 Rozporzgdzenie Ministra Infrastruktury z dnia 12 kwietnia 2002 r. w
sprawie warunkéw technicznych, jakim powinny odpowiada¢ budynki i ich usytuowanie

Dz.U. 2004 nr 202 poz. 2072 Rozporzgdzenie Ministra Infrastruktury z dnia 2 wrzesnia 2004 r. w
sprawie szczeg6towego zakresu i formy dokumentacji projektowej, specyfikacji technicznych
wykonania i odbioru rob6t budowlanych oraz programu funkcjonalno-uzytkowego
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17. SUFITY PODWIESZONE Z PLYT GIPSOWO-KARTONOWYCH

1. Informacje og6ine

1.1. Przedmiot specyfikacji technicznej

Przedmiotem opracowania sg wymagania dotyczgce wykonania i odbioru sufitéw podwieszanych z 2
warstw ptyt gipsowo-kartonowych.

1.2. Przeznaczenie

Zestaw wyrobow objetych specyfikacjg przeznaczony jest do wykonywania sufitéw podwieszanych
monolitycznych systemu Nida Sufit standardzie w budynkach uzytecznosci publicznej, mieszkalnych i
przemystowych.

1.3. Warunki stosowania

Z uwagi na bezpieczenstwo pozarowe, sufity podwieszone powinny byé stosowane zgodnie z
wymaganiami Rozporzadzenia Ministra Gospodarki Przestrzennej i Budownictwa w sprawie
warunkéw technicznych, jakim powinny odpowiada¢ budynki i ich usytuowanie przy uwzglednieniu
klasy odpornosci ogniowej konkretnego rozwigzania zabudowy wg pkt. 2.

Sufity podwieszane powinny by¢ stosowane na podstawie projektu technicznego,
opracowanego dla okreslonego obiektu budowlanego, zgodnie z obowigzujgcymi normami i
przepisami z uwzglednieniem wymagan okreslonych w normie PN-EN 14190:2005, PN-EN
13964:2005 oraz zgodnie z instrukcjg montazu producenta

Sufity podwieszone powinny by¢é wykonywane przez firmy posiadajgce licencje wydang przez
producenta.

1.4. Podstawowe zasady BHP podczas prac budowlanych
Prace zwigzane z wykonywaniem sufitbw podwieszanych powinny odbywa¢ sie z uwzglednieniem
Rozporzgdzenia Ministra Pracy i Polityki Spotecznej z dnia 14 marca 2000r w sprawie bezpieczehstwa
i higieny pracy przy recznych pracach transportowych. W Rozporzadzeniu zostaly okreslone
obowigzki pracodawcy dotyczgce zapewnienia bezpieczenstwa i higieny pracy przy recznych pracach
transportowych, wymagania dotyczace organizacji i sposobéw wykonania recznych prac
transportowych, dopuszczalnych mas przemieszczanych przedmiotéw, tadunkéw lub materiatéw oraz
dopuszczalnych wartosci sit niezbednych do przemieszczania przedmiotow.
1.5. Podstawowe okreslenia
a. Plyty gipsowo kartonowe
produkt skladajgcy sie z rdzenia gipsowego ostonietego Scidle zwigzanymi z nim trwatymi i
solidnymi okiladzinami kartonowymi, tworzgcymi ptaskg i prostokgtng piyte. Powierzchnie
kartonowe moga sie rézni¢ w zaleznosci od zastosowania okreslonego typu ptyty, a rdzen moze
zawiera¢ dodatki nadajgce mu dodatkowe wtasciwosci.
Ptyty z nadrukowang miarkg. Powierzchnie kartonowe mogg sie rozni¢c w zaleznosci od
zastosowania okreslonego typu piyty, a rdzen moze zawiera¢ dodatki nadajgce mu dodatkowe
wiasciwosci:
b. Wkrety
blachowkrety wiercace ze stali galwanicznie fosfatowanej; reakcja na ogien klasa Al, klasa
ochronnosci na korozje klasa 48; wkrety posiadajg Deklaracje Zgodnosci dostepng na stronie
www.rigips.pl
c. Kotki rozporowe
taczniki mechaniczne przeznaczone (dostosowane) do osadzania w zaleznos$ci od rodzaju
podioza, do ktérego bedg stosowane, kotki posiadajg Deklaracje Zgodnosci dostepng na stronie
www.rigips.pl
d. Masa szpachlowa
konstrukcyjne gipsowe masy szpachlowe do wykonywania potgczen miedzy ptytami gipsowo-
kartonowymi
e. Siatka spoinowa samoprzylepna
siatka spoinowa z widkna szklanego stuzgca do wzmacniania spoin miedzy ptytami gipsowo-
kartonowymi oraz w narozach i na obwodzie $ciany
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f. Masa szpachlowa
finiszowe masy szpachlowe wysychajgce do koncowego szpachlowania

g. Profile stalowe ocynkowane,
Aby mozna byto wykona¢ sufit, czy inng obudowe poziomg lub pionowg konieczne jest
wybudowanie odpowiedniej konstrukcji, ktéra bedzie p6zniej pokryta ptytami g-k . Do wykonania
konstrukcji nalezy uzy¢ specjalnych, systemowych profili stalowych, produkowanych z blachy
stalowej zabezpieczonej antykorozyjne (ocynkowanej), profilowanej na zimno.
Profile systemowe mozna podzieli¢ grupy:
- profile scienne przeznaczone do wykonywania konstrukcji lekkich $cian dziatowych.
- profile sufitowe do wykonywania konstrukcji sufitow podwieszanych oraz okfadzin $ciennych i
sufitowych.
Grubos¢ blachy stalowej profili wg instrukcji oferenta systemu lub zgodnie z Aprobatami
Technicznymi wynosi 0,6 mm z tolerancjg +0,07 mm lub 0,55 mm z tolerancja+0,03 mm.

2. Maszyny i sprz et do wykonywania sufitow podwieszanych

2.1. Maszyny

Srodek transportowy zewnetrzny (np. samochody wyposazone w HDS), $rodek transportowy
wewnetrzny

2.2. Zalecane narzedzia

2.2.1. Trasowanie

poziomica wodna, laser budowlany, sznur traserski, przymiar tasmowy, otéwek, tata 2-3m z libellg,
katownik metalowy, metréwka, pion murarski

2.2.2. Montaz konstrukgciji i ptytowanie

nozyce do blachy (prawe i lewe), n6z, miarka zwijana, metrowka, poziomica 1,2—1,5m, narzedzia do
osadzania kotka (wiertarka udarowa, mtot SDS), kombinerki, wkretarka, wkretak krzyzowy i ptaski,
podnosnik do piyt, podesty robocze, drabiny

2.2.3. Szpachlowanie i malowanie

paca stalowa, szpachelki stalowe, szpachelki kgtowe, mechaniczne urzadzenie do szlifowania lub
uchwyt do papieru $ciernego (zacieraczka), wiadra plastikowe, pedzle, watki malarskie, wyciskacz do
silikonu, mieszadio elektryczne do gipsu (wolnoobrotowe)

3. Transport i skladowanie
Wysokg jakos¢ wykonczeniowg wnetrz w technologii suchej zabudowy zapewnia sie stosujgc
odpowiednie zasady postepowania z ptytami gipsowo - kartonowymi podczas ich transportu.
Piyty gipsowo - kartonowe nalezy przenosi¢ krawedzig cietg w pionie lub przewozi¢ na
odpowiednio przystosowanych wézkach widtowych, paletach lub innych wézkach transportowych
Ptyty gipsowo - kartonowe nalezy skiadowac na ptaskim podtozu, najlepiej na palecie lub na
drewnianych podkiadkach rozmieszczonych maksymalnie co 35cm.
Ptyty gipsowo-kartonowe, kleje, szpachle i gipsy systemowe nalezy chroni¢ przed
zawilgoceniem. Nie wolno stosowac ptyt zamoczonych i zawilgoconych.
Metalowe elementy systemu takie jak: profile stalowe i wkrety powinny by¢ sktadowane pod
zadaszeniem i chronione przed zawilgoceniem.

4. Wykonanie robét budowlanych

4.1. Postanowienia ogolne

Sufity podwieszane systemu powinny by¢ wykonane zgodnie z projektem technicznym opracowanym
dla okreslonego obiektu budowlanego i technologig producenta. Materialy i elementy stosowane do
wykonywania sufitbw powinny spetnia¢ wymagania okreslone w Klasyfikacji Ogniowej ITB
0785/12/R102NP.

4.2. Konstrukcja
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* profile stalowe ocynkowane powtokg o min. grubo$ci 19 uym,

* profil obwodowy UD,

« profile gtébwne: CD 60 co 100 cm,

« profile nosne: CD 60 co 40 cm,

» wieszak obrotowy z pretem mocujgcym w rozstawie, co 90 cm (do potgczen z profilem gtownym),

* fgczniki wzdtuzne do tgczenia (przedtuzania) profili CD 60,

* fgczniki krzyzowe do tgczenia profili CD 60 - gtéwnych i nosnych.

4.3. 1zolacja termiczna i przeciwwilgociowa

W przedmiotowym obiekcie nalezy wykonaé warstwe paroizolacji z folii PE.

4.4. Montaz piyt:

Piyta gipsowo-kartonowa

Poszycie stanowig 2 warstwy plyt gipsowo-kartonowych. Plyta gipsowo-kartonowa gr. 12,5 mm o
sptaszczonej krawedzi, mocowane do ksztattownikéw szkieletu nosnego blachowkretami. Dlugosé
blachowkretéw powinna by¢ wieksza o co najmniej 10 mm od lagcznej grubosci mocowanych piyt.
Rozstaw blachowkretéw powinien wynosi¢ dla warstw wewnetrznych nie wiecej niz 400 mm, dla
zewnetrznych 150 mm.

Krawedzie podtuzne ptyt (oktadane kartonem) powinny by¢ prostopadle do profili sufitowych nosnych.
Styki poprzeczne piyt usytuowanych w sasiednich pasmach w tej samej warstwie powinny by¢
przesuniete o co hajmniej 500 mm.

Piyty nalezy mocowa¢ wkretami bezposrednio do profili rusztu. Dlugosé wkretéw powinna by¢ wieksza
od tgcznej grubosci warstwy ptyt o minimum 10 mm.

Styki poprzeczne piyt powinny byé usytuowane na profitach poprzecznych.

Potgczenia w kolejnych warstwach ptyt powinny by¢ przesuniete wzgledem siebie o co najmniej 400
mm.

Maksymalne rozsuniecie podtuznych i poprzecznych krawedzi ptyt na ich potgczeniach nie powinno
przekracza¢ 3 mm.

4.5. Szpachlowanie potgczen miedzy ptytami

Do wykonywania potgczen miedzy pltytami gipsowo-kartonowymi oraz do wykonywania uszczelnien na
obwodzie sufitdw podwieszonych powinny by¢ stosowane gipsowe masy szpachlowe.

Spoiny miedzy pltytami zewnetrznej warstwy powinny byé wzmocnione tasmami spoinowymi. Na
potagczeniach pionowych stosuje sie wszystkie typy tasm spoinowych, tji. tasma spoinowa
samoprzylepna ("siatka") wklejana na krawedziach tgczonych ptyt bezposrednio na karton - dla ptyt o
krawedzi sptaszczonej (KS) oraz tasme z widkna szklanego (tzw. flizelinka) i papierowg na utozong
uprzednio konstrukcyjng mase szpachlowg ("na mokry gips").

Szpachlowanie potgczen pionowych i poziomych miedzy ptytami z zastosowaniem tasmy spoinowej
wklejanej na uprzednio utozong konstrukcyjng mase szpachlowg ("na mokry gips") wymaga drugiego
etapu szpachlowania konstrukcyjng masa szpachlowg majgcego na celu "przykrycie" taSmy spoinowej
masg gipsowq; szpachlowanie potgczeh pionowych z zastosowanie samoprzylepnych tasm
spoinowych w zalezno$ci od gtebokosci krawedzi moze wymagac lub nie wymaga 2-go etapu
szpachlowania konstrukcyjng masg szpachlowg. W celu uzyskania wyzszego standardu wykonania
potaczenia tj. poprawy jego estetyki w strefie polgczen piyt stosowane sg specjalne "finiszowe" masy
szpachlowe przeznaczone do koncowego szpachlowania.

Krawedzie "ciete" przeznaczone do wykonania na nich potgczenia poziomego powinny zostac
specjalnie uformowane poprzez ich ukosowanie (fazowanie) pod kgtem okoto 45stopni na wysokosci
okoto 2/3 grubosci ptyty (9-10 mm dla piyty o gr. 12,5 mm). Przed przystgpieniem do szpachlowania
potaczerh poziomych krawedzie "ciete" powinny zosta¢ dokiladnie oczyszczone i odkurzone oraz
bezposrednio przed natozeniem masy szpachlowej intensywnie zwilzone.

W celu uzyskania wyzszego standardu wykonania potgczenia tj. poprawy jego estetyki w strefie
potaczen piyt gipsowo-kartonowych lub na calej powierzchni $ciany stosowane sag specjalne
"finiszowe" masy szpachlowe przeznaczone do koncowego szpachlowania.

4.6. Informacje dodatkowe
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Sufity podwieszane powinny mie¢ dylatacje w miejscu konstrukcyjnej dylatacji budynku oraz w
odstepach nie wiekszych niz 15 m.
W sufitach podwieszanych mogg by¢é montowane lampy oswietleniowe o maksymalnych masie 6 kg.
Przedmioty o masie powyzej 6 kg powinny posiada¢ samodzielne podwieszenie do konstrukcji
budynku.
5. Kontrola, badania i odbiér wyrobéw w nawigzaniu do dokumentéw odniesienia
5.1. Kontrola jakosci elementow sufitu sprowadza sie do:
Sprawdzenia zgodno$ci z dokumentacjg projektowg
Sprawdzenia zgodno$ci z dokumentami odniesienia (wymiary, wyglad)
Sprawdzenie poprawnosci oznakowania wyrobéw odpowiednim znakiem budowlanym
dopuszczajgcym do obrotu
5.2. Badania wyrob6ow na placu budowy
Nie wymaga sie
6. Przedmiar i obmiar robét
Jednostkg miary jest 1 m2 powierzchni zabudowy.
7. Odbiér rob6t zanikajgcych
W trakcie odbioru nalezy sprawdzi¢ poprawnos¢ systemowg — zastosowanie materiatdbw budowlanych
zalecanych przez dostawce systemu.
Przy wykonywaniu suchej zabudowy wyodrebnia sie nastepujace prace zanikajgce, ktérych ocena jest
niezbedna w trakcie odbioru: wykonanie konstrukcji z profili stalowych, utozenie wetny mineralnej,
optytowanie oraz uzyte tasmy zbrojace i szpachlowanie potgczen.
W celu petnej kontroli prawidtowosci wykonanie konieczne jest skontrolowanie wszystkich etapow
prowadzonych robét.
7.1. Odbidr montazu ptyt sufitowych (wg 4.4)
sprawdzenie typu zastosowanych ptyt
sprawdzenie rodzaju i rozstawu tgcznikbéw mocujgcych piyty do konstrukciji
sprawdzenie poprawnosci utozenia ptyt oraz zachowania dystansu wzgledem podtogi i stropu
sprawdzenie przygotowania krawedzi do spoinowania, w tym ewentualne sfazowanie cietych
krawedzi nieobtozonych kartonem
sprawdzenie prawidtowosci wkrecania wkretow
7.2. Uzyte tasmy klejace i odbior szpachlowania potaczen (wg 4.5)
sprawdzenie rodzaju uzytej tasmy zbrojacej i jej umiejscowienie w spoinie
sprawdzenie rodzaju uzytej masy szpachlowej i ilosci warstw
8. Podstawa ptatnosci
Cena jednostkowa uwzglednia dostarczenie materiatow, roboty przygotowawcze, montaz i prace
porzgdkowe.
9. Normy, atesty i dokumenty zwigzane
Klasyfikacji Ogniowej ITB 0785/12/R102NP
PN-EN 13964:2005 ,"Sufity podwieszane. Wymagania i metody badan"
Instrukcja PSG ,Warunki techniczne wykonania i odbioru systemow suchej zabudowy z piyt
gipsowo-kartonowych", PSG, 2010

PN-EN 14190:2005 ,"Wyroby przetworzone z ptyt gipsowo-kartonowych. Definicje,
wymagania i metody badan"

Dz.U. 1994 nr 89 poz. 414 Ustawa z dnia 7 lipca 1994 r. - Prawo budowlane

Dz.U. 2002 nr 75 poz. 690 Rozporzgdzenie Ministra Infrastruktury z dnia 12 kwietnia 2002 r. w
sprawie warunkéw technicznych, jakim powinny odpowiada¢ budynki i ich usytuowanie

Dz.U. 2004 nr 202 poz. 2072 Rozporzgdzenie Ministra Infrastruktury z dnia 2 wrzesnia 2004 r.
w sprawie szczegotowego zakresu i formy dokumentacji projektowej, specyfikacji technicznych
wykonania i odbioru rob6t budowlanych oraz programu funkcjonalno-uzytkowego
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18. OKLADZINY Z PLYTEK

1. Wstep

1.1. Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej sg wymagania dotyczace wykonania i odbioru robot
zwigzanych z utlozeniem ptytek na scianach i posadzkach.

1.2. Zakres stosowania ST

Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i
realizacji rob6t wymienionych w punkcie 1.1.

1.3. Zakres rob6t objetych ST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyczg wykonania i odbioru robét zwigzanych z utozeniem
ptytek na scianach i posadzkach.

1.4. Okreslenia podstawowe

Okreslenia podane w niniejszej ST sg zgodne z obowigzujgcymi odpowiednimi normami i ST -
"Wymagania ogoélne".

1.5. Ogolne wymagania dotyczgce robot

Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jakos$¢ ich wykonania oraz za zgodno$¢ z Dokumentacijg
Projektowg, ST i poleceniami Inspektora Nadzoru.

Ogolne wymagania dotyczgce rob6t podano w ST - "Wymagania ogoine”.

2. Materiaty

Materiatami stosowanymi przy wykonywaniu rob6t wedtug zasad niniejszej ST sa;:

Plytki granitogresowe podtogowe : o gr. 0,83cm, wymiar 60x60cm, sita tamigca 2500N,
wytrzymatos¢ na zginanie — 45N/mmz2, nasigkliwos¢ wodna <0,1%, odpornos¢ na plamienie 5,
odpornos¢é chemiczna ULA i UHA, odpornos¢ na scieranie 5, impregnowane powierzchniowo
fabrycznie R10, ptytki rektyfikowane, kolor grafitowy

Piytki granitogresowe $cienne gr. 0,83cm, wymiar 30x60cm, 60x60cm, sita tamigca 2500N,
wytrzymatos¢ na zginanie — 45N/mm2, nasigkliwos¢ wodna <0,1%, odpornosé na plamienie 5,
odporno$é chemiczna ULA i UHA, odpornos¢ na Scieranie 5, impregnowane powierzchniowo
fabrycznie R10, ptytki rektyfikowane, kolor ciemny biatym lub jasnoszarym

Klej do ptytek

- Elastyczna zaprawa klejowa o podwyzszonej przyczepnosci i elastycznosci, charakteryzuje sie dobrg
przyczepnoscig do podtoza i ptytek, stabilnoscig na powierzchniach pionowych (brak sptywu)

- Wyréb zgodny z : PN-EN 12004

- Klasa wg EN 12004 C1T

- Przyczepnosc¢ poczatkowa 20,5 N/mm2

Fuga elastyczna cementowa, szybkowigzaca, elastyczna zaprawa fugowa, odporna na wode i
zabrudzenia - zgodna z CG2 wg PN-EN 13888 ( kolorystyka taka sama jak piytek )

Folia w ptynie

Stuzy do bezspoinowego uszczelniania na zewnatrz i wewngtrz budynkoéw nasigkliwych i porowatych
podtozy mineralnych przed szkodliwym oddziatywaniem wilgoci i przeptywajaca bezcisnieniowo woda.
Stosowana jest do wykonywania szczelnej, elastycznej powtoki przed przyklejaniem oktadzin z ptytek
ceramicznych na balkonach, tarasach, scianach zewnetrznych i fundamentowych oraz w
pomieszczeniach narazonych na czasowe zawilgocenie (jak np. kuchnie, tazienki, kabiny prysznicowe,
pralnie). Folie w ptynie mozna stosowaé na podtoza betonowe, jastrychy cementowe i anhydrytowe (w
tym réwniez grzejne), mury ceglane wykonane na petng spoine, tynki cementowe i cementowo-
wapienne, a takze tynki gipsowe, piyty gipsowo-kartonowe i drewnopochodne.

Dane techniczne:

- Temperatura stosowania: od +5° C do +25° C

- Temperatura podfoza od +5° Cdo +25° C
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+ Minimalna grubos¢ powtoki: 1,5 mm

+ Czas schniecia pierwszej warstwy: min. 6 h

+ Czas calkowitego utwardzenia powtoki: min. 24 h

+ Przyklejanie ptytek ceramicznych: po 24 h

+ Zdolnos¢ krycia rys: 1,0 mm

+ Splyw z powierzchni pionowej: brak

+ Wodoszczelnos¢ przy cisnieniu 0,5 MPa: brak przecieku
*+ Przyczepno$c¢ do podioza: > 0,5 MPa

- Konsystencja: ciekla masa

+ Kolor: szary

- Gestos¢ objetosciowa: ok. 1,30 kg/dm3

+ Odporno$¢ na wilgo¢: okresowo odporna

+ Odpornoéc¢ na oleje i rozpuszczalniki: nie odporna

+ Odporno$c¢ na kwasy i zasady: nie odporna

- Odpornos¢ na temperature: od -30° C do +50° C
/wszystkie dane techniczne zostaty podane dla wzglednej wilgotnosci powietrza 60% i temperatury
powietrza + 20° C/

Zuzycie folii w ptynie przy dwuwarstwowym nakfadaniu na odpowiednio przygotowanym podiozu
wynosi od 1,3 do 2,0 kg/m2

3. Sprzet
Nie ma specjalnych wymagan do sprzetu. Urzgdzenie do transportu pionowego, rusztowania, pace do
rozprowadzania kleju, elektronarzedzia, mate szpachelki do fugowania.

4. Transport
Materiaty przewozone beda dowolnymi srodkami transportu
Materialy nalezy zabezpieczy¢ przed mozliwoscig uszkodzenia podczas transportu .

5. Wykonanie robot
Przygotowanie podioza :

» podioze, staraninie oczysci¢ z wszelkich luznych elementéw i pytu,

e nalezy zagruntowaé¢ podtoze gruntem budowlanym i odczeka¢ okres technologiczny wigzania
gruntu,

Ogolne zasady wykonywania oktadzin:

e Bezposrednio przed rozpoczeciem wykonywania rob6t nalezy oczysci¢ podioze z grudek
zaprawy i brudu szczotkami drucianymi oraz zmy¢ z brudu.

« Klej nalezy naklada¢ na podtoze za pomocg zgbkowanej metalowej szpachli warstwg o
grubosci 2-5 mm. Wykonanie fragmentu okfadziny na natozonej jednorazowo warstwie kleju
powinno nastgpi¢ w ciggu 15 min. Przyktadajgc ptytke do podtoza nalezy jg przesung¢ o 10-15
mm po powierzchni powleczonej klejem do pozycji jakg ma zajgé ptytka w uktadanej warstwie.
Przesuniecie to nie powinno powodowac zgarniecia kleju na podtozu.

» Dopuszczalne odchylenie krawedzi ptytek od kierunku poziomego lub pionowego nie moze
by¢ wieksze niz 2 mm na metr, odchylenie powierzchni oktadziny od ptaszczyzny nie moze
by¢ wieksze niz 2 mm na diugo$ci taty dwumetrowej.

* Wszelkiego rodzaju zabrudzenia z kleju nalezy natychmiast usungc.

» Plytki nalezy uktada¢ i rozmierza¢ wg projektu wykonawczego wnetrz. Warstwa kleju pod
ptytki nie moze zawieraé pustych miejsc.

e Dla pomieszczen nie zdefiniowanych projektem wnetrz pilytki nalezy rozmierza¢ tak, aby
docinki ptytek przy krawedziach (koricach $cian) miaty wymiar wiekszy niz potowa ptytki.
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6. Kontrola jako $ci rob6t

Przed przystgpieniem do robét nalezy sprawdzi¢ czy wszystkie materiaty odpowiadajg

ustaleniom z odpowiednich norm i wymaganiom aprobat technicznych oraz czy sg zgodne z
dokumentacja.

Badania oktadzin i posadzek z ptytek powinny byé przeprowadzane w sposéb umozliwiajgcy
ocene wszystkich wymagan a w szczegdlnosci:

zgodnosci z dokumentacjg projektowg i zmianami w dokumentacji powykonawczej (przez
ogledziny i pomiary),

stan podtozy na podstawie protokotéw badan miedzyoperacyjnych,

spadki podioza lub podktadu i rozmieszczenie wpustow podtogowych, jw.

jakosci zastosowanych materialtdbw i wyrob6ow na podstawie deklaracji zgodnosci lub
certyfikatéw zgodnosci przedtozonych przez dostawcow

Prawidtowosci wykonania oktadziny przez sprawdzenie:

przyczepnosci okladziny, ktéra przy lekkim opukiwaniu nie powinna wydawaé gtuchego
dzwieku.

odchylenia krawedzi od kierunku poziomego i pionowego, przy uzyciu faty o dlugosci 2 m ( nie
powinno przekracza¢ 2 mm na dt. taty 2 m),

odchylenia powierzchni od ptaszczyzny tatg o diugosci 2m ( nie powinno wieksze niz 2mm na
calej dt. faty),

prawidtowosci przebiegu i wypetnienia spoin poziomicg i pionem z doktadnoscig do 1mm.
grubosé warstwy kompozycji klejgcej pod ptytka, ktéra nie powinna przekracza¢ wartosci
okreslonej przez producenta w instrukcji, na podstawie zuzycia kompozycji klejgce;j.
Prawidtowos$ci wykonania wyktadzin przez sprawdzenie:

ptaszczyzny poziomej lub spadkéw,

nieréwnosci powierzchni mierzonych jako przeswity miedzy fatg dt. 2 m a posadzka (nie
powinny by¢ wieksze niz 3 mm na calej dlugosci faty),

odchylenia posadzki od ptaszczyzny poziomej lub ustalonego spadku (nie powinno by¢
wieksze niz 3 mm na dtugosci faty 2m i nie wieksze niz 5 mm na catej dtugosci lub szerokosci
posadzki).

przebiegu i wypetnienia spoin z doktadnoscig do 1mm,

grubosé warstwy kompozycji klejgcej pod ptytka, ktéra nie powinna przekracza¢ wartosci
okreslonej przez producenta w instrukcji, na podstawie zuzycia kompozycji klejgcej

7. Odbior robdt

Odbiér materiatéw i robét powinien obejmowaé zgodnosci z przedmiotowa specyfikacja techniczng
oraz sprawdzenie wlasciwosci technicznych tych materiatéw z wystawionymi atestami producenta.
Nalezy sprawdzi¢:

Jakos¢ fugowania i stopien wypetnienia fug

Stopien zabrudzenia ptytek klejem lub fugg

Jednolitos¢ koloru fugi

Nalezyte przyleganie ptytek do podkiadu przez lekkie opukiwanie- gluchy dzwiek wskazuje na
nie przyleganie oktadziny do podkfadu

Wypionowanie i wypoziomowanie fug za pomoca pionu i poziomicy

Jednolito$¢ barwy ptytek

Nie dopuszcza sie do stosowania materiatow, ktérych wtasciwosci nie odpowiadajg wymaganiom
technicznym i po okresie gwarancji na te materiaty.
Wyniki odbioru materiatéw i wyrobéw powinny byé kazdorazowo uzgodnione z Inspektorem Nadzoru.

8. Przepisy zwi gzane
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PN-ISO 13006:2001 Ptytki i ptyty ceramiczne. Definicje, klasyfikacja. wiasciwosci i znakowanie.
PN-EN 87:1994 Plytki i ptyty ceramiczne scienne i podiogowe. Definicje. klasyfikacja. wtasciwosci i
znakowanie.

PN-EN ISO 10545-1: 1999 Ptytki i ptyty ceramiczne. Pobieranie prébek i warunki odbioru .

PN-EN ISO 10545-2: 1999 Ptytki i ptyty ceramiczne. Oznaczanie wymiaréw i sprawdza nie jakosci
powierzchni.

PN-EN 1SO 10545-3:1999 Piytki i ptyty ceramiczne. Oznaczenie nasigkliwosci wodnej, porowatosci
otwartej, gestosci wzglednej pozornej oraz gestosci catkowitej.

PN-EN I1SO 10545-4:1999 Piytki i ptyty ceramiczne. Oznaczenie wytrzymatosci na zginanie i sity
tamigce;j.

PN-EN I1SO 10545-5: 1999 Plytki i ptyty ceramiczne. Oznaczenie odpornosci na uderzenia metodg
pomiaru wspotczynnika odbicia.

PN-EN ISO 10545-6:1999 Ptytki i ptyty ceramiczne. Oznaczenie odpornosci na wgtebne Scieranie
ptytek nieszkliwionych.

PN-EN ISO 10545-11 : 1998 Ptytki i ptyty ceramiczne. Oznaczenie odpornosci na pekniecia
wioskowate ptytek szkliwionych.

PN-EN 101 :1994 Piytki i ptyty ceramiczne. Oznaczenie twardosci powierzchni wg skali Mohsa.
Specyfikacja techniczna wykonania i odbioru rob6t budowlanych-Wymagania ogéine (kod B-
00.00.00.), wydanie OWEOB Promocja - 2003 rok.

Warunki techniczne wykonania i odbioru rob6t budowlanych tom | cze$¢é 4, wydanie Arkady - 1990 rok.
Warunki techniczne wykonania i odbioru rob6t budowlanych czes¢ B zeszyt 5 Oktadziny i wykladziny z
ptytek ceramicznych, wydanie ITB - 2004 rok
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19. NAWIERZCHNIE

1. Wstep

1.1. Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej sg wymagania dotyczace wykonania i odbioru robot
nawierzchniowych na terenie.

1.2. Zakres stosowania ST

Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i
realizacji rob6t wymienionych w punkcie 1.1.

1.3. Zakres rob6t objetych ST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyczg prowadzenia robét nawierzchniowych na terenie.
Zakres rzeczowy robét objetych specyfikacja:

- wykonanie rob6t ziemnych zgodnie z uksztattowaniem terenu,

- budowa nawierzchni z ptyty granitowej ptomieniowanej gr. 8cm 100x50 cm na podsypce
cementowo-piaskowej,

- budowa nawierzchni z ptyty granitowej ptomieniowanej gr. 8cm 50x50 cm na podsypce cementowo-
piaskowej,

- budowa nawierzchni z kostki 10x10 cm na podsypce cementowo-piaskowej cm na podsypce
cementowo-piaskowej,

- budowa kraweznika betonowego ulicznego na tawie z oporem,

- humusowanie poboczy i skarp wraz z obsianiem mieszankg traw.

- nawierzchnia z brukowca z kamienia odzyskanego z rozhiérki istniejgcej nawierzchni rynku

1.4. Okreslenia podstawowe

Okreslenia podane w niniejszej ST sg zgodne z obowigzujgcymi odpowiednimi normami i ST -
"Wymagania ogoélne".

1.5. Ogolne wymagania dotyczgce robot

Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jakos$¢ ich wykonania oraz za zgodno$¢ z Dokumentacijg
Projektowg, ST i poleceniami Inspektora Nadzoru.

Ogolne wymagania dotyczgce rob6t podano w ST - "Wymagania ogolne”.

2. Materiaty

Piyta granitowa ptomieniowana gr. 8cm 100x50 cm.

Piyta granitowa ptomieniowana gr. 8cm 50x50 cm.

Kostka granitowa 10x10 cm.

Piyty i kostka powinny odpowiada¢ wymaganiom BN-86/6747-06.

Tablica 1. Wymagane cechy fizyczne i wytrzymatosciowe dla ptyt nawierzchni i kostki kamiennej

e Klasa cementu

Lp. Wiasciwosci 325
1 Wytrzymatos$¢ na sciskanie w stanie nasycenia wodg MPa, nie 100

mniej niz
) Wytrzymatos¢ na sciskanie po badaniu mrozoodpornoéci, MPa, nie 80

mniej niz
3 Scieralno$¢ na tarczy Bohemego w stanie nasycenia woda, 0.75

cm, nie wiecej niz '
4 Nasigkliwosé woda %, nie wiecej niz 0,5
5 Odpornos¢ na zamarzanie w cyklach, nie wiecej niz 25
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Odpornos¢ na dziatanie niszczgcej atmosfery przemystowej w

srodowisku o zawartosci SO2, w mg/m3 ©Od 10 do 200

Brukowiec z kamienia odzyskanego z rozbioérki istniejgcej nawierzchni rynku.

Brukowiec powinnien odpowiada¢ wymaganiom PN-B-11104.

Krawezniki betonowe.

Krawezniki betonowe musza odpowiadac¢ normie PN-EN 1340: 2004

Elementy betonowe, prefabrykowane metodg wibraprasowania, przeznaczone dla budownictwa
drogowego, klasa wytrzymatosci “50", gatunek |, kolor i ksztatt zgodny z projektem oraz z wkasciwg
Aprobatg Techniczng IBDiM, nasigkliwos$¢ ponizej 5 %.

kraweznik drogowy 100x15x30 cm,

kraweznik wtopiony 100x12x25 cm,

obrzeze chodnikowe 100x6x30 cm.

Podsypka cementowo - piaskowa

Na podsypke cementowo - piaskowg i piaskowg nalezy stosowac piasek gruby, odpowiadajgcy
wymaganiom PN-B- 06712.

Podsypke cementowo - piaskowg 1:4 stanowi mieszanka cementu (1 czesc) i piasku (4 czeéci).
Nalezy jg przygotowa¢ w mieszarkach mechanicznych.

Grubosc¢ podsypki po zageszczeniu powinna zawieraé sie w granicach od 5 do 10 cm.
Podsypka powinna by¢ zwilzona wodg zageszczona i wyprofilowana.

Tluczen

Kruszywo bazaltowe w postaci mieszanki ,niesort 0/63", wg PN-B/11112:1996.

Piasek gruboziarnisty

Piasek stosowany do wykonywania warstw odcinajgcych powinien spetnia¢ wymagania normy PN-B-
11113 dla gatunku 1 i 2.

Pospétka

Pospotka na podbudowe powinna sktadem odpowiada¢ nastepujgcym przedziatom:

Frakcja | — piasek sredni: 1-2mm w ilosci okoto 20%,

Frakcja Il — piasek gruby: 2-4mm w ilosci okoto 45%,

Frakcja Il — drobny zwir: 4-16mm w ilosci okoto 35%.

Zwir

Zwir - kruszywa mineralne okreslone w PN-B-11111:1996.

Cement

Nalezy stosowa¢ cement portlandzki klasy 32,5 wg PN-B-19701, portlandzki z dodatkami wg PN-B-
19701 lub hutniczy wg PN-B-19701.

Wymagania dla cementu zestawiono w tablicy 1.

Tablica 1. Wiasciwosci mechaniczne i fizyczne cementu wg PN-B-19701

Klasa cementu
Lp. Wiasciwosci
p asciwosci 3225
Wytrzymatos¢ na sciskanie (MPa), po 7 dniach, nie mniej niz:
1 - cement portlandzki bez dodatkow 16
- cement hutniczy 16
- cement portlandzki z dodatkami 16
2 Wytrzymatos¢ na sciskanie (MPa), po 28 dniach, nie mniej niz: 32,5
3 Czas wigzania:
- poczatek wigzania, najwczes$niej po uptywie, min. 60
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- koniec wigzania, najpdzniej po uptywie, h 12

4 Statos¢ objetosci, mm, nie wiecej niz 10

Kruszywo stabilizowane cementem

Whytrzymatos¢ kruszywa stabilizowanego cementem Rm=5,0 MPa wg PN-S-96012, powinna wynosi¢
po 7 dniach 1,6,2,2 MPa; po 28 dniach 2,5,5,0 MPa , wskaznik mrozoodpornosci powinien wynosi¢
0,7.

3. Sprzet

Roboty moga byé wykonywane recznie lub mechaniczne.

Sprzet wykorzystywany przez Wykonawce powinien by¢ sprawny technicznie. Ogélne wymagania
dotyczace sprzetu podano w ST 00 Wymagania ogolne.

4. Transport

Og6lne wymagania dotyczace srodkéw transportu podano w ST 00 Wymagania ogélne.

Materiaty mogag byé przewozone dowolnymi srodkami transportu. Nalezy je umiesci¢ rownomiernie na
calej powierzchni tadunkowej i zabezpieczy¢ przed spadaniem lub przesuwaniem.

5. Wykonanie robot

Wymagania ogolne

Ogolne wymagania dotyczgce wykonania robot podano w ST 00 Wymagania ogolne.

Zakres wykonywania robot

Wykonanie koryta przeznaczonego do uto  zenia konstrukcji nawierzchni drég i chodnikow
Warunki przystgpienia do robét

Wykonawca moze przystgpi¢ do wykonania koryta oraz profilowania i zageszczenia podtoza dopiero
po zakonczeniu i odebraniu robét ziemnych oraz wszystkich rob6t zwigzanych z wykonaniem
elementéw odwodnienia i instalacji urzadzen podziemnych w korpusie ziemnym.

Wykonawca powinien przystgpi¢ do wykonania koryta oraz profilowania i zageszczenia podtoza
bezposrednio przed rozpoczeciem rob6t zwigzanych z wykonaniem warstw nawierzchni.
Wczesniejsze przystgpienie do wykonania koryta oraz profilowania i zageszczenia podioza i
wykonywanie tych robét z wyprzedzeniem jest mozliwe wylgcznie za zgodg Inzyniera, w korzystnych
warunkach atmosferycznych.

W wykonanym korycie oraz po wyprofilowanym i zageszczonym podtozu nie moze odbywac¢ sie ruch
budowlany, nie zwigzany bezposrednio z wykonaniem pierwszej warstwy nawierzchni.

Wykonanie koryta

Paliki lub szpilki do prawidtowego uksztattowania koryta w planie i profilu powinny by¢ wczes$nigj
przygotowane.

Paliki lub szpilki nalezy ustawia¢ w osi drogi i w rzedach réwnolegtych do osi drogi lub w inny sposéb
zaakceptowany przez Inzyniera.

Rozmieszczenie palikow lub szpilek powinno umozliwia¢ naciggniecie sznurkéw lub linek do
wytyczenia robot w odstepach nie wiekszych niz co 10 metréw. Rodzaj sprzetu, a w szczegolnosci
jego moc nalezy dostosowac do rodzaju gruntu, w ktérym prowadzone sg roboty i do trudnosci jego
odspojenia. Koryto mozna wykonywac recznie, gdy jego szerokosé nie pozwala na zastosowanie
maszyn, na przyktad na oszerzeniach lub w przypadku robét o matym zakresie. Spos6b wykonania
musi by¢ zaakceptowany przez Inzyniera.

Grunt odspojony w czasie wykonywania koryta powinien by¢ wykorzystany zgodnie z ustaleniami
dokumentacji projektowej i SST, tj. woudowany w nasyp lub odwieziony na odktad w miejsce
wskazane przez Inzyniera.

Szerokos¢ koryta i profilowanego podtoza nie moze r6zni¢ sie od szerokosci projektowanej o wiecej
niz +10cm i -5¢cm.
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Nieréwnosci podtuzne koryta i profilowanego podioza nalezy mierzy¢ 4-metrowa tatg zgodnie z normg
BN-68/8931-04 [4]. Nieréwnosci poprzeczne nalezy mierzy¢ 4-metrowg tatg. Nieréwnosci nie moga
przekracza¢ 20mm.
Spadki poprzeczne koryta i profilowanego podfoza powinny by¢ zgodne z dokumentacjg projektowg z
tolerancjg + 0,5%.
Réznice pomiedzy rzednymi wysokosciowymi koryta lub wyprofilowanego podtoza i rzednymi
projektowanymi nie powinny przekracza¢ +1cm, -2cm.
O$ w planie nie moze by¢ przesunieta w stosunku do osi projektowanej o wiecej niz + 3 cm dla
autostrad i drog ekspresowych lub wiecej niz £ 5 cm dla pozostatych drég.
Zasady post epowania z wadliwie wykonanymi odcinkami koryta (pro filowanego podio za)
Wszystkie powierzchnie, ktére wykazujg wieksze odchylenia cech geometrycznych od okreslonych w
poprzednim punkcie powinny by¢ naprawione przez spulchnienie do gtebokosci co najmniej 10 cm,
wyréwnanie i powtérne zageszczenie. Dodanie nowego materiatu bez spulchnienia wykonanej
warstwy jest niedopuszczalne.
Profilowanie i zag eszczanie podito za
Przed przystgpieniem do profilowania podtoze powinno byé¢ oczyszczone ze wszelkich
zanieczyszczen.
Po oczyszczeniu powierzchni podtoza nalezy sprawdzi¢, czy istniejgce rzedne terenu umozliwiajg
uzyskanie po profilowaniu zaprojektowanych rzednych podtoza. Zaleca sie, aby rzedne terenu przed
profilowaniem byty o co najmniej 5 cm wyzsze niz projektowane rzedne podtoza.
Jezeli powyzszy warunek nie jest spetniony i wystepujg zanizenia poziomu w podiozu przewidzianym
do profilowania, Wykonawca powinien spulchni¢ podioze na gtebokos¢ zaakceptowang przez
Inzyniera, dowiez¢ dodatkowy grunt spetniajgcy wymagania obowigzujace dla goérnej strefy korpusu, w
ilosci koniecznej do uzyskania wymaganych rzednych wysokosciowych i zagesci¢ warstwe do
uzyskania wartosci wskaznika zageszczenia Is = 1.00
Do profilowania podtoza nalezy stosowaé réwniarki. Sciety grunt powinien by¢ wykorzystany w
robotach ziemnych lub w inny sposéb zaakceptowany przez Inzyniera.
Bezposrednio po profilowaniu podtoza nalezy przystgpi¢ do jego zageszczania. Zageszczanie podioza
nalezy kontynuowac¢ do osiggniecia wskaznika zageszczenia nie mniejszego niz podany powyze;.
Wskaznik zageszczenia nalezy okresla¢ zgodnie z BN-77/8931-12.
Minimalna wartos¢ Is dla ruchu mniejszego od ciezkiego:

» go6rna warstwa o grubosci 20cm 1,00

* na glebokosci od 20 do 50 cm od powierzchni podtoza 0,97
W przypadku, gdy gruboziarnisty materiat tworzacy podtoze uniemozliwia przeprowadzenie badania
zageszczenia, kontrole zageszczenia nalezy oprze¢ na metodzie obcigzen ptytowych. Nalezy okreslié
pierwotny i wtérny modut odksztalcenia podioza wedtug BN-64/8931-02.
Stosunek wtérnego i pierwotnego modutu odksztatcenia nie powinien przekraczac 2,2.
Wilgotnos$¢ w czasie zageszczania nalezy badac¢ wedtug PN-B-06714-17 [2]. Wilgotnos¢ gruntu
podtoza podczas zageszczania powinna by¢ réwna wilgotnosci optymalnej z tolerancjg od -20% do
+10%.
Utrzymanie wyprofilowanego i zag eszczonego podio za
Podtoze i koryto po wyprofilowaniu i zageszczeniu powinno by¢ utrzymywane w dobrym stanie.
Jezeli po wykonaniu robét zwigzanych z profilowaniem i zageszczeniem podtoza nastgpi przerwa w
robotach i Wykonawca nie przystgpi natychmiast do uktadania warstw nawierzchni, to powinien on
zabezpieczy¢ podioze przed nadmiernym zawilgoceniem, na przyktad przez roztozenie folii lub w inny
sposobb.
Jezeli wyprofilowane i zageszczone podioze ulegto nadmiernemu zawilgoceniu, to do uktadania
kolejnej warstwy mozna przystgpi¢ dopiero po jego naturalnym osuszeniu. Po osuszeniu podioza
Inzynier oceni jego stan i ewentualnie zaleci wykonanie niezbednych napraw. Jezeli zawilgocenie
nastgpito wskutek zaniedbania Wykonawcy, to naprawe wykona on na wtasny koszt.
Wykonanie warstwy z piasku gruboziarnistego
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Wbudowanie i zag eszczanie kruszywa
Kruszywo powinno byé rozkltadane w warstwie o jednakowej grubosci, przy uzyciu rowniarki, z
zachowaniem wymaganych spadkéw i rzednych wysokosciowych. Grubos$c¢ roztozonej warstwy
luznego kruszywa powinna by¢ taka, aby po jej zageszczeniu osiggnieto grubos¢ projektowana.
Jezeli dokumentacja projektowa lub SST przewiduje wykonanie warstwy odsgczajgcej lub odcinajgcej
0 grubosci powyzej 20 cm, to wbudowanie kruszywa nalezy wykona¢ dwuwarstwowo.
Rozpoczecie ukladania kazdej nastepnej warstwy moze nastgpi¢ po odbiorze przez Inzyniera warstwy
poprzedniej.
W miejscach, w ktérych widoczna jest segregacja kruszywa nalezy przed zageszczeniem wymieni¢
kruszywo na materiat o odpowiednich wtasciwosciach.
Natychmiast po kohcowym wyprofilowaniu warstwy odsgczajgcej lub odcinajgcej nalezy przystgpi¢ do
jej zageszczania.
Zageszczanie warstw o przekroju daszkowym nalezy rozpoczynac¢ od krawedzi i stopniowo przesuwaé
pasami podtuznymi czesciowo naktadajgcymi sie, w kierunku jej osi. Zageszczanie nawierzchni o
jednostronnym spadku nalezy rozpoczyna¢ od dolnej krawedzi i przesuwac¢ pasami podtuznymi
czesciowo naktadajgcymi sie, w kierunku jej gérnej krawedzi.
Nieréwnosci lub zagtebienia powstate w czasie zageszczania powinny by¢ wyréwnywane na biezgco
przez spulchnienie warstwy kruszywa i dodanie lub usuniecie materiatu, az do otrzymania rownej
powierzchni.
W miejscach niedostepnych dla walcéw warstwa odcinajgca i odsaczajaca powinna by¢ zageszczana
ptytami wibracyjnymi lub ubijakami mechanicznymi.
Zageszczanie nalezy kontynuowa¢ do osiggniecia wskaznika zageszczenia nie mniejszego od 1,0
wedtug normalnej préby Proctora, przeprowadzonej wedlug PN-B-04481. Wskaznik zageszczenia
nalezy okresla¢ zgodnie z BN-77/8931-12.
W przypadku, gdy gruboziarnisty materiat wbudowany w warstwe odsgczajgca lub odcinajgca,
uniemozliwia przeprowadzenie badania zageszczenia wedtug normalnej préby Proctora, kontrole
zageszczenia nalezy oprze¢ na metodzie obcigzen ptytowych. Nalezy okresli¢ pierwotny i wtérny
modut odksztatcenia warstwy wedtug BN-64/8931-02 [6]. Stosunek wtérnego i pierwotnego modutu
odksztatcenia nie powinien przekracza¢ 2,2.
Wilgotnos¢ kruszywa podczas zageszczania powinna by¢ réwna wilgotnosci optymalnej z tolerancja
od -20% do +10% jej wartosci. W przypadku, gdy wilgotnos¢ kruszywa jest wyzsza od wilgotno$ci
optymalnej, kruszywo nalezy osuszy¢ przez mieszanie i napowietrzanie. W przypadku, gdy wilgotnosc¢
kruszywa jest nizsza od wilgotnosci optymalnej, kruszywo nalezy zwilzy¢ okreslong iloscig wody i
réwnomiernie wymieszac.
Odcinek prébny
Wykonawca powinien wykona¢ odcinek prébny w celu:

» stwierdzenia, czy sprzet budowlany do rozktadania i zageszczania jest wlasciwy,

» okreslenia grubo$ci warstwy materiatu w stanie luznym koniecznej do uzyskania wymaganej

grubosci po zageszczeniu,
» ustalenia liczby przej$é sprzetu zageszczajgcego, potrzebnej do uzyskania wymaganego
wskaznika zageszczenia.

Na odcinku prébnym Wykonawca powinien uzy¢ takich materiatbw oraz sprzetu, jakie bedg stosowane
do wykonywania warstwy odcinajgcej i odsgczajgcej na budowie.
Odcinek prébny powinien by¢ zlokalizowany w miejscu wskazanym przez Inzyniera.
Wykonanie podbudowy z tlucznia kamiennego
Rozscielenie tlucznia w warstwie nawierzchni odbedzie sie mechanicznie, przy uzyciu rowniarki lub
uktadarki kruszywa. Podbudowa powinna by¢ utozona na podtozu zapewniajgcym nie przenikanie
czastek podtoza do warstw wyzej lezgcych.
Podbudowy ttuczniowe wykonywane bedg zgodnie z wymaganiami PN-84/S-96023.
Zageszczenie wykonane bedzie walcem stalowym, gtadkim, wibracyjnym, dwuwatowym. Watowanie
nalezy wykonywacé z polewaniem woda.
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Wymagania odnosnie watowania:

» zageszczanie powinno odbywac sie zgodnie z ustalonym schematem przej$¢ walca,

w zaleznosci od szerokosci zageszczanego pasa roboczego i grubosci watowanej warstwy,

» zageszczanie nalezy prowadzi¢ poczawszy od krawedzi ku srodkowi, najezdza¢ walowang

warstwe kotem napedowym, w celu uniknigcia zjawiska fali przed walcem,

* manewry walca nalezy przeprowadzac ptynnie, na odcinku juz zageszczonym,

» predkos¢ przejazdu walca powinna by¢ jednostajna, w granicach 2-4 km/h na poczatku i 4 - 6

km/h w dalszej fazie watowania,

» walowanie na odcinku tuku poziomego o jednostronnej przechylce poprzecznej, nalezy

rozpoczgc¢ od dolnej krawedzi ku gorze,

» walce wibracyjne powinny posiadac zakres czestotliwosci drgan w przedziale 33 - 35 Hz.
Podbudowa z ttucznia, po zwatowaniu, musi osiggnaé wymagang nosno$¢ w zaleznosci od kategorii
ruchu.

Zageszczenie podbudowy tluczniowej rozscielanej recznie nastgpi przy uzyciu ptyty wibracyjne;j.
Szerokosé wykonanej podbudowy z ttucznia powinna by¢ zgodna z projektem.

Jezeli podbudowa nie jest obramowana kraweznikiem, opornikiem lub opaska, powinna by¢ szersza
od warstwy na niej lezgcej o 10 cm z kazdej strony.

Tolerancja szerokosci podbudowy z tlucznia na tukach i prostych w stosunku do podanej w projekcie,
nie powinna przekracza¢ + 5 cm. Rzedne wysokosciowe osi i krawedzi jezdni nie powinny rézni¢ sie
od projektowanych o wiecej niz 2 cm.

Wykonanie podbudowy z pospoiki

Wykonanie podbudowy z pospotki to zrzucanie z samochodu samowytadowczego przy wysokosci min.
1m. Nastepnie zageszczenie warstw, w stanie optymalnej wilgotnosci, co jest warunkiem uzyskania
wskaznika zageszczenia 1s>0,96.

Wykonanie nawierzchni z ptyt i kostki granitowe;j

Nawierzchnie z piyt i kostki granitowej nalezy utozy¢ na warstwie podsypki cementowo-piaskowej
grubosci 5 -10 cm w proporcji 1:4. Podsypke piaskowg wykona¢ w spos6b umozliwiajgcy uktadanie
nawierzchni z wymagang doktadnoscia, tzn. jako warstwe wyréwnawczg.

Nawierzchnie z ptyt i kostki granitowej nalezy uktada¢ na tak przygotowanej podsypce w sposéb
okreslony przez Producenta w instrukcji stosowania materiatu. Nawierzchnie z ptyt i kostki granitowej
nalezy uktada¢ mozliwie Scisle, przestrzegajac wigzania spoin, ktérych szerokos¢ okresla sie 2 + 3
mm.

Spoiny nalezy wypei¢ zasypka piaskowg po ubiciu.

Ubijanie wibracyjne utozonej nawierzchni polega na trzech przejsciach stalowej ptyty wibratora dla
wprasowania kostki w podsypke. Nastepne trzy przejscia, podczas ktdrych piasek jest rozmiatany po
powierzchni kostek dla wypetnienia spoin.

Oceny jakosci wbudowanego materiatu nalezy dokonywac¢ na biezagco zgodnie

z wymaganiami Aprobaty Technicznej, jak dla kostki gatunku I.

Dopuszczalne odchylenia od projektowanej niwelety wynosi 0,5%.

Ukfadnie i ubijanie nawierzchni brukowcowej na pods ypce cementowo-piaskowej

Kolejnos¢ uktadania i ubijania nawierzchni brukowcowej na podsypce cementowo-piaskowej obejmuje
nastepujgce czynnosci:

1. osadzenie kamieni oporowych,

2. przesortowanie brukowca i dostarczenie do koryta,

3. ulozenie brukowca,

4. pierwsze ubicie brukowca, z tym, ze jest to mocne ubicie, powodujgce obnizenie brukowcéw mniej
wiecej o calg nadwyzke w uktadaniu,

5. zaklinowanie spoin brukowca klihcem o wymiarach od 12,8 mm do 20 mm i od 4 mm do 12,8 mm z
przesuwaniem go miottami w celu wypetnienia spoin,

6. zalanie spoin brukowca zaprawg cementowo-piaskowa.

Sktad zaprawy cementowo-piaskowej ustala sie laboratoryjnie. Wytrzymato$¢ na sciskanie zaprawy
nie powinna by¢ mniejsza po 28 dniach od 25 MPa.
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Zaprawe przygotowuje sie w betoniarkach lub recznie. Wody dodaje sie tyle, aby zaprawa miata
wystarczajgcg ptynnosc.

Przed rozpoczeciem zalewania brukowiec nalezy oczysci¢ z piasku i zla¢ woda, dodajgc do wody 1%
cementu klasy 32,5 w stosunku objetosciowym. Zalewanie spoin mozna wykonac¢ przez rozlanie
zaprawy ha powierzchnie nawierzchni i wprowadzenie jej do spoin przez rozgarniecie sciggaczami
gumowymi lub szczotkami. Po pierwszym zalaniu spoin nie bedg one catkowicie wypetnione i nalezy
uzupetni¢ wypenienie spoin zalewajgc je po raz drugi zaprawa.

Zaprawy cementowo-piaskowej nalezy przygotowac tyle, aby mogta by¢ zuzyta w ciggu jednej
godziny.

7. drugie ubicie brukowca, wykonane bezposrednio po zalaniu spoin, bedace lekkim ubiciem, ktére ma
na celu petng regulacje przekroju podtuznego i poprzecznego nawierzchni.

Zamiast drugiego ubijania recznego mozna zastosowac watowanie lekkimi walcami wibracyjnymi lub
zageszczanie ptytowymi zageszczarkami wibracyjnymi.

8. pielegnacje nawierzchni polegajgcg na:

- przykryciu warstwg piasku o grubosci co najmniej 5 cm i utrzymywanie go w statej wilgotnosci przez
okres od 7 do 10 dni,

- doktadnym oczyszczeniu nawierzchni z piasku, po uzyskaniu przez zaprawe cementowo-piaskowg
wytrzymatosci, a nastepnie oddaniu nawierzchni do ruchu.

Utozenie kraw eznikéw i obrze zy betonowych

Kraweznik drogowy nalezy utozy¢ na fawie betonowej (beton B15) z oporem wysokosci 15cm, zgodny

z PN-88/B-06250.

Obrzeze chodnikowe utozyé na podsypce z piasku (kruszywo mineralni) zgodny z PN-B-11113:1996.

Wytyczenie sytuacyjno-wysokosciowe odcinkéw wbudowania kraweznikdw i obrzezy, wykona¢ nalezy

na podstawie Dokumentacji Projektowej.

Roboty ziemne (wykopy) zwigzane z wykonaniem koryta gruntowego pod krawezniki i obrzeza

wykonane bedg recznie. Geometria wykopu oraz gtebokos¢ - zgodnie z “Katalogiem Powtarzalnych

Elementéw Drogowych" i Dokumentacjg Projektowg oraz wymaganiami PN-S-02205:1998.

Wymiary wykopu powinny odpowiada¢ wymiarom tawy w planie z uwzglednieniem w szerokosci dna

wykopu ew. konstrukcji szalunku.

tawa betonowa wykonana bedzie z betonu klasy B-15, we wcze$niej przygotowanym korycie

gruntowym. Wykonanie tawy betonowej polega na rozscieleniu dowiezionego betonu oraz

odpowiednim jego zageszczeniu.

Roboty zwigzane z wbudowaniem kraweznikdéw winny by¢ wykonane przy temperaturze otoczenia nie

nizszej niz 5 °C. Wbudowania kraweznika nalezy dokonac¢ zgodnie z “Katalogiem Powtarzalnych

Elementéw Drogowych". Przy wbudowywaniu kraweznika nalezy bezwzglednie przestrzegac¢

wytyczonej trasy przebiegu kraweznika oraz usytuowania wysokosciowego, zgodnego z

Dokumentacjg Projektowg. Dopuszczalne odstepstwa od dokumentacji projektowej, to + 1 cm w

niwelecie kraweznika i £ 5 cm w usytuowaniu poziomym.

Podsypka piaskowa pod obrzeza i odwodnienie wykonana bedzie recznie. Wykonanie podsypki

polega na rozscieleniu w korycie gruntowym warstwy piasku grubosci 5 cm i jej ubiciu. Wbudowane

obrzeza nalezy obsypaé¢ gruntem od strony przeciwnej niz chodnik. Dopuszczalne odchylenia od

projektowanej niwelety obrzeza wynosza 0,5%.

Betonowe obrzeza chodnikowe nalezy ustawia¢ na wykonanym podtozu w miejscu i ze sSwiattem

(odlegtoscig gérnej powierzchni obrzeza od ciggu komunikacyjnego) zgodnym z ustaleniami

dokumentacji projektowe;.

Zewnetrzna $ciana obrzeza powinna by¢ obsypana piaskiem, zwirem lub miejscowym gruntem

przepuszczalnym, starannie ubitym.

Spoiny nie powinny przekraczaé¢ szerokosci 1 cm. Nalezy wypetnic je piaskiem lub zaprawg

cementowo-piaskowa w stosunku 1:2. Spoiny przed zalaniem nalezy oczy$ci¢ i zmy¢ woda. Spoiny

musza by¢ wypeione catkowicie na petna gtebokosé.

Wykonanie warstwy z gruntu stabilizowanego cementem

Podbudowa z kruszywa stabilizowanego cementem nie moze by¢ wykonywana wtedy, gdy podfoze

jest zamarzniete i podczas opaddéw deszczu. Nie nalezy rozpoczynac stabilizaciji, jezeli prognozy

meteorologiczne wskazujg na mozliwy spadek temperatury ponizej 50C w czasie najblizszych 7 dni
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Mieszanke cementowo-kruszywowag nalezy przygotowac¢ w mieszarkach stacjonarnych. Sktadniki
mieszanki i w razie potrzeby dodatki ulepszajgce, powinny by¢ dozowane w ilosci okreslonej w
recepcie laboratoryjnej. Mieszarka stacjonarna powinna by¢ wyposazona w urzadzenia do wagowego
dozowania kruszywa lub gruntu i cementu oraz objetosciowego dozowania wody.

Czas mieszania w mieszarkach cyklicznych nie powinien by¢ krétszy od 1 minuty, o ile krétszy czas
mieszania nie zostanie dozwolony przez Inzyniera po wstepnych prébach. W mieszarkach typu
ciggtego predkos¢ podawania materiatdw powinna by¢ ustalona i na biezgco kontrolowana w taki
sposob, aby zapewnié¢ jednorodno$¢ mieszanki.

Wilgotno$¢ mieszanki powinna odpowiadaé wilgotno$ci optymalnej z tolerancjg +10% i -20% jej
wartosci.

Przed utozeniem mieszanki nalezy ustawi¢ prowadnice i podtoze zwilzy¢ woda.

Mieszanka dowieziona z wytwérni powinna by¢ uktadana przy pomocy uktadarek lub réwniarek.
Grubosc¢ uktadania mieszanki powinna by¢ taka, aby zapewni¢ uzyskanie wymaganej grubosci
warstwy po zageszczeniu.

Przed zageszczeniem warstwa powinna by¢ wyprofilowana do wymaganych rzednych, spadkéw
podtuznych i poprzecznych. Przy uzyciu réwniarek do rozktadania mieszanki nalezy wykorzystac
prowadnice, w celu uzyskania odpowiedniej réwnosci profilu warstwy. Po wyprofilowaniu nalezy
natychmiast przystgpi¢ do zageszczania warstwy.

Zageszczanie warstwy kruszywa stabilizowanego cementem nalezy prowadzi¢ przy uzyciu walcoéw
gtadkich, wibracyjnych lub ogumionych.

Zageszczenie warstwy o jednostronnym spadku poprzecznym powinno rozpoczg¢ sie od nizej
potozonej krawedzi i przesuwac pasami podtuznymi, czesciowo naktadajgcymi sie, w strone wyzej
potozonej krawedzi.

Pojawiajgce sie w czasie zageszczania zanizenia, ubytki, rozwarstwienia i podobne wady, muszg by¢
natychmiast naprawiane przez wymiane mieszanki na petng gtebokos¢, wyréwnanie i ponowne
zageszczenie.

Powierzchnia zageszczonej warstwy powinna mie¢ prawidlowy przekréj poprzeczny i jednolity wyglad.
Operacje zageszczania i obrobki powierzchniowej muszg by¢ zakonczone przed uptywem dwéch
godzin od chwili dodania wody do mieszanki.

Zageszczanie nalezy kontynuowac do osiggniecia wskaznika zageszczenia mieszanki okreslonego wg
BN-77/8931-12 nie mniejszego od podanego w PN-S-96012.

Specjalng uwage nalezy poswieci¢ zageszczeniu mieszanki w sgsiedztwie spoin roboczych
podtuznych i poprzecznych oraz wszelkich urzgdzen obcych.

Wszelkie miejsca luzne, rozsegregowane, spekane podczas zageszczania lub w inny sposéb wadliwe,
muszg by¢ naprawione przez zerwanie warstwy na petng grubosé, wbudowanie nowej mieszanki o
odpowiednim sktadzie i ponowne zageszczenie. Roboty te sg wykonywane na koszt Wykonawcy

6. Kontrola jako $ci rob6t
Ogodlne wymagania dotyczace kontroli jakosci robét podano w ST ,, Wymagania ogéine”.
Po zakonczeniu rob6t przy kazdym obiekcie nalezy sprawdzi¢ zgodno$¢ wykonania nawierzchni z
zatozeniami projektu pod wzgledem geometrii nawierzchni i spadkéw poprzecznych oraz podtuznych.
Badania jako $ci wykonanych nawierzchni z ptyt i kostki
Utozona i zageszczona warstwa, ma charakteryzowac sie nastepujgcymi cechami:
» jednorodnos$cig powierzchni,
* réwnos¢ - nierbwnosci nie moga przekracza¢ 6 mm.
* grubosc¢ warstwy nawierzchni (tolerancja £ 5 mm),
e szerokos$¢ warstwy nawierzchni (tolerancja + 5 cm),
e zawartos¢ wolnych przestrzeni w nawierzchni (5+9 %).
Badanie grubo $ci nawierzchni
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Sprawdzanie grubosci nawierzchni nalezy wykonac¢ co najmniej w dwéch losowo wybranych
miejscach odbieranej nawierzchni. Grubosé warstwy nawierzchni nie moze sie rézni¢ od
projektowanej wiecej niz = 10 %.

Badanie pochylenia nawierzchni

Sprawdzenie pochylenia nawierzchni nalezy przeprowadzi¢ za pomocg niwelatora. R6znice pomiedzy
pochyleniami rzeczywistymi a projektowanymi nie powinny by¢ wieksze niz 0,2%.

Badanie rz ednych niwelety nawierzchni

Sprawdzenie rzednych niwelety nawierzchni nalezy wykona¢ za pomocg niwelatora, na diugosci nie
mniejszej niz 0,1 powierzchni odbieranej nawierzchni. Rzedne wysokosciowe osi i krawedzi jezdni nie
powinny sie réznic¢ od projektowanych wiecej nizo +1cm.

Badanie rownosci nawierzchni

Sprawdzenie réwnosci nawierzchni nalezy wykonywa¢ za pomoca planografu w sposéb ciggly, a w
przypadku jego braku, za zgodg Inzyniera, tatg 4-metrowa, co najmniej w dwdch losowo wybranych
miejscach odebranej nawierzchni. Nieréwnosci nawierzchni nie powinny przekracza¢ 5 mm.

Badania jako $ci wykonanych nawierzchni z brukowca

Utozona i zageszczona warstwa, ma charakteryzowac sie nastepujgcymi cechami:

» sortowaniem brukowca i osadzaniem wyzszych brukowcow od strony zewnetrznej jezdni, a
nizszych ku jej srodkowi,

* nieprzekraczaniem wysokosci dwéch kamieni bezposrednio przylegajacych do siebie o 2 cm,

» wiasciwg wilgotnoscig podsypki,

» osadzaniem brukowcéw w podsypce co najwyzej do potowy ich wysokosci (od 8 do 10 cm),

* réwnosciag podtuzng i poprzeczng nawierzchni. Przekroje poprzeczne powinny by¢ tak
wykonane, aby przeswit miedzy dolng krawedzig szablonu profilowego a powierzchnig
nawierzchni nie przekraczat 20 mm. Nieréwnosci nawierzchni nie powinny przekracza¢ 15 mm
dla nawierzchni brukowcowej,

» dokfadnosciag ubicia nawierzchni, sprawdzang ubijakiem o masie od 25 do 35 kg, uzywanym
do ubijania brukowca. Przy sprawdzaniu doktadnosci ubicia brukowiec nie powinien okazywac¢
widocznych oznak osiadania pod wptywem trzech uderzen ubijakiem,

7. Odbior robét

Ogolne wymagania dotyczgce odbioru robét podano w ST 00 Wymagania ogélne.

W wypadku odchytek przekraczajgcych dopuszczalne tolerancje wg pkt. 6. Inspektor Nadzoru poleca
rozbidrke i ponowne wykonanie robot.

8. Przepisy zwi gzane

Normy
1. PN-B-06050:1999 Geotechnika. Roboty ziemne. Wymagania ogélne.
2. BN-77/8931-12 Oznaczanie wskaznika zageszczenia gruntu
3. PN-B-10021 Prefabrykaty budowlane z betonu. Metody pomiaru cech geometrycznych
4. BN-80/6775-03/01  Prefabrykaty budowlane z betonu. Elementy nawierzchni drog, ulic, parkingow i

torowisk tramwajowych. Wspolne wymagania i badania
5. BN-80/6775-03/04  Prefabrykaty budowlane z betonu. Elementy nawierzchni drog, ulic, parkingow i
torowisk tramwajowych. Krawezniki i obrzeza chodnikowe

6. BN-64/8845-02 Krawezniki uliczne. Warunki techniczne ustawiania i odbioru.
7. PN-EN 1338:2005 Betonowa kostka brukowa. Wymagania i metody badan
8. PN-B-11111:1996 Kruszywa mineralne. Kruszywa naturalne do nawierzchni drogowych. Zwir i

Poprawki N 11/97 mieszanka.
9. PN-B-11113:1996 Kruszywa mineralne. Kruszywa naturalne do nawierzchni drogowych. Piasek.
10. PN-76/B-067114/00 Kruszywa mineralne. Badania. Postanowienia ogoine.
11. PN-76/B-06714/10  Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczenie jamistosci.
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12.
13.
14.
15.
16.
17.

18.
19.

20.
21.
22.
23.
24,
25.

26.
27.
28.
29.
30.
31.

32.
33.
34.
35.
36.
37.
38.

39.
40.

41.

42.

43.
44,
45.
46.
47.
48.
49.

50.

51.

PN-76/B-06714/12
PN-78/B-06714/13
PN-91/B-06714/15
PN-78/B-06714/16
PN-78/B-06714/17
PN-B-06714/19

PN-77/B-06714/18
PN-B-06714-26

PN-91/B-06714/34
PN-B-11112
PN-B-11113
BN-88/6731-08
PN-EN-19701
PN-EN 197-1

PN-EN 196-1:1996
PN-86/B-04320
PN-88/B-04300
PN-EN 196-2:1996
PN-EN 196-3:1996
PN-EN 197-1:2002

PN-88/B-30001
PN-88/B-30002
PN-88/B-30011
PN-S-96023
PN-S/02205:1998
BN-77/8931-12
BN-64/8931-02

BN-64/8931-01
BN-64/8931-02

BN-70/8931-05

PN-S-96012

PN-S-96013
BN-68/8931-04
PN-S-06102
PN-S-02204:1997
BN-68/8931-04
BN-70/8931-06
PN-EN 1436:2000
IDT EN 1423:1997
BN-86/6747-06

PN-B-11104/1960

Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczenie zawartosci zanieczyszczeh obcych.
Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczenie zawartosci pytéw mineralnych.
Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczenie sktadu ziarnowego.

Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczenie ksztaltu ziaren.

Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczenie wilgotnosci.

Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczanie mrozoodpornosci metoda
bezposrednia.

Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczenie nasigkliwosci.

Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczanie zawartosci zanieczyszczen
organicznych.

Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczenie reaktywnosci alkaliczne;.
Kruszywa mineralne. Kruszywa tamane do nawierzchni drogowych.

Kruszywa mineralne. Kruszywa naturalne do nawierzchni drogowych. Piasek.
Cement. Transport i przechowywanie.

Cement. Cement powszechnego uzytku. Sklad, wymagania i ocena zgodnosci.
Cement. Skfad, wymagania i kryteria zgodnosci dotyczgce cementow
powszechnego uzytku.

Metody badania cementu. Oznaczenie wytrzymatosci.

Cement. Odbiorcza statyczna kontrola jakosci.

Cement. Metody badan. Oznaczenie cech fizycznych.

Metody badania cementu. Analiza chemiczna cementu.

Metody badania cementu. Oznaczanie czasu wigzania i statosci objetosci.
Cement. Czes¢ 1: Sklad, wymagania i kryteria zgodnosci dotyczgce cementu
powszechnego uzytku

Cement portlandzki z dodatkami.

Cementy specjalne.

Cement portlandzki szybkotwardniejgcy.

Konstrukcje drogowe. Podbudowa i hawierzchnia z ttucznia kamiennego

Drogi samochodowe. Roboty ziemne. Wymagania i badania

Drogi samochodowe - Oznaczenie wskaznika zageszczenia gruntu.

Drogi samochodowe. Oznaczanie modutu odksztalcenia nawierzchni podatnych
i podtoza przez obcigzenie piytg

Drogi samochodowe. Oznaczanie wskaznika piaskowego.

Drogi samochodowe. Oznaczanie modutu odksztatcenia nawierzchni podatnych
i podtoza przez obcigzenie piyta.

Drogi samochodowe. Oznaczanie wskaznika nosnosci gruntu jako podtoza
nawierzchni podatnych.

Drogi samochodowe. Podbudowa i ulepszone podioze z gruntu stabilizowanego
cementem.

Drogi samochodowe. Podbudowa z chudego betonu. Wymagania i badania
Drogi samochodowe. Pomiar rownosci nawierzchni planografem i tata

Drogi samochodowe. Podbudowy z kruszyw stabilizowanych mechanicznie.
Drogi samochodowe. Odwodnienie drdg.

Drogi samochodowe. Pomiar rownosci nawierzchni planografem i tatg

Drogi samochodowe. Pomiar ugie¢ podatnych ugieciomierzem belkowym.
Materiaty do poziomego oznakowania drdg

Wymagania dotyczgce poziomych oznakowan drég

Elementy ptytowe z kamienia naturalnego. Plyty posadzkowe zewnetrzne i
wewnetrzne.

Materiaty kamienne -- Brukowiec.
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Inne dokumenty

Rozporzgdzenie Ministra Infrastruktury z dnia 6 lutego 2003 r. w sprawie bezpieczenstwa i higieny
pracy podczas wykonywania rob6t budowlanych (Dziennik Ustaw Nr 47 poz. 401).

Ustawa z dnia 16 kwietnia 2004r. o wyrobach budowlanych (Dz.U. z 2004 r., Nr 92 poz. 881).
Ustawa z dnia 30 sierpnia 2002r. o systemie oceny zgodnosci (Dz.U. z 2002r., Nr 166, poz.1360, z
pézniejszymi zmianami).

Katalog typowych konstrukcji nawierzchni podatnych i pétsztywnych, IBDiM - Warszawa 1997
Katalog typowych konstrukcji nawierzchni sztywnych, IBDiM, Warszawa, 2001

WT/MK-CZDP84 Wytyczne techniczne oceny jakosci gryséw i zwirow kruszonych z naturalnie
rozdrobnionego surowca skalnego przeznaczonego do nawierzchni drogowych, CZDP, Warszawa,
1984

Katalog Powtarzalnych Elementéw Drogowych. Centralne Biuro Projektowo — Badawcze Drdg i
Mostow z 1979 i 1982 roku.

Warunki techniczne wykonania i odbioru robét budowlano-montazowych — wyd. Arkady, W-wa 1989r.
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20. OKLADZINY Z PLYT WLOKNOCEMENTOWYCH

1. Wstep

1.1. Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej sg wymagania dotyczace wykonania i odbioru robot
zwigzanych z utozeniem ptyt widknocementowych.

1.2. Zakres stosowania ST

Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i
realizacji rob6t wymienionych w punkcie 1.1.

1.3. Zakres rob6t objetych ST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyczg wykonania i odbioru robét zwigzanych z utozeniem
oktadzin z ptyt wtbknocementowych.

1.4. Okreslenia podstawowe

Okreslenia podane w niniejszej ST sg zgodne z obowigzujgcymi odpowiednimi normami i ST -
"Wymagania ogoélne".

1.5. Ogolne wymagania dotyczgce robot
Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jakos$¢ ich wykonania oraz za zgodnos$¢ z Dokumentacjg
Projektowg, ST i poleceniami Inspektora Nadzoru.

Ogolne wymagania dotyczgce rob6t podano w ST - "Wymagania ogolne”.

2. Materiaty

Materiatami stosowanymi przy wykonywaniu rob6t wedlug zasad niniejszej ST sa;:

Piyty wtdknocementowe typu Swisspearl w kolorze grafitowym o parametrach technicznych:
CE - ocena A5 zgodnie z EN 12467.

* Plyty barwione w masie Trwalos¢ koloru ptyty widknocementowej: ponizej 3 jednostek _ E wedtug
ASTM.

» G 155-00 po 2000 godzin ekspozycji na stoncu

» Gwarancja producenta na ptyty wibknocementowe 10 lat.

Wytrzymatosé na zginanie: wzdtuznie 20 MPa, poprzecznie 28 MPa

Napiecie ugiecia: 8 MPa

Klasyfikacja ogniowa: A2-s1, dO [ standard EN 13501-1 ]

Wytrzymatosé na sciskanie: 120 MPa

Modut elastyczno$ci w przyblizeniu 15’000 MPa

Zawarto$¢ wilgoci: < 6M.-%

Mrozoodporno$c¢: zgodne z EN 12467 kategoria A, klasa5, 25 MPa

Kurczliwosé: 1.7 mm/m [%o]

Wspolczynnik rozszerzalnosci cieplnej: 0,1 mm/m/°K

Przewodnos¢ cieplna: 0.56 W/m °K

Odpornosc cieplna gwarantowana od -40 do +80 °C

Dyfuzja pary wodnej: 0.00328 mg/m h Pa

» Tolerancja wymiaréw: grubosc¢ paneli: 7.9 £ 0.5 mm, dlugos¢ i szerokos¢ paneli: + 1,0 mm,
prostoliniowos¢ krawedzi: £ 1,0 mm/m,

kwadratowos$¢ krawedzi: = 0,5 mm/m

Na elewacji zachodniej zaprojektowano ptyty z nadrukiem — sitodruk przedstawiajgcy panorame
starego miasta Lwowek.

3. Sprzet
Urzadzenie do transportu pionowego, rusztowania, pace do rozprowadzania kleju, néz do spiekéw,
przecinarki katowe, frezarki, elektronarzedzia.

4. Transport
Materialy przewozone bedg dowolnymi srodkami transportu
Materialy nalezy zabezpieczy¢ przed mozliwoscig uszkodzenia podczas transportu .
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5. Wykonanie robot
Przygotowanie podtoza :
» podioze, staraninie oczysci¢ z wszelkich luznych elementéw i pytu,
Wykonywania oktadzin:
Piyty uktada¢ zgodnie systemem dobranym przez producenta.
Nalezy utrzymywac¢ odpowiednig wielko$¢ komory wentylacyjnej.
Komora nie moze zosta¢ zmniejszona przez profile poziome ani zadne pozostawione przedmioty jak
np. luzne warstwy chronigce przed wiatrem i tym podobne.
Wysokos¢ oktadziny / minimalna szczelina wentylacyjna
do 6m - 20mm
6 - 25m - 30mm
25 —-50m - 40mm
50 — 75m - 50mm
75 —-100m - 75mm
ponad 100m - 100mm
tgczenia piyt:
Minimalna szerokosc¢ dla pionowych ztgczy to 5 mm i odpowiednio dla poziomych ztgczy 6 mm. Im
szersze zlgcze, tym mniej dostrzegalne sg niedoktadnosci w szeroko$ci.
Dlatego typowa szeroko$¢ ztgcza wynosi 8 mm.

6. Kontrola jako $ci rob6t
Przed przystgpieniem do robét nalezy sprawdzi¢ czy wszystkie materiaty odpowiadajg
ustaleniom z odpowiednich norm i wymaganiom aprobat technicznych oraz czy sg zgodne z
dokumentacja.
Badania okfadzin powinny by¢ przeprowadzane w sposéb umozliwiajgcy ocene wszystkich
wymagan a w szczegolnosci:
e zgodnosci z dokumentacjg projektowg i zmianami w dokumentacji powykonawczej (przez
ogledziny i pomiary),
» stan podiozy na podstawie protokotéw badan miedzyoperacyjnych,
e jakosci zastosowanych materiatdbw i wyrobédw na podstawie deklaracji zgodnosci lub
certyfikatow zgodnosci przediozonych przez dostawcow
Prawidtowos$ci wykonania oktadziny przez sprawdzenie:
» odchylenia krawedzi od kierunku poziomego i pionowego, przy uzyciu faty o diugosci 2 m ( nie
powinno przekracza¢ 2 mm na dt. faty 2 m),
e odchylenia powierzchni od ptaszczyzny fatg o dtugosci 2m ( nie powinno wieksze niz 2mm na
calej dt. faty),
» prawidlowosci przebiegu spoin poziomicg i pionem z doktadnoscig do 1mm.

7. Odbior robét
Odbiér materiatéw i robét powinien obejmowaé zgodnosci z przedmiotowa specyfikacja techniczng
oraz sprawdzenie wlasciwosci technicznych tych materiatdéw z wystawionymi atestami producenta.
Nalezy sprawdzic¢:

» Jednolito$¢ koloru

* Wypionowanie i wypoziomowanie za pomocg pionu i poziomicy

* Jednolitos¢ barwy ptyt
Nie dopuszcza sie do stosowania materiatow, ktérych wtasciwosci nie odpowiadajg wymaganiom
technicznym i po okresie gwarancji na te materiaty.
Wyniki odbioru materiatéw i wyrobéw powinny by¢ kazdorazowo uzgodnione z Inspektorem Nadzoru.

8. Przepisy zwi gzane
Specyfikacja techniczna wykonania i odbioru rob6t budowlanych-Wymagania ogélne (kod B-
00.00.00.), wydanie OWEOB Promocja - 2003 rok.
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Warunki techniczne wykonania i odbioru rob6t budowlanych tom | cze$¢é 4, wydanie Arkady - 1990 rok.
Warunki techniczne wykonania i odbioru robét budowlanych czesé B zeszyt 5 Oktadziny i wykladziny z
ptytek ceramicznych, wydanie ITB - 2004 rok

96



